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 ف البرنامج الأكاديمي وص       

 

يوفر وصف البرنامج الأكاديمي هذا ايجازاً مقتضياً لأهم خصائص البرنامج ومخرجات التعلم المتوقعة من الطالب تحقيقها 
 مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من الفرص المتاحة. ويصاحبه وصف لكل مقرر ضمن البرنامج

 

 لثصشجخاهؼح ا الوؤسسح الرؼل٘و٘ح .1

 وْادقسن ٌُذسح ال / الوشمض  ؼلوٖالقسن ال .2

 هْادٌُذسح  اّ الوٌِٖ اسن الثشًاهح الأمادٗوٖ  .3

 الوْادتنالْسْٗط ٌُذسح  اسن الشِادج الٌِائ٘ح  .4

  :الٌظام الذساسٖ  .5
 سٌْٕ /هقشساخ /أخشٓ 

 فصلٖ

 ABET الوؼروذ   تشًاهح الاػرواد .6

 ّػلو٘ح صٗاساخ ه٘ذاً٘ح الوؤثشاخ الخاسخ٘ح الأخشٓ  .7

 2221 ذاسٗخ إػذاد الْصف  .8

 :أُذاف الثشًاهح الأمادٗوٖ .9

اعداد وتأهٌل المهندسٌن المتخصصٌن لتلبٌة متطلبات سوق العمل بمطاعٌه الخاص والعام فً هندسة  .1

من خلال التنوٌع فً طرق التعلم والتعلٌم وتدرٌب الطلبة على تطبٌك المعارف والمهارات  موادال

 ل الوالعٌة.المكتسبة لحل المشاك

بشمٌه النظري والعملً بحٌث تتوافك مع المعاٌٌر  موادتمدٌم برامج اكادٌمٌة متمٌزة فً مجال هندسة ال .2

 العالمٌة للجودة الاكادٌمٌة وتلبً حاجة سوق العمل.

 بشكل عام. الموادفً مجالات هندسة تشجٌع وتنمٌة البحث العلمً  .3

 ر معارفهم ومهاراتهم التعلٌمٌة والبحثٌة.اعداد بٌئة محفزة لاعضاء هٌئة التدرٌس لتطوٌ .4

 بناء وتطوٌر الشراكة مع المطاعات الحكومٌة والاهلٌة والمجتمع بكافة مؤسساته المختلفة. .5

 

 الوطلْتح ّطشائق الرؼل٘ن ّالرؼلن ّالرق٘٘ن ثشًاهحهخشخاخ ال  .12
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  الاُذاف الوؼشف٘ح  - أ
 لٌِذسح.القذسج ػلٔ ذطث٘ق الوؼشفح فٖ الشٗاض٘اخ ّالؼلْم ّا - 1أ
 القذسج ػلٔ ذصو٘ن ّإخشاء الرداسب ّذسل٘ل الث٘اًاخ ّذفس٘شُا. - 2أ
 القذسج ػلٔ ذسذٗذ ّص٘اغح ّزل الوشنلاخ الٌِذس٘ح - 3أ
 .القذسج ػلٔ اسرخذام الرقٌ٘اخ ّالوِاساخ ّالأدّاخ الٌِذس٘ح السذٗثح اللاصهح لوواسسح الٌِذسح - 4أ

  .ثشًاهحلخاصح تالا ٘حالوِاساذ الأُذاف –ب 

 .اخر٘اس الوْاد الٌِذس٘ح للرطث٘قاخ الؼلو٘ح ّالصٌاػ٘ح القذسج ػلٔ – ب1
 .شامل الورؼلقح تأسرخذام الوْاد الٌِذس٘ح ّاسال٘ة ذلافِ٘االدح الوالقذسج ػلٔ الرفن٘ش فٖ هؼ – ب2

 .الوْاد الٌِذس٘ح ّقشاءج الوخططاخ ّذسل٘ل مراتح الرقاسٗش الؼلو٘ح – ب3

 .لرطْس فٖ الوْاد الٌِذس٘ح ّخْاصِاهْامثح ا القذسج ػلٔ –ب 4

 طشائق الرؼل٘ن ّالرؼلن      

 .الششذ ّالرْض٘ر ػي طشٗق الوساضشاخ -1
 طشٗقح ػشض الوْاد الؼلو٘ح تاخِضج الؼشض: داذا شْ، سثْساخ رم٘ح، شاشاخ تلاصها. -2
 .الرؼلن الزاذٖ ػي طشٗق الْاخثاخ الث٘ر٘ح ّهششّػاخ هصغشج ضوي الوساضشاخ -3
 .الوخرثشاخ -4
 .سٗغ الرخشجهشا -5
 .الضٗاساخ الؼلو٘ح -6
 .السوٌاساخ الرٖ ذؼقذ فٖ القسن -7
 .الرذسٗة الص٘فٖ -8

 طشائق الرق٘٘ن      

 .الاهرساًاخ القص٘شج )مْص( -1
 .الْاخثاخ الث٘ر٘ح -2
 .للوْاد الٌظشٗح ّالؼول٘ح الاهرساًاخ الفصل٘ح ّالٌِائ٘ح -3
 .الوشاسٗغ الصغ٘شج ضوي الذسط -4
 .الرفاػل داخل الوساضشج -5
 .الرقاسٗش -6

 الْخذاً٘ح ّالق٘و٘ح . الأُذاف -ج

 الاًرثاٍ: اثاسج اًرثاٍ الطلثح ّرلل ترٌف٘ز ازذ الثشاهح الرطث٘ق٘ح ػلٔ شاشح الؼشض فٖ القاػح -ج 1

 الاسرداتح: هراتؼح هذٓ ذفاػل الطالة هغ الوادج الوؼشّضح ػلٔ الشاشح -ج 2

 ادج الوؼشّضح.ذفاػل امثش هغ الو الاُروام: هراتؼح اُروام الطالة الزٕ -ج 3

ذنْٗي الاذداٍ: توؼٌٔ اى ٗنْى الطالة هرؼاطفا هغ الؼشض ّستوا ٗنْى لَ سإٔ تاذداٍ الوْضْع  -ج 4

 الوؼشّض ّٗذافغ ػٌَ.

ذنْٗي السلْك الق٘وٖ: توؼٌٔ اى ٗصل الطالة لقوح السلن الْخذاًٖ ف٘نْى لَ هسرْٓ ثاتد فٖ  -ج 5

 الذسط ّلا ٗرناسل ّلا ٗرولول.

 ق٘٘ن طشائق الر   

 المسؤولٌة وتحمله الطالب التزام دلٌل الدرس لاعة فً الفاعلة المشاركة. 

 والبحوث المطلوبة من الطالب تمدٌمها. الواجبات تمدٌم فً المحدد بالموعد الالتزام 

 والمهاري المعرفً والتحصٌل الالتزام عن والنهائٌة الفصلٌة الاختبارات تعبر. 
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 .الشخصٖ(الأخشٓ الورؼلقح تقاتل٘ح الرْظ٘ف ّالرطْس  )الوِاساخالوٌقْلح ٘ح الرأُ٘لّ الوِاساخ الؼاهح -د 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 .والمنالشة الحوار لىع الطالب لدرة تطوٌر  - 4د

 

 المعهد(الأنظمة المتعلمة بالالتحاق بالكلٌة أو  ع)وضمعٌار المبول   .11

 % 09لا ٌمل عن  المعدل: 
 سنة 25لا ٌزٌد عن  :  العمر
 طالب سنوٌا 59بحدود  :   العدد

 أُن هصادس الوؼلْهاخ ػي الثشًاهح  .12

 .والاجنبٌة الموالع الالكترونٌة للجامعات العرالٌة -1

 .بالاضافة الى معاٌٌر الوزارة ش العمل التً الامتها وزارة التعلٌم العالًور -2

 .ABETبرنامج الاعتماد الاكادٌمً الامٌركً  -3

 

 



 ٍخطط ٍهاراث اىَْهح

 َرخً وضع اشارة فٍ اىَربعاث اىَقابيت ىَخرخاث اىتعيٌ اىفردَت ٍِ اىبرّاٍح اىخاضعت ىيتقٌُُ

 ٍخرخاث اىتعيٌ اىَطيىبت ٍِ اىبرّاٍح

 اسٌ اىَقرر رٍز اىَقرر اىسْت / اىَستىي
 أساسٍ

 أً اختُارٌ

 الأهذاف اىَعرفُت
الأهذاف اىَهاراتُت اىخاطت 

 باىبرّاٍح
 الأهذاف اىىخذاُّت واىقَُُت

 
اىَهاراث اىعاٍت واىتؤهُيُت 

اىَْقىىت )اىَهاراث الأخري 

اىَتعيقت بقابيُت اىتىظُف 

 واىتطىر اىشخظٍ(

 4د 3د 2د 1د 5ج 4ج 3ج 2ج 1ج 4ب 3ب 2ب 1ب 4أ 3أ 2أ 1أ

 MAE115 رحيت الاوىًاىَ
ٍبادئ هْذست 

 اىَىاد
 × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

 
×   × 

 MAE113 اىَرحيت الاوىً
تقُْت استخلاص 

 اىَىاد
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

  MAE123 المرحلة الاولى
تقُْت استخلاص 

 اىَىاد
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسي

 اىَرحيت الاوىً

U116 

 

Principles 

of 

Computer 

Science 

 

 × × × × × × × × × × × × × × × × × اختُارٌ

 MAE113 اىَرحيت الاوىً
اىهْذسه 

 اىنهربائُه
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

 MAE122 اىَرحيت الاوىً
ٍُناُّل 

 هْذسٍ)حرمت(
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

 MAE112 اىَرحيت الاوىً
ٍُناُّل 

 هْذسٍ)سنىُ(
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

 U126 اىَرحيت الاوىً
برٍدت 

 اىحاسباث
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

 MAE216 اىَرحيت اىثاُّت
برٍدت 

 اىحاسباث
 × ×  ×  × × × × × × × ×  × × × اساسٍ



 MAE226 اىَرحيت اىثاُّت
برٍدت 

 اىحاسباث
 × ×  ×  × × × × × × × ×  × × × اساسٍ

 × × × × × × × × × × × × × × × × × اساسٍ ٍقاوٍت اىَىاد MAE224 اىَرحيت اىثاُّت

 × × × × × × × × × × × × × × × × × اساسٍ ٍُناُّل اىَىاد MAE214 اىَرحيت اىثاُّت

 E221 اىَرحيت اىثاُّت
اىرَاضُاث 

 2اىتطبُقُت 
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

 E210 اىَرحيت اىثاُّت
اىرَاضُاث 

 1اىتطبُقُت 
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ فُزَاء اىَعادُ E213 اىَرحيت اىثاُّت

 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ رسٌ ٍُناُّنٍ MAE000 اىَرحيت اىثاُّت

 MAE324 اىَرحيت اىثاُّت
ٍُتاىىرخُا 

 مَُُائُت
 × x × × × × × × × × × x × x x × × اساسٍ

دَْاٍُل  ME214 اىَرحيت اىثاُّت

 اىحرارة

 اساسٍ
× × × × × × × × × × × × × × × × × 

  ثاُّتاىَرحيت اى
ٍُناُّل اىَىائع 

 اىسامْه
 × × × × × × × × × × × × × × × × × اساسٍ

 × × × × × × × × ×  × × ×  × × × اساسٍ ٍىاد سُراٍُنُت MAE315 اىَرحيت اىثاىثت

 MAE317 اىَرحيت اىثاىثت
أّتقاه اىحرارة 

 باىتىطُو
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

 MAE327 اىَرحيت اىثاىثت
اىحرارة  أّتقاه

 باىحَو
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

 × × × × × × × × ×  × × ×  × × × اساسٍ IIتآمو  MAE 326 اىَرحيت اىثاىثت

 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ ىحاً وقطع MAE324 اىَرحيت اىثاىثت

 MAE314 اىَرحيت اىثاىثت
تنْىىىخُا 

 اىَىاد اىهْذسُت
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

 MAE325 اىَرحيت اىثاىثت
هْذست 

 بىىَُراث
 x x  x x x x x x x x x  x   x أساسٍ



 MAE322 اىَرحيت اىثاىثت
فشو اىَىاد 

 اىهْذسُت
 ×   ×  × × × × × × × × × × × × اساسٍ

 ×   ×  × × × × ×  × × × × × × اساسي تحيُلاث عذدَت 323MAE الثالثةالمرحلة 

 333MAE الثالثةالمرحلة 
تحيُلاث 

 هْذسُت
 ×   ×  × × × × ×  × × × × × × اساسي

 MAE323 الثالثةالمرحلة

ٍلاث ٍعا

حرارَت ىيَعادُ 

 اىلاحذَذَت 

 ×   ×  × × × × ×  × × × × × × اساسي

 MAE313 الثالثةالمرحلة

ٍعاٍلاث 

حرارَت ىيَعادُ 

 اىحذَذَت

 ×   ×  × × × × ×  × × × × × × اساسي

 MAE312 الثالثة المرحلة
سيىك اىَىاد 

 اىهْذسُت
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسي

 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسي رسم ميكانيكي MAE000 المرحلة الثانية

 ×   ×  × × × × × × × × × × × × اساسي اىَختبراث MAE318 ثالثةالمرحلة  ال

 ×   ×  × × × × × × × × × × × × اساسي اىَختبراث MAE328 ثالثةالمرحلة ال

 MAE416 اىَرحيت اىرابعت
اىهْذست 

 اىظْاعُت
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

   x ×    × ×  ×  ×   × × اساسٍ اىَىاد اىْاّىوَت MAE425 اىَرحيت اىرابعت

 MAE414 اىَرحيت اىرابعت
ٍساحُق 

 اىَعادُ
 × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

 
×   × 

 x x  x x x x x x x x x أساسٍ اىَىاد اىَرمبت MAE 413 اىَرحيت اىرابعت
 

x   x 

 MAE421 اىَرحيت اىرابعت
اختُار ٍىاد 

 هْذسُت ىيتظٌَُ
 × × × ×  ×  × × × × × × × × × x اساسٍ

 MAE422 اىَرحيت اىرابعت

حُىد الاشعت 

اىسُُْت 

واىفحض 

 اىَدهرٌ

 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ



 
 
 
 
 
 

 MAE426 اىرابعت اىَرحيت

Project 

Manageme

nt 

 × × × × × × × × × × × × × × × × × اختُارٌ

 MAE411 ىرابعتاىَرحيت ا
اىتظٌَُ 

 اىَُناُّنٍ
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

 MAE412 اىَرحيت اىرابعت
اىفحىطاث 

 اىلاتذٍُرَت
 ×   ×  × × × × × × × × ×  × × اساسٍ

 ×   ×  × × × × ×  × × × × × × اساسٍ ٍىاد ٍتقذٍت MAE 423 اىَرحيت اىرابعت

 × ×  × × × × × × × × × × × × × × اساسٍ اتَتت وٍنْْت MAE 415 اىَرحيت اىرابعت

 ×   ×  × × × × × × × × × × × × اساسي اىَختبراث MAE418 المرحلة الرابعة

 ×   ×  × × × × × × × × × × × × اساسي اىَختبراث MAE428 المرحلة الرابعة



 مىرج وصف انمقررن     

 

 وصف انمقرر

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .1

 ٌّٛاكلَُ ٕ٘لٍخ ا    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .2

 MAE115 ِجبكئ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك/ اٍُ / هِي اٌّموه .3

 + ِؾبػواد اٌىزو١ٔٚخ اْٚ لا٠ٓ ثؼل اٌغبئؾخ كٚاَ ٠ِٟٛ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .4

 اٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ الاٌٚٝ ٌَٕخاٌفظً / ا .5

 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .6

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .7

 أ٘لاف اٌّموه .8

التعرف على المبادئ الاساسٌة لعلم المواد الضرورٌة لتفسٌر وحل المشاكل الهندسٌة بالتعرف الممرر  ٌوفر

حٌث  الهندسٌة المبادئ بالاعتماد على هندسً بؤسلوبلة ئوالمسامكانٌة حل المشكلة و وتشخٌصها بعلى العٌو

 .التركٌب البلوري للمواد الهندسٌة والمخططات الطورٌةٌتٌح الممرر الٌة التعامل مع 



 

 

 

ٙلف ِٓ ٘نا اٌّموه اٌلهاٍٟ ٘ٛ رؼو٠ف اٌطلاة ثٙنا اٌّغبي الأٍبٍٟ ٌٕٙلٍخ اٌّٛاك اٌزٟ رّىٓ اٌطلاة ِٓ اٌ

ة فٟ اٌزور١جبد اٌنه٠خ ٚالأ١ٔٛ٠خ ، ٚاٌؼ١ٛة فٟ اٌّٛاك ِضً اٌزوو١ي ػٍٝ كهاٍخ اٌزوو١ت اٌنهٞ ، ٚاٌؼ١ٛ

الاػطواثبد ، ٚرطج١مبد الأزشبه ، اٍزمواه اٌنهاد ٚالأ٠ٛٔبد ، آ١ٌبد الأزشبه.رؼوف اٌطلاة ػٍٝ: 

، اٌنٚثبْ ٚاٌّؾٍٛي اٌظٍجخ ، شوٚؽ اٌنٚثبْ غ١و اٌّؾلٚك ٌٍّٛاك اٌظٍجخ ، رم٠ٛخ اٌطٛه٠خ اٌّواؽً ٚاٌّقططبد

 ، ِؼٍٕٝت ، ِقططبد اٌّوؽٍخ اٌّزشبثٙخ ، اٌؼلالخ ث١ٓ اٌقظبئض ِٚقطؾ اٌطٛه ، اٌزو١ٍت اٌؾً اٌظ

 زظٍت غ١و ِزٛاىْ  ، ِووجبد اٌّٛاك غ١و اٌّؼل١ٔخ. ..ٚاٌزؼوف ػٍٝ اٌِؾٍٛي طٍت ، 
 
 
 
 
 
 

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهبد اٌِقوع .13

  ٘لاف اٌّؼوف١خ الأ -أ
اٌّٛاك اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و إٌبلل ثنارٗ ٚؽً اٌّشىلاد ٚإكاهح اٌّظبكه  اِزلان فو٠ظ ٕ٘لٍخ  -1أ

ٚاٌٛلذ ٚٚطف رقظض اٌّٛاك ٚاٌّفب١ُ٘ اٌقبطخ ثٗ ثطو٠مخ ػ١ٍّخ ٕٚ٘ل١ٍخ ٚاٌم١بَ ثبٌزغ١واد 

 إٌّبٍجخ ٌنٌه.    

 

بػ١بد اٌملهح ػٍٝ اٌزؾ١ًٍ إٌٙلٍٟ ٚاٌزفى١و اٌؼٍّٟ ػٓ ؽو٠ك رطج١ك اٌمٛا١ٔٓ فٟ اٌؼٍَٛ ٚاٌو٠ -2أ

ٚإٌٙلٍخ ٚالاٌزياَ ثبلاهشبكاد ٚاٌزؼ١ٍّبد لاٞ فؼب١ٌخ فٟ الاؽبه اٌزٕظ١ّٟ ٚالاكاهٞ فٟ رٕف١ن ِشوٚع 

اٚ ِٛاعٙخ ِشىٍخ ٕ٘ل١ٍخ ٚؽٍٙب ٚرم١١ّٙب ٚرمل٠ُ الزواػٍ اٚ فطخ ِب اٚ اػبكح ط١بغزٙب اٚ روعّزٙب اٚ 

 رف١َو٘ب .

 

اء اٌىفبءح ا١ٌّٕٙخ اٌؼب١ٌخ اػبفخ اٌٝ الاٌزياَ اٌزَّه ثبفلال١بد ِّبهٍخ إٌّٙخ ٚاٌملهح ػٍٝ اثل -3أ

 ثبٌّظٙو اٌشقظٟ ٚاٌٍَٛن.

 

اْ ٠ىْٛ ػبهفبً ثّؼب١٠و ٕ٘لٍخ اٌّٛاك ٚرق١ّٓ اؽز١بعبد اٌَٛق ٚرطج١ك ِفب١ُ٘ اكاهح اٌغٛكح فٟ  -4أ

 اٌؼًّ إٌٙلٍٟ ِٚىزَجبً ِٙبهاد فٟ رىٌٕٛٛع١ب اٌّؼٍِٛبد.
  ّموه.اٌقبطخ ثبٌ ١خاٌّٙبهارالأ٘لاف  –ة 

 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك رم١ٕبد ٕ٘لٍخ اٌّٛاك ِغ الأفن ثٕظو الاػزجبه اٌم١ٛك اٌظٕبػ١خ ٚاٌزغبه٠خ. – 1ة 

 

 رؾ١ًٍ اٌّشبوً إٌٙل١ٍخ ٚاٌزٛطً اٌٝ ؽٍٙب ٚاٌمبث١ٍخ ػٍٝ الزواػ اٌجلائً إٌّبٍجخ . – 2ة 

 

 الاٍزمظبء اٌؼٍّٟ ٚاٌزم٠ُٛ.  - 3ة 

 

 ء اٌوأٞ.إٌّبلشبد إٌٙل١ٍخ اٌجٕبئخ ٚاثلا – 4ة 



 

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 لواءاد، رؼٍُ مارٟ، ؽٍمبد ٔمبش١خ. 
 اٌزله٠جبد ٚالأشطخ فٟ اٌّؾبػوح. 
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. 
 رٛع١ٗ اٌطٍجخ ٌجؼغ اٌّٛالغ الاٌىزو١ٔٚخ ٌلافبكح ٚرط٠ٛو اٌمبث١ٍبد. 
 .اعواء ؽٍمبد ٔمبش١خ ٌشوػ ٚرؾ١ًٍ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ ٚا٠غبك اٌؾٍٛي ٌٙب 

 ائك اٌزم١١ُ ؽو     

 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. 
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ٚاٌزمبه٠و. 
 )الافزجبهاد اٌمظ١وح )وٛىاد. 
  الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ. 

  .الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -1ط

 ٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخالا -2ط

الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ، ٚمٌه ثي٠بكح ٘نا اٌزفبػً  -3ط

 ثطٍت ثواِظ ٚرطج١مبد افوٜ ٌؼوػٙب

ْ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىٛ -4ط

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -5ط

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 خصً (.المنمولة ) المهارات الأخرى المتعلمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشالتؤهٌلٌة العامة و المهارات -د 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  -1ك

 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  -2ك

 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  -3ك

 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  -4ك



 ث١ٕخ اٌّموه .11

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 ّطٍٛثخاٌ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 The Structure of the 2 الاٚي
Atom, 

Atomic structures ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌضبٟٔ
The Electronic 

Structure of the Atom, 
The Periodic Table, 

Atomic structures 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌضبٌش
Atomic Bonding, 

Binding Energy and 
Interatomic Spacing 

Atomic structures 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌواثغ
Point Defects, Other 

Point Defects, 
Dislocations, 

Imperfections in the 
Atomic and Ionic 

Arrangements 
 +رٛرو٠بئظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌقبٌِ

Significance of 
Dislocations, Influence 

of Crystal Structure, 
Surface Defects, 

Importance of Defects 

Imperfections in the 
Atomic and Ionic 

Arrangements ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌَبكً
Applications of 

Diffusion, Stability of 
Atoms and Ions, 

Atom and Ion 
Movements in 

Materials 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌَبثغ

Mechanisms for 
Diffusion, Activation 
Energy for Diffusion, 

Rate of Diffusion 
(Fick’s First Law), 

Atom and Ion 
Movements in 

Materials ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌضبِٓ

Factors Affecting 
Diffusion, 

Composition Profile 
(Fick’s Second Law), 

Diffusion and 
Materials Processing 

Atom and Ion 
Movements in 

Materials 
 ٔظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌزبٍغ

Technological 
Significance, 
Nucleation, 

Applications of 
Controlled Nucleation, 

Growth 

Principles of 
Solidification 

 ٕبلشخاٍئٍخ ِٚ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌؼبشو

Mechanisms, 
Solidification Time 
and Dendrite Size, 

Cooling Curves, Cast 
Structure, 

Solidification Defects, 

Principles of 
Solidification ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌؾبكٞ ػشو

Casting Processes for 
Manufacturing 
Components, 

Continuous Casting 
and Ingot Casting, 

Directional 

Principles of 
Solidification ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 



 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .12

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 )اٌّظبكه(  ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ 2
ENGINEERING METALLURGY, 1993 RAYMOND A. 
HIGGINS t 

               ـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب  ا

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

Solidification (DS), 

 2 اٌضبٟٔ ػشو

Single Crystal Growth, 
and Epitaxial Growth, 

Solidification of 
Polymers and 

Inorganic Glasses, 
Joining of Metallic 

Materials 

Principles of 
Solidification 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌضبٌش ػشو

Phases and the Phase 
Diagram, Solubility 
and Solid Solutions, 

Conditions for 
Unlimited Solid 
Solubility, Solid-

Solution 
Strengthening, 

Isomorphous Phase 
Diagrams, 

Equilibrium Phase 
Diagram ٞٔظو 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى

 2 اٌواثغ ػشو

Relationship Between 
Properties and the 

Phase Diagram, 
Solidification of a 

Solid-Solution Alloy, 
Nonequilibrium 

Solidification and 
Segregation, 
Intermetallic 
Compounds, 

Equilibrium Phase 
Diagram ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌقبٌِ ػشو

The Eutectic Phase 
Diagram, Strength of 

Eutectic Alloys, 
Nonequilibrium 
Freezing in the 

Eutectic System, 
Combination Phase 

Diagram 

Equilibrium Phase 
Diagram 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ



  ِٛالغ الأزو١ٔذ  ،ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ

 

 طوٌر الممرر الدراسً خطة ت .31

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .9

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .13

 MAE113 /رم١ٕخ اٍزقلاص اٌّٛاك اٍُ / هِي اٌّموه .11

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .12

 ً الاٚي/ اٌّوؽٍخ الاٌٚٝاٌفظ اٌفظً / إٌَخ .13

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .14

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .15

 أ٘لاف اٌّموه .16

الممرر التعرف على المبادئ الاساسٌة لتمنٌات أستخلاص المواد عن طرٌك التعرف على  خامات  ٌوفر

المعادن ومصادرها فً الطبٌعة وطرق تركٌزها و تنمٌتها عن طرٌك دراسة العملٌات التعدٌنٌة والالات 

 فة بعض جوانب التمنٌات الفٌزٌائٌة الشائعة لمعالجة الخامات.والتمنٌات المستخدمة ومعر



The objective of this course is to introduce students to fundamental area of materials extraction 

technology which enables students to focus on the study of raw materials, sources of minerals in 

nature and mineral processing. These principals allow the students to be in complete knowledge 

about the extraction techniques and selecting the suitable methods for extraction. 

 ٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚا ّموهِقوعبد اٌ .14

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - أ
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .كٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخاٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -1
 ىِب.ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد ثلا -2
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -3
 اٌّقزجواد. -4
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -5
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -6
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -7
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -8

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -1
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -2
 ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ.الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ -3
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -4
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -5



 

 اٌزمبه٠و.. -6

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

بٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌط -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل ىعل الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     



 ث١ٕخ اٌّموه .15

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 3 الاٚي

Minerals, Sources of 
minerals in nature, 
Deposits and 
ore,Grade of minerals, 
minerals processing 

Introduction to 
minerals ٞٔظو 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ
 ٚ ٚاعت

 3 اٌضبٟٔ

Removal of harmful 
materials,  Ore 

Transportation, Ore 
storage ,Feeding 

,sampling 

Ore preparation  ٞٔظو 
خ ِٕٚبلشخ اٍئٍ

 ٚوٛى

 3 اٌضبٌش

Energy consumed in 
comminution,  

Crushing, primary 
crushers, secondary 

crushers 

Comminution  ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚاعت

 3 اٌواثغ
Types of mills, motion 

of charge  
Grinding  ٞرٛرو٠بئظو+ 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌقبٌِ

Screening 
performance,  screen 

types, screening 
surfaces  

Industrial screening ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت 

 3 اٌَبكً
Principles of 

classification ,Types of 
classifiers,  

Classification  ٞرٛرو٠بئظو+ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت 

 3 اٌَبثغ
Principal of process , 
Dense medium types, 

separating vessels  

Dense medium 
separation  ٞٔظو 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت 

 3 اٌضبِٓ
Principles of flotation 
,collectors, forthers, 
regulators 

Forth flotation 
 ٔظوٞ 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌزبٍغ

 
Magnetism in 

minerals, types of 
magnetic separator 

Magnetic separation   
 

 +رٛرو٠بئظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت 

 3 اٌؼبشو
Principles of 
separation , types of 
electrical separators  

Electrical separation ٞٔظو 
أٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت 

 ٔظوٞ  Sintering ,pelletizing,  Agglomeration 3 اٌؾبكٞ ػشو
أٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت

 3 اٌضبٟٔ ػشو 

Removal of solid 
particles from gases, 
cyclone classifier  , 

multi cyclones 
classifiers 

Environmental 
influence  

 +رٛرو٠بئظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت

 3 اٌضبٌش ػشو
Roasting, 

sulfurization, 
carborization 

Thermal method  ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى



 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .16

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

1) Wills’Mineral Processing Technology, Eighth 
Edition by Barry A.Wills, James A. Finch, FRSC, 
FCIM,P.Eng. 
2) Mineral Processing Technology, Seventh edition, 
by Barry A. Wills, Tim Napier-Munn. 

 

 ـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                ا

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .31

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 3 اٌواثغ ػشو
Electrolytic refining, 
metallurgical water 

methods 
Oxide ores extraction ٞٔظو 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت

 3 اٌقبٌِ ػشو

Tailings dams,  
reprocessing and 

reuse of tailings , sub-
marina disposal 

Tailings disposal ٞرٛرو٠بئظو+ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت

أستخلاص المعادن الحدٌدٌة واللاحدٌدٌة عن طرٌك دراسة طرق الممرر التعرف على المبادئ الاساسٌة ل ٌوفر

الطرق الحرارٌة والكٌمٌائٌة المتعبه لاستخلاص المعادن من خاماتها وعملٌات تكرٌرها والتعرف التمنٌات 

 الشائعة لانتاجها.



 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .17

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ٍّٟ ؼاٌمَُ اٌ .18

 MAE123 /رم١ٕخ اٍزقلاص اٌّٛاك اٍُ / هِي اٌّموه .19

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .23

 اٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ الاٌٚٝ اٌفظً / إٌَخ .21

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .22

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .23

 وهأ٘لاف اٌّم .24

The objective of this course is to introduce students to fundamental area of materials extraction 

methods which enables students to focus on the study of the thermal and chemical processes for  

ferrous and non-ferrous metals extraction, and  their refining and  production processes. These 

principals allow the students to be in complete knowledge about production methods which use to 

producing most of metals and knowing some of their properties and applications. 

 زم١١ُٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌ ّموهِقوعبد اٌ .18

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ة
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .ٕل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخاٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد اٌٙ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 زمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ.وزبثخ اٌ – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4



 

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -9
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -13

 ثلاىِب.
 ٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد.اٌزؼ -11
 اٌّقزجواد. -12
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -13
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -14
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -15
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -16

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -7
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -8
 إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك -9

 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -13
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -11
 اٌزمبه٠و.. -12

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 ح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخالاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبك -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     



 ث١ٕخ اٌّموه .19

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 3 الاٚي

Ferrous metals, non 
ferrous metals, 
periodic table, nature 
and location of steel 
making  

Introduction to 
ferrous  and non 
ferrous metals 

extraction  

 ٔظوٞ
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚ ٚاعت

 3 اٌضبٟٔ

Principal operation 
stage  , Iron ore, ore 
preparation , coal, 
fluxes, Air supply 

Ferrous extractive 
metallurgy 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌضبٌش
Blast furnace 

methods, Blowing 
,Reduction, Tapping  

Iron Production (Iron 

Reduction) ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚاعت

 3 اٌواثغ

Chemical reactions, 
Slag formation, 
Product and by- 
products of blast 

furnace  

Blast furnace reaction ٞرٛرو٠بئظو+ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌقبٌِ

Alternative methods , 
Direct reduction 

methods , Smelting 
Reduction methods  

Alternative iron 
making methods 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت 

 3 اٌَبكً
Manufacture of cast 

iron , cupola furnace , 
Types of cast iron  

 Cast iron production  ٞرٛرو٠بئظو+ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت 

 3 اٌَبثغ

Raw materials , source 
of metallic iron,Steel 
production methods , 

Special steel 

Steel production 
(Refining process) ٞٔظو 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت 

 3 اٌضبِٓ

 Sources of ore, 
Extraction of copper 
,concentration , 
roasting , smelting , 
converting , refining  

Copper production   
 ٔظوٞ 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌزبٍغ

 
Sources of ore, 
Extraction of 

aluminum, Bayer 
process, Hall-Heroult 

process, Refining , 
Properties , 
Application 

Aluminum production 
  

 
 +رٛرو٠بئظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت 

 3 اٌؼبشو

 Sources of ore, 
extraction of nickel, 
concentration , 
roasting, converting, 
refining, properties , 
application 

Nickel production  ٞٔظو 
أٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت 

 3 اٌؾبكٞ ػشو
Sources , extraction of 
zinc , pyrometallurgy 

process , roasting 
Zinc production   ٞٔظو 

أٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت



 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .23

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

1)Basic concepts of Iron and Steel Making , by Sujay 
Kumar Dutta. Yakshil B.Chokshi 
2)Extraction of Nuclear and Non-ferrous Metals by 
Sujay Kumar Dutta. Dharmesh R. Lodhari. 

 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 

 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.
 الجامعات العالمٌة. موالع المكتبات فً بعض

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .23

 

retorts, properties , 
application  

 3 اٌضبٟٔ ػشو 
Sources , extraction of 

magnesium , 
properties, application  

Magnesium 
production  

 +رٛرو٠بئظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت

 3 اٌضبٌش ػشو
Souces , extraction of 

silver , properties 
application  

Silver production  ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌواثغ ػشو
Sources , extraction of 

gold , properties, 
application  

Gold production  ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت

 3 اٌقبٌِ ػشو

Sources, extraction of 
uranium ,high purtiy 

uranium metal, 
properties, application  

Uranium production  ٞرٛرو٠بئظو+ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚ ٚاعت
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 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .25

 ٌّٛاكلَُ ٕ٘لٍخ ا    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .26

 U126ثوِغخ اٌؾبٍجبد /  اٍُ / هِي اٌّموه .27

 كٚاَ ٠ِٟٛ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .28

 / اٌّوؽٍخ الاٌٌٚٝضبٟٔاٌفظً ا اٌفظً / إٌَخ .29

 ٍبػخ 63 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .33

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .31

 أ٘لاف اٌّموه .32

The theoretical foundations of computer engineering have expanded substantially in recent years. 

The objective of this course is to introduce students to this fundamental area of computer science 

which enables students to focus on the study of programming languages. These languages allow 

the students to assess what could be achieved through computing when they are using it to solve 

problems in science and engineering. The course exposes students to the programming with VB, 

as well as to its usage for problem solving. The course introduces basic programming instructions 

and their properties, and the necessary mathematical libraries to develop different software 

applications. Upon completion of this course the students are expected to become proficient in 

key topics of VB programming, and to have the opportunity to explore the current topics in this 

area. 

الممرر امكانٌة حل المشكلة والمسئلة باسلوب برمجً بالاعتماد على الادوات التً تمثل جزءاً مهماً من  ٌوفر

حٌث ٌتٌح الممرر الٌة التعامل مع اللغة البرمجٌة بؤسلوب منطمً حٌث  VBاللغة البرمجٌة المستخدمة وهً 

 تمثل ادواته جزءاً مهماً من مراحل بناء البرامج الهندسٌة للتطبٌمات المختلفة.
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 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ .22

  ٘لاف اٌّؼوف١خ الأ -أ
 ِٓ فلاي ِغّٛػخ ِٓ الا٠ؼبىاد اٌجوِغ١خ. VBرٛػ١ؼ اٌّفب١ُ٘ الاٍب١ٍخ فٟ اٌجوِغخ ثٍغخ  -1أ

 اوزَبة اٌّٙبهاد فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً ٚاٌَّبئً اٌجوِغ١خ. -2أ

 ٌجواِظ اٌىج١وح ٚاٌزطج١م١خ.اوزَبة اٌّٙبهاد الاٍب١ٍخ وّملِخ فٟ ثٕبء ا -3أ
 اوزَبة اٌفُٙ الاٍبٍٟ ٌى١ف١خ ػًّ إٌّظِٛبد اٌّجوِغخ فٟ اٌزطج١مبد اٌظٕبػ١خ اٌّقزٍف١خ. -4أ

  ّموه.اٌقبطخ ثبٌ ١خاٌّٙبهارالأ٘لاف  –ة 

 اٌملهح ػٍٝ اٌجوِغخ ٚرظ١ُّ ثواِظ رطج١م١خ. – 1ة

 .اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ ِشىٍخ اٚ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ – 2ة

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ. – 3ة

 اٌملهح ػٍٝ اوزَبة فجوح اٌزؼبًِ ِغ إٌّظِٛبد اٌّجوِغخ. – 4ة

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 .لواءاد، رؼٍُ مارٟ، ؽٍمبد ٔمبش١خ 
 .اٌزله٠جبد ٚالأشطخ فٟ اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ 
  اٌمبث١ٍبد.رٛع١ٗ اٌطٍجخ ٌجؼغ اٌّٛالغ الاٌىزو١ٔٚخ ٌلافبكح ٚرط٠ٛو 
 .اعواء ؽٍمبد ٔمبش١خ ٌشوػ ٚرؾ١ًٍ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ ٚا٠غبك اٌؾٍٛي ٌٙب 

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 .اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ٚاٌزمبه٠و 
 .)الافزجبهاد اٌمظ١وح )وٛىاد 
 . الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ 

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ.  -ط

 ح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ.الأزجبٖ: اصبه -1ط

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ. -2ط

الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ، ٚمٌه ثي٠بكح ٘نا اٌزفبػً  -3ط

 ١مبد افوٜ ٌؼوػٙب.ثطٍت ثواِظ ٚرطج

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -4ط

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -5ط

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 ات العامة والتؤهٌلٌة المنمولة ) المهارات الأخرى المتعلمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشخصً (.المهار -د 
 تطوٌر لدرة الطالب لاداء الواجبات وتسلٌمها فً مواعٌدها -3د
 التفكٌر المنطمً والبرمجً لاٌجاد حلول برمجٌة للمسائل المختلفة -2د
 شةتطوٌر لابلٌة الطالب على الحوار والمنال -1د
  تنمٌة لدرة الطالب على التعامل مع وسائل التكنولوجٌا الحدٌثة وخصوصا الانترنت -4د
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 ث١ٕخ اٌّموه .23

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 ,Variables, data types 4 الاٚي
operations 

Introduction to 
programming ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌضبٟٔ
Paradigms: functional, 

procedural, object 
oriented 

Introduction to 
programming 

 +رٛرو٠بئظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌضبٌش
Strategies, process, 

implementation, 
debugging 

Problem- solving 
algorithms ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌواثغ
Concepts of 

algorithms, structured 
decomposition 

Problem- solving 
algorithms 

 +رٛرو٠بئظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌقبٌِ

Syntax & semantics, 
variables, types, 

expressions, math 
functions 

Programming in VB ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌَبكً
Logical operations, 

I/O, functions, 
encapsulation, hiding, 

Programming in VB ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 ,Conditional, iterative 4 اٌَبثغ
control structure 

Control structures ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌضبِٓ
Loops, sequencing, 
selection, iteration 

functions 
Control structures ٞٔظو 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌزبٍغ
Primitive types, 
arrays, strings 

Basic data structures ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 Records, stack, heap 4 اٌؼبشو
allocation 

Basic data structures ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌؾبكٞ ػشو
Static structure 
programming 

Structure 
programming ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 Dynamic structured 4 اٌضبٟٔ ػشو
programming 

Structure 
programming 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 4 اٌضبٌش ػشو
Recursive math 

functions, divide and 
conquer strategies 

Recursion ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌواثغ ػشو
Recursive 

backtracking, 
implementation 

Recursion ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 Different topics 4 اٌقبٌِ ػشو
Discussion and 

revision 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .24

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
Introduction to Programming Using Visual Basic, 
11th edition by David I. Schneider 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

 https://www.pearson.com ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .22

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

الممرر التعرف على المبادئ الاساسٌة  لهندسه المواد الكهربائٌه الضرورٌة لتفسٌر وحل المشاكل  ٌوفر

الهندسٌة بالتعرف على العٌوب وتشخٌصها وامكانٌة حل المشكلة والمسئلة بؤسلوب هندسً بالاعتماد على 

 الهندسٌة حٌث ٌتٌح الممرر الٌة التعامل مع التركٌب البلوري للمواد الهندسٌة والمخططات الطورٌة. المبادئ
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .33

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .34

 MAE113 /ٕ٘لٍٗ وٙوثبئ١ٗ   اٍُ / هِي اٌّموه .35

 ٟ  اْٚ لا٠ٓكٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٚٔ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .36

 اٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ  الاٌٚٝ  اٌفظً / إٌَخ .37

 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .38

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .39

 أ٘لاف اٌّموه .43

The objective of this course is to introduce students to fundamental area Electrical Engineering 

Material processes which enables students to focus on the study of Basic electrical maaterial of 

Engineering and the more the types of materials accourding the ability of conducting , physical 

and chemical properties of Electrical material , the connecting of electrical department of the 

circuits Technology. These principals allow the students to assess what could be achieved through 

this course when they are identifying failure of  electerical material to solve problems in 

industries. 

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - د
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ اٌملهح ػٍٝ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      
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 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -17
كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع:  -18

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -19
 اٌّقزجواد. -23
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -21
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -22
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -23
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -24

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -13
 ز١خ.اٌٛاعجبد اٌج١ -14
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -15
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -16
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -17
 اٌزمبه٠و.. -18

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 ٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخالا -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ رى٠ٛٓ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 نٌة.التم وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 ث١ٕخ اٌّموه .26

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ٠مخ اٌزم١١ُؽو ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 2 الاٚي
Introduction of 

Electrical Engineering 

Material 
Principles of Electrical 

Material Engineering ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌضبٟٔ
Atoms and Molcules, 

Electrical Charge 

Principles of Electrical 

Material Engineering 
 ٔظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 بٌشاٌض

, Conductance and 

Conductivity,Law of 

Resistance ,Units of 

Resistivity   

Principles of Electrical 

Material Engineering ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌواثغ
, Electrical Field , 

Coulombs Law, types 

of Risistances 
Principles of Electrical 

Material Engineering ٞرٛرو٠بئظو+ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌقبٌِ

Resistors and Electrical 

Circuts, Voltage and 

Voltage Difference 

,Ohms Law   

Electrical Parameters 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌَبكً

.Effect of Electric 

current  

Magnetic Effect  

Chemical Effect 

Heating Effect 

Electrical Parameters 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌَبثغ

Resistance in Series 

And Parallel  

Resistances In Series  

Resistance in Parallel  

Resistance in Series –

Parallel 

Electrical Circuit 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌضبِٓ
Electricmotive Force 

Sources ,D.Ccircuits 

Electrical Circuit 
 ٔظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌزبٍغ
. Short and Open 

Circuits in Series 

circuits and parallel 

Electrical Circuit 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 Electric Circuit and 2 اٌؼبشو
Network Theormes 

D.C Networking 

Theorems ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌؾبكٞ ػشو
Nodal Analysis with 

voltage and current 

Sources 

D.C Networking 

Theorems ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌضبٟٔ ػشو
Sources Conversion D.C Networking 

Theorems ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 2 اٌضبٌش ػشو

Kirchhoffs Law , 

Determination of 

Voltage Sign, Assumed 

Direction of current   

D.C Networking 

Theorems 
 ٔظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌواثغ ػشو
Superposition Theorem D.C Networking 

Theorems ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌقبٌِ ػشو
Superposition Theorem Non-Conventional 

Cutting Technology ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 
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 خ اٌج١ٕخ اٌزؾز١ .27

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

Basic Electrical Engineering Technology First 
edition, John Wiley and Sons, Phillip F volume 
1 : basic electrical engineering. By 
Theraja2010 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .22

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

وانٌن نٌوتن , الشغل والطالة ,الدفع والزخم وامكانٌة الممرردراسة اساسٌات المٌكانٌن الهندسً ,ل ٌوفر

 تطبٌمها فً التطبٌمات الهندسٌة المختلفة 
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .41

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .42

 ١ِMAE122ىب١ٔه ٕ٘لٍٟ)ؽووخ(  اٍُ / هِي اٌّموه .43

 ٓ كٚاَ ؽؼٛهٞ ، اٚٔلا٠ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .44

 اٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ الاٌٚٝ اٌفظً / إٌَخ .45

 ٍبػخ 63 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .46

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .47

 أ٘لاف اٌّموه .48

تن الاول والثاني يو ييهدف الديكانيك الذندسي والذي يتضمن اساسيات الدعرفة في في علم السكون والحركة  الى تدكين الطلبة من معرفة وفهم اساسيات قوانين ن
قرارات الذندسية والثالث وتحسين مقدرتهم على حل الدسائل والقابلية على تطبيق الاسس في التطبيقات وبناء الدهارات التفاعلية التي تساعد على اتخاذ ال  

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ .29

  ٘لاف اٌّؼوف١خ الأ -أ
 ١ّىب١ٔه إٌٙلٍٟ) ؽبٌخ اٌؾووخ ( . ِؼوفخ اٍب١ٍبد ِبكح اٌ-1أ

 اوزَبة اٌّٙبهاد فٟ ا٠غبك ؽٍٛي اٌَّبئً إٌٙل١ٍخ  -2أ

 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل اٌّشبوً إٌٙل١ٍخ اٚ رلاف١ٙب .  -3أ

  ّموه.اٌقبطخ ثبٌ ١خاٌّٙبهارالأ٘لاف  –ة 

 اٌملهح ػٍٝ ارقبم ِؼبٌغخ اٌّشبوً إٌٙل١ٍخ  – 1ة

 خ ِشىٍخ اٚ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ.اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغ – 2ة

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ. – 3ة

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      



  
 02انصفحت 

 
  

 

 .لواءاد، رؼٍُ مارٟ، ؽٍمبد ٔمبش١خ 
 .اٌزله٠جبد ٚالأشطخ فٟ اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ 
 .رٛع١ٗ اٌطٍجخ ٌجؼغ اٌّٛالغ الاٌىزو١ٔٚخ ٌلافبكح ٚرط٠ٛو اٌمبث١ٍبد 
 ؾ١ًٍ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ ٚا٠غبك اٌؾٍٛي ٌٙب.اعواء ؽٍمبد ٔمبش١خ ٌشوػ ٚر 

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 .اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ٚاٌزمبه٠و 
 .)الافزجبهاد اٌمظ١وح )وٛىاد 
 . الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ 

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ.  -ط

 ِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ.الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجوا -1ط

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ. -2ط

الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ، ٚمٌه ثي٠بكح ٘نا اٌزفبػً  -3ط

 ثطٍت ثواِظ ٚرطج١مبد افوٜ ٌؼوػٙب.

ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع رى٠ٛٓ الارغبٖ:  -4ط

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -5ط

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 رات الأخرى المتعلمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشخصً (.المهارات العامة والتؤهٌلٌة المنمولة ) المها -د 
 تطوٌر لدرة الطالب لاداء الواجبات وتسلٌمها فً مواعٌدها -3د
 التفكٌر المنطمً والبرمجً لاٌجاد حلول برمجٌة للمسائل المختلفة -2د
 تطوٌر لابلٌة الطالب على الحوار والمنالشة -1د
  مع وسائل التكنولوجٌا الحدٌثة وخصوصا الانترنتتنمٌة لدرة الطالب على التعامل  -4د
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .31

 ث١ٕخ اٌّموه .33

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 Introduction 4 الاٚي
Engineering 
Mechanics-Dynamic ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

-Kinematics 4 اٌضبٟٔ
Rectilinear motion 

Engineering 
Mechanics-Dynamic ٞرٛرو٠بئظو+ 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌضبٌش
Kinematics-Erratic 

motion 
Engineering 

Mechanics-Dynamic ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌواثغ
Kinematics-Projectile   

motion 
Engineering 

Mechanics-Dynamic ٞرٛرو٠بئظو+ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌقبٌِ

Kinematics-
Curvilinear motion 

(Rectangular 
components)  

Engineering 
Mechanics-Dynamic 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 4 اٌَبكً

Kinematics-
curvilinear  motion 

(normal and 
tangential 

components) 

Engineering 
Mechanics-Dynamic 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 4 اٌَبثغ
Absolute dependent 

motion  
Engineering 

Mechanics-Dynamic ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  Relative motion 4 اٌضبِٓ

Engineering 
Mechanics-Dynamic ٞٔظو 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌزبٍغ
Discussion and 

solution of home 
works  

Engineering 
Mechanics-Dynamic ٞخ ِٕٚبلشخاٍئٍ +رٛرو٠بئظو 

 4 اٌؼبشو
Kinetic-Force, mass, 

acceleration 
(rectilinear motion 

Engineering 
Mechanics-Dynamic ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌؾبكٞ ػشو
Kinetics Force, mass, 

acceleration 
(curvilinear motion) 

Engineering 
Mechanics-Dynamic ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 Work and energy 4 اٌضبٟٔ ػشو

Engineering 
Mechanics-Dynamic ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 Impulse and 4 اٌضبٌش ػشو
momentum  

Engineering 
Mechanics-Dynamic ٞٔظو 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 Dynamic of rigid 4 اٌواثغ ػشو
bodies 

Engineering 
Mechanics-Dynamic ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  Discussion 4 ٌ ػشواٌقبِ

Engineering 
Mechanics-Dynamic ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 



  
 01انصفحت 

 
  

 اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

1. J. L. Meriam and L. G. Kraige, ‘Engineering 
Mechanics: dynamic (V.1), 7th edition, Wiley 2012. 2. 
2.R.C. Hibbeler, Engineering Mechanics: dynamic 
(Thirteenth Edition), Prentice Hall 2004 

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

J. L. Meriam and L. G. Kraige, ‘Engineering 
Mechanics: Statics (V.1), 7th edition, Wiley 
2012. 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( به٠و ،.... اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزم) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .12

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .49

محصلة الموى  ,الاتزان ,العزم  الممرر ودراسة اساسٌات المٌكانٌن الهندسً ,الموى ومركبات الموى , ٌوفر

 والعزم المزدوج  وامكانٌة تطبٌمها فً التطبٌمات الهندسٌة المختلفة 



  
 01انصفحت 

 
  

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .53

 /١ِMAE112ىب١ٔه ٕ٘لٍٟ)ٍىْٛ(  اٍُ / هِي اٌّموه .51

 ٚٔلا٠ٓ كٚاَ ؽؼٛهٞ ، ا أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .52

 اٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ الاٌٚٝ اٌفظً / إٌَخ .53

 ٍبػخ 63 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .54

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .55

 أ٘لاف اٌّموه .56

يهدف الديكانيك الذندسي والذي يتضمن اساسيات الدعرفة في في علم السكون والحركة  الى تدكين الطلبة  على حل 
تطبيق الاسس في التطبيقات وبناء الدهارات التفاعلية التي تساعد على اتخاذ القرارات الذندسية  الدسائل والقابلية على  

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ .33

  ٘لاف اٌّؼوف١خ الأ -أ
 . ِؼوفخ اٍب١ٍبد ِبكح ا١ٌّىب١ٔه إٌٙلٍٟ) ؽبٌخ اٌَىْٛ ( -1أ

 َّبئً إٌٙل١ٍخ اوزَبة اٌّٙبهاد فٟ ا٠غبك ؽٍٛي اٌ -2أ

 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل اٌّشبوً إٌٙل١ٍخ اٚ رلاف١ٙب .  -3أ

  ّموه.اٌقبطخ ثبٌ ١خاٌّٙبهارالأ٘لاف  –ة 

 اٌملهح ػٍٝ ارقبم ِؼبٌغخ اٌّشبوً إٌٙل١ٍخ  – 1ة

 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ ِشىٍخ اٚ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ. – 2ة

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ. – 3ة

 ؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ؽوائك اٌز     



  
 01انصفحت 

 
  

 

 

 

 

 .لواءاد، رؼٍُ مارٟ، ؽٍمبد ٔمبش١خ 
 .اٌزله٠جبد ٚالأشطخ فٟ اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ 
 .رٛع١ٗ اٌطٍجخ ٌجؼغ اٌّٛالغ الاٌىزو١ٔٚخ ٌلافبكح ٚرط٠ٛو اٌمبث١ٍبد 
 .اعواء ؽٍمبد ٔمبش١خ ٌشوػ ٚرؾ١ًٍ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ ٚا٠غبك اٌؾٍٛي ٌٙب 

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 فً اٌّؾبػوح.اٌزفبػً كا 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ٚاٌزمبه٠و 
 .)الافزجبهاد اٌمظ١وح )وٛىاد 
 . الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ 

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ.  -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ. -1ط

 ػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ.الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفب -2ط

الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ، ٚمٌه ثي٠بكح ٘نا اٌزفبػً  -3ط

 ثطٍت ثواِظ ٚرطج١مبد افوٜ ٌؼوػٙب.

ٛع رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػ -4ط

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -5ط

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 المهارات العامة والتؤهٌلٌة المنمولة ) المهارات الأخرى المتعلمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشخصً (. -د 
 الطالب لاداء الواجبات وتسلٌمها فً مواعٌدها تطوٌر لدرة -3د
 التفكٌر المنطمً والبرمجً لاٌجاد حلول برمجٌة للمسائل المختلفة -2د
 تطوٌر لابلٌة الطالب على الحوار والمنالشة -1د
  تنمٌة لدرة الطالب على التعامل مع وسائل التكنولوجٌا الحدٌثة وخصوصا الانترنت -4د
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .35

 اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

1. J. L. Meriam and L. G. Kraige, ‘Engineering 
Mechanics: Statics (V.1), 7th edition, Wiley 2012. 2. 
2.R.C. Hibbeler, Engineering Mechanics: STATICS 
(Thirteenth Edition), Prentice Hall 2004 

 ث١ٕخ اٌّموه .34

 اٌَبػبد جٛعالأٍ
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 Introduction 4 الاٚي
Engineering 

Mechanics-Static ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌضبٟٔ
Force system and 

components 
 

Engineering 
Mechanics-Static ٞرٛرو٠بئظو+ 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌضبٌش
Resultant (analytic 

method) 
Engineering 

Mechanics-Static ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌواثغ
Resultant 

(parallelogram 
method) 

Engineering 
Mechanics-Static ٞرٛرو٠بئظو+ 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌقبٌِ
Moment  Engineering 

Mechanics-Static ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌَبكً
Couple Engineering 

Mechanics-Static ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 4 اٌَبثغ
Equilibrium   Engineering 

Mechanics-Static ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

   Centroid 4 اٌضبِٓ

Engineering 
Mechanics-Static ٞٔظو 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌزبٍغ
Discussion and 

solution of home 
works  

Engineering 
Mechanics-Static ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 Moment of inertia 4 اٌؼبشو

Engineering 
Mechanics-Static ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  Friction 4 اٌؾبكٞ ػشو

Engineering 
Mechanics-Static ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 Structures 4 اٌضبٟٔ ػشو

Engineering 
Mechanics-Static ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

   Frame and machine 4 اٌضبٌش ػشو

Engineering 
Mechanics-Static ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ٔظو 

  Quiz 4 اٌواثغ ػشو

Engineering 
Mechanics-Static ٞٔظو 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى 

  Discussion 4 اٌقبٌِ ػشو

Engineering 
Mechanics-Static اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بيوٞٔظ 
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 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

J. L. Meriam and L. G. Kraige, ‘Engineering 
Mechanics: Statics (V.1), 7th edition, Wiley 
2012. 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 كتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.موالع الم

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .13

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .57

 ٌّٛاكلَُ ٕ٘لٍخ ا    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .58

الممرر امكانٌة حل المشكلة والمسئلة باسلوب برمجً بالاعتماد على الادوات التً تمثل جزءاً مهماً من  ٌوفر

حٌث ٌتٌح الممرر الٌة التعامل مع اللغة البرمجٌة بؤسلوب منطمً حٌث  VBتخدمة وهً اللغة البرمجٌة المس

 تمثل ادواته جزءاً مهماً من مراحل بناء البرامج الهندسٌة للتطبٌمات المختلفة.
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 U126ٌؾبٍجبد / ثوِغخ ا اٍُ / هِي اٌّموه .59

 كٚاَ ٠ِٟٛ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .63

 / اٌّوؽٍخ الاٌٌٚٝضبٟٔاٌفظً ا اٌفظً / إٌَخ .61

 ٍبػخ 63 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .62

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .63

 أ٘لاف اٌّموه .64

The theoretical foundations of computer engineering have expanded substantially in recent years. 

The objective of this course is to introduce students to this fundamental area of computer science 

which enables students to focus on the study of programming languages. These languages allow 

the students to assess what could be achieved through computing when they are using it to solve 

problems in science and engineering. The course exposes students to the programming with VB, 

as well as to its usage for problem solving. The course introduces basic programming instructions 

and their properties, and the necessary mathematical libraries to develop different software 

applications. Upon completion of this course the students are expected to become proficient in 

key topics of VB programming, and to have the opportunity to explore the current topics in this 

area. 

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ .37

  ٘لاف اٌّؼوف١خ الأ -أ
 ِٓ فلاي ِغّٛػخ ِٓ الا٠ؼبىاد اٌجوِغ١خ. VBرٛػ١ؼ اٌّفب١ُ٘ الاٍب١ٍخ فٟ اٌجوِغخ ثٍغخ  -1أ

 اوزَبة اٌّٙبهاد فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً ٚاٌَّبئً اٌجوِغ١خ. -2أ

 ٌجواِظ اٌىج١وح ٚاٌزطج١م١خ.اوزَبة اٌّٙبهاد الاٍب١ٍخ وّملِخ فٟ ثٕبء ا -3أ
 اوزَبة اٌفُٙ الاٍبٍٟ ٌى١ف١خ ػًّ إٌّظِٛبد اٌّجوِغخ فٟ اٌزطج١مبد اٌظٕبػ١خ اٌّقزٍف١خ. -4أ

  ّموه.اٌقبطخ ثبٌ ١خاٌّٙبهارالأ٘لاف  –ة 

 اٌملهح ػٍٝ اٌجوِغخ ٚرظ١ُّ ثواِظ رطج١م١خ. – 1ة

 .اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ ِشىٍخ اٚ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ – 2ة

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ. – 3ة

 اٌملهح ػٍٝ اوزَبة فجوح اٌزؼبًِ ِغ إٌّظِٛبد اٌّجوِغخ. – 4ة

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 .لواءاد، رؼٍُ مارٟ، ؽٍمبد ٔمبش١خ 
 .اٌزله٠جبد ٚالأشطخ فٟ اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ 
  اٌمبث١ٍبد.رٛع١ٗ اٌطٍجخ ٌجؼغ اٌّٛالغ الاٌىزو١ٔٚخ ٌلافبكح ٚرط٠ٛو 
 .اعواء ؽٍمبد ٔمبش١خ ٌشوػ ٚرؾ١ًٍ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ ٚا٠غبك اٌؾٍٛي ٌٙب 
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 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 .اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ٚاٌزمبه٠و 
 .)الافزجبهاد اٌمظ١وح )وٛىاد 
 . الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ 

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ.  -ط

 ح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ.الأزجبٖ: اصبه -1ط

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ. -2ط

الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ، ٚمٌه ثي٠بكح ٘نا اٌزفبػً  -3ط

 ١مبد افوٜ ٌؼوػٙب.ثطٍت ثواِظ ٚرطج

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -4ط

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -5ط

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 ات العامة والتؤهٌلٌة المنمولة ) المهارات الأخرى المتعلمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشخصً (.المهار -د 
 تطوٌر لدرة الطالب لاداء الواجبات وتسلٌمها فً مواعٌدها -3د
 التفكٌر المنطمً والبرمجً لاٌجاد حلول برمجٌة للمسائل المختلفة -2د
 شةتطوٌر لابلٌة الطالب على الحوار والمنال -1د
  تنمٌة لدرة الطالب على التعامل مع وسائل التكنولوجٌا الحدٌثة وخصوصا الانترنت -4د
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .39

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ث١ٕخ اٌّموه .38

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 ,Variables, data types 4 الاٚي
operations 

Introduction to 
programming ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌضبٟٔ
Paradigms: functional, 

procedural, object 
oriented 

Introduction to 
programming 

 +رٛرو٠بئظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌضبٌش
Strategies, process, 

implementation, 
debugging 

Problem- solving 
algorithms ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌواثغ
Concepts of 

algorithms, structured 
decomposition 

Problem- solving 
algorithms 

 +رٛرو٠بئظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌقبٌِ

Syntax & semantics, 
variables, types, 

expressions, math 
functions 

Programming in VB ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌَبكً
Logical operations, 

I/O, functions, 
encapsulation, hiding, 

Programming in VB ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 ,Conditional, iterative 4 اٌَبثغ
control structure 

Control structures ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌضبِٓ
Loops, sequencing, 
selection, iteration 

functions 
Control structures ٞٔظو 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌزبٍغ
Primitive types, 
arrays, strings 

Basic data structures ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 Records, stack, heap 4 اٌؼبشو
allocation 

Basic data structures ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌؾبكٞ ػشو
Static structure 
programming 

Structure 
programming ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 Dynamic structured 4 اٌضبٟٔ ػشو
programming 

Structure 
programming 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 4 اٌضبٌش ػشو
Recursive math 

functions, divide and 
conquer strategies 

Recursion ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌواثغ ػشو
Recursive 

backtracking, 
implementation 

Recursion ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 Different topics 4 اٌقبٌِ ػشو
Discussion and 

revision 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ
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 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
Introduction to Programming Using Visual Basic, 
11th edition by David I. Schneider 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

 https://www.pearson.com ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .44

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .65

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .66

باسلوب برمجً بالاعتماد على الادوات التً تمثل جزءاً  سائل العلمٌة والهندسٌةالممرر امكانٌة حل الم ٌوفر

ً من اللغة البرمجٌة المستخدمة وهً  حٌث ٌتٌح الممرر الٌة التعامل مع اللغة البرمجٌة MATLAB مهما

 سلوب عالً الأداء حٌث تمثل ادواته جزءاً مهماً من مراحل بناء البرامج الهندسٌة للتطبٌمات المختلفة.بؤ
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 MAE216 /ثوِغخ اٌؾبٍجبد اٍُ / هِي اٌّموه .67

 ٟٔ  اْٚ لا٠ٓكٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٚ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .68

 اٌضب١ٔخاٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ  اٌفظً / إٌَخ .69

 ٍبػخ 63 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .73

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .71

 أ٘لاف اٌّموه .72

The objective of this course is to introduce students to this fundamental area of computer science 

which enable students to focus on the study of programming language using Matlab. This 

language allow the students to assess what could be achieved through computing when they are 

using it to solve problems in science and engineering.  

 ٚاٌزم١١ُ ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ّموهِقوعبد اٌ .41

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - س
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 خ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ.وزبث – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -25
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -26

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -27
 اٌّقزجواد. -28
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 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -19
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -23
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -21
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -22
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -23
 ه٠و..اٌزمب -24

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 غ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ.الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِ -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ ٙبهاد اٌؼبِخاٌّ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د

 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 ث١ٕخ اٌّموه .42

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 4 الاٚي

General introduction,  
basic features,  quick 

presentation on 
MATLAB,   starting 
MATLAB,  quitting 

MATLAB 

Introduction ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 

 4 اٌضبٟٔ

Getting started,  
creating MATLAB 

expressions, hierarchy 
of arithmetic 

operations, entering 
multiple statements 

per line, output 
display format, error 

messages, getting help 

Introduction ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 

 Mathematical 4 اٌضبٌش
functions 

Introduction ٍّٟٔظوٞ+ػ 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى 

 4 اٌواثغ

Basic plotting,  
introduction,  creating 
a plot,  specifying line 

styles and colors 

Plotting ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 

 4 اٌقبٌِ

Multiple data sets in 
one plot,  plotting 

multiple plots 
separately,  create 

graph with two y-axes 

Plotting ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 

 4 اٌَبكً
Stair graph,  

histogram graph,  rose 
graph 

Plotting ٍّٟٔظوٞ+ػ 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى 

 Pareto chart,  area 4 اٌَبثغ
Graph (2D),  Pie Chart 

Plotting ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 

 4 اٌضبِٓ

3D graphs, 3D pie 
chart, 3D shaded 

surface plot, sphere 
with two colors, 
animating plot 

Plotting ٍّٟٔظوٞ+ػ 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى 

 4 اٌزبٍغ

Introduction, loops 
relational and logical 

operators, the for 
loop, the while loop, 

 
 

Loops and Controlling 
Command 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػٍّٟ

 4 اٌؼبشو
Controlling command, 

the ``if...end'' 
structure, return, 

Loops and Controlling 
Command 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػٍّٟ

 4 اٌؾبكٞ ػشو
Controlling command 

,continue, break 
switch and case 

Loops and Controlling 
Command 

 ٔظوٞ+ػٍّٟ
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى 

 4 اٌضبٟٔ ػشو

Entering a vector, 
entering a matrix, 
matrix indexing, 
colon operator 

Matrix ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .43

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
INTRODUCTION TO MATLAB FOR ENGINEERING 
STUDENTS, David Houcque (version 1.2, August 
2005). 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( ٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ا) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .44

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 4 اٌضبٌش ػشو

Linear spacing, colon 
operator in a matrix, 
creating a sub-matrix 

,deleting row or 
column 

Matrix ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 

 4 اٌواثغ ػشو

Dimension, 
continuation, 

transposing a matrix, 
concatenating matrix 

Matrix ٍّٟٔظوٞ+ػ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌقبٌِ ػشو

Matrix generators, 
matrix functions, 
matrix inverse, 

mathematics 
operation for matrix 

Matrix ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 

باسلوب برمجً بالاعتماد على الادوات التً تمثل جزءاً  سائل العلمٌة والهندسٌةالممرر امكانٌة حل الم ٌوفر

ً من اللغة البرمجٌة المستخدمة وهً  حٌث ٌتٌح الممرر الٌة التعامل مع اللغة البرمجٌة MATLAB مهما

 بؤسلوب عالً الأداء حٌث تمثل ادواته جزءاً مهماً من مراحل بناء البرامج الهندسٌة للتطبٌمات المختلفة.
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 عبِؼخ اٌجظوح زؼ١ّ١ٍخاٌّؤٍَخ اٌ .73

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .74

 MAE226 /ثوِغخ اٌؾبٍجبد اٍُ / هِي اٌّموه .75

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .76

 اٌضب١ٔخاٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ  اٌفظً / إٌَخ .77

 ٍبػخ 63 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .78

 2321 نا اٌٛطف ربه٠ـ إػلاك ٘ .79

 أ٘لاف اٌّموه .83

The objective of this course is to introduce students to this fundamental area of computer science 

which enable students to focus on the study of programming language using Matlab. This 

language allow the students to assess what could be achieved through computing when they are 

using it to solve problems in science and engineering.  

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ .45

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ط
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب.اٌملهح ػٍٝ رظ - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ.اٌملهح ػٍٝ افز١به  – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 فٛاطٙب.اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚ –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      
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 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -29
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -33

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -31
 اٌّقزجواد. -32

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 ٔبد اٌمظ١وح )وٛى(.الاِزؾب -25
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -26
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -27
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -28
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -29
 اٌزمبه٠و.. -33

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 ٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخالأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

 رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 ث١ٕخ اٌّموه .46

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
لح / أٚ اٍُ اٌٛؽ

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 Array operations 4 الاٚي
Programming of 
Linear Equation ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 

 4 اٌضبٟٔ

Reshaping arrays, 
create 3D array, 

building 
multidimensional 

arrays with the cat 
function, permuting 

array dimensions 

Programming of 
Linear Equation 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػٍّٟ

 Rotating matrices and 4 اٌضبٌش
arrays 

Programming of 
Linear Equation 

 ٔظوٞ+ػٍّٟ
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى 

 Solving linear 4 اٌواثغ
equations 

Programming of 
Linear Equation ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 

 4 اٌقبٌِ
Differentiating and 

integrating symbolic 
expressions 

Programming of 
Linear Equation ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 

 Introduction, M-File 4 اٌَبكً
Scripts 

Programming in 
MATLAB (M-File) ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ  

 M-File functions 4 اٌَبثغ
Programming in 

MATLAB (M-File) 
 ٔظوٞ+ػٍّٟ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ
 ٚوٛى 

 Input and output to a 4 اٌضبِٓ
script file 

Programming in 
MATLAB (M-File) 

  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػٍّٟ

 4 اٌزبٍغ

Input and output to a 
function file, output 

commands 
 

Programming in 
MATLAB (M-File) 

 ٔظوٞ+ػٍّٟ
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى 

 4 اٌؼبشو

Introduction, 
debugging process, 

preparing for 
debugging, setting 

breakpoints 

Debugging M-File ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 

 4 اٌؾبكٞ ػشو
Find and fix a 

problem,  ending 
debugging 

Debugging M-File ٍّٟٔظوٞ+ػ 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى 

 Introduction,  getting 4 اٌضبٟٔ ػشو
Started 

GUI (Graphical User 
Interface) ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 

 4 اٌضبٌش ػشو
How to create GUIs 
with MATLAB,  add 

the components 

GUI (Graphical User 
Interface) ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 

 4 اٌواثغ ػشو
Title and string 

property for 
components 

GUI (Graphical User 
Interface) ٍّٟٔظوٞ+ػ 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌقبٌِ ػشو
Programming the GUI,  
saving and running a 

GUI 

GUI (Graphical User 
Interface) ٍّٟاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+ػ 
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .47
48.  

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
INTRODUCTION TO MATLAB FOR ENGINEERING 
STUDENTS, David Houcque (version 1.2, August 
2005). 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 

 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.
 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ ة ـ اٌّواعغ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .43

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

الممرر التعرف على المبادئ الاساسٌة والضرورٌة لتفسٌر وحل المشاكل الهندسٌة بالتعرف على أنواع  ٌوفر

 الإجهادات الناتجة من أحمال مختلفة. 
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 وحعبِؼخ اٌجظ اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .81

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .82

 MAE224ِمبِٚخ اٌّٛاك /  اٍُ / هِي اٌّموه .83

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .84

 اٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ اٌضب١ٔخ اٌفظً / إٌَخ .85

 ٍبػخ 63 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .86

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .87

 لاف اٌّموهأ٘ .88

The objective of this materials is to provide the future engineer with the means of analyzing and 

designing various machines and load-bearing structures. Both the analysis and the design of a 

given structure involve the determination of stresses and deformations. The Deflections resulting 

and the stresses and strains set up within bodies , are all considered in an attempt to provide 

sufficient knowledge to enable any component to be designed such that it will not fail within its 

service. 

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهعبد اٌِقو.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ػ
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .زقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخاٌملهح ػٍٝ اٍ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 ٕٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب.اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك اٌ – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      
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 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -33
ب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كار -34

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -35
 اٌّقزجواد. -36
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -37
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -38
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -39
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -43

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -31
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ -32
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -33
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -34
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -35
 اٌزمبه٠و.. -36

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 بثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخالاٍزغ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

ٍٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ رى٠ٛٓ اٌَ -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 .التمنٌة وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 ث١ٕخ اٌّموه .53

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 اٌزم١١ُ ؽو٠مخ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 4 الاٚي

Torsion theory, Polar 

second moment of area, 

Torsional Strain energy 

in torsion, 

 

Torsion ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌضبٟٔ
Shear stress and shear 

strain in shafts, 
Torsion ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ٔظو 

 4 اٌضبٌش

 
rigidity, hollow shafts, 

thin-walled tubes, 

Composite shafts 

connections, 

Torsion ٞٔظو 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 

 4 اٌواثغ
Power transmitted by 

shafts, Combined stress 

systems. 

Torsion ٞرٛرو٠بئظو+ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌقبٌِ
Internal pressure, 

stresses,  

 

Thin Cylinder and 

Shells ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 بكًاٌَ
 ,Thin rotating ring and 

spherical shell, pressure 

Vessels 

Thin Cylinder and 

Shells ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 4 اٌَبثغ
Cylindrical 

vessel with 

hemispherical end, 

Thin Cylinder and 

Shells ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌضبِٓ
Effects of end plates 

and joints. 

 

Thin Cylinder and 

Shells ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌزبٍغ
Longitudinal stress, 

Maximum shear stress,  
 

Thick Cylinder ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Compound cylinders, Thick Cylinder 4 اٌؼبشو

 4 اٌؾبكٞ ػشو

Shrinkage or 

interference 

allowance, Compound 

cylinder -different 

materials, 

Thick Cylinder ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌضبٟٔ ػشو

 

Thick cylinder - 

internal pressure only, 

Comparison with thin 

cylinder theory. 

Thick Cylinder ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 4 اٌضبٌش ػشو

Stresses on oblique 

planes, Material 

subjected to pure shear,  
 

Complex Stresses ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ٔظو 

 4 اٌواثغ ػشو

two mutually 

perpendicular direct 

stresses, combined 

stresses, 

Complex Stresses ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .51

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
E. J. HEARN Mechanics of Materials, 1st Edition, 
Pergamon Press Ltd., (1977). 

 ٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                اـ ا

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .22

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 4 اٌقبٌِ ػشو

Graphical solution - 

Mohr 's stress circle, 

Three-dimensional 

stresses 

-graphical 

representation. 

Complex Stresses ٞرٛرو٠بئظو+ 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى

ٌوفر الممرر التعرف على المبادئ الاساسٌة لعلم مٌكانٌن المواد و الضرورٌة لتفسٌر وحل المشاكل الهندسٌة 

 بالتعرف على أنواع الإجهادات الناتجة من أحمال مختلفة .
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .1

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    اٌمَُ اٌؼٍّٟ  / اٌّووي .2

 MAE214 /١ه اٌّٛاك١ِىبٔ اٍُ / هِي اٌّموه .3

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .4

 اٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ اٌضب١ٔخ اٌفظً / إٌَخ .5

 ٍبػخ 63 ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ )اٌىٍٟ( .6

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .7

 أ٘لاف اٌّموه .8

The objective of this materials is to provide the future engineer with the means of analyzing and 

designing various machines and load-bearing structures. Both the analysis and the design of a 

given structure involve the determination of stresses and deformations. The Deflections resulting 

and the stresses and strains set up within bodies , are all considered in an attempt to provide 

sufficient knowledge to enable any component to be designed such that it will not fail within its 

service. 

 .ِقوعبد اٌّموه ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم9ُ١١

 الا٘لاف اٌّؼوف١خ   - أ

 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .ٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخاٌملهح ػ - 4أ

 الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ اٌقبطخ ثبٌجؤبِظ.  –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. –ة 1

 اك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب.اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛ –ة 2
 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. –ة 3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      
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 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -1

 : كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد ثلاىِب.ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع -2
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -3
 اٌّقزجواد. -4
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -5
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -6
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -7
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -8

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -1

 ج١ز١خ.اٌٛاعجبد اٌ -2
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -3
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -4
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -5
 اٌزمبه٠و.. -6

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 لاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخا -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

ٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ رى٠ٛ -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 اٌّٙبهاد اٌؼبِخ ٚاٌزؤ١ٍ١٘خ إٌّمٌٛخ )اٌّٙبهاد الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه اٌشقظٟ(. -ك 
 تمنٌة.ال وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 ث١ٕخ اٌّموه .13

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 4 الاٚي

Types of Loads, Direct 

stress, Direct Strain, 

shear stress. Hooke’s 

Law & Young’s 

Modulus, Tensile Test 

Simple Stress and 

Strain ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌضبٟٔ
Stress-Strain Diagram, 

Ductility, Poisson's 

ratio 

Simple Stress and 

Strain 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ٔظوٞ

 4 اٌضبٌش
Shear strain, double 

shear stress , 

temperature stresses 

Simple Stress and 

Strain ٞٔظو 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚ وٛى

 4 اٌواثغ

Types of beams, types 

of load, Beam carries 

Concentrated load, 

distributed load  or  

Shearing force and 

bending moment 

diagrams 
 +رٛرو٠بئظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌقبٌِ
Beam carries 

Concentrated load,  and 

distributed  load   

Shearing force and 

bending moment 

diagrams 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 4 اٌَبكً

Beam carries tringle 

load or non-linear load. 

Beam carries combined 

load 

Shearing force and 

bending moment 

diagrams 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 4 اٌَبثغ

Bending of composite, 

combined loading, 

Shear stresses owing to 

bending,  

Bending Stress ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌضبِٓ

Built-in beam carrying 

different load 

conditions, Advantages 

and disadvantages of 

built-in beams 

Bending Stress ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 4 اٌزبٍغ
Strain energy in 

bending, . Bending Stress ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 4 اٌؼبشو
Direct integration 

method, Macaulay’s 
method,. 

Slope And Deflection ٕٞبلشخاٍئٍخ ِٚ ٔظو 

 4 اٌؾبكٞ ػشو
Mohr’s “area-moment” 

method, Principle of 

superposition, 
Slope And Deflection ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌضبٟٔ ػشو
Energy method, 

Maxwell’s theorem Slope And Deflection ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 4 اٌضبٌش ػشو
Distribution of shear 

stress due to bending,  
Shear Stress 

Distribution ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ٔظو 

 4 اٌواثغ ػشو
Application to different 

sections, Vertical and 

horizontal shear,, 

Shear Stress 

Distribution ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 4 اٌقبٌِ ػشو

Limitation of shear 

stress distribution 

theory Laser source, 

Electrochemical 

removal. 

Shear Stress 

Distribution 
 +رٛرو٠بئظوٞ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ
 ٚوٛى
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .11

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
E. J. HEARN Mechanics of Materials, 1st Edition, 
Pergamon Press Ltd., (1977). 

ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                 اـ اٌىزت 

 ) اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،....  (
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .32

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

الممرر امكانٌة حل المسائل الرٌاضٌة وتطبٌماتها العملٌة  باسلوب سلس بالاعتماد على الادوات التً  ٌوفر

ً من الحلول والطرق  المستخدمة فً الجل حٌث ٌتٌح الممرر الٌة التعامل مع كافة انواع  تمثل جزءاً مهما

مهماً من مراحل بناء البرامج  المعادلات و المتجهات والمصفوفات  بؤسلوب منطمً حٌث تمثل ادواته جزءاً 

 الهندسٌة للتطبٌمات المختلفة.
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .9

 ٌّٛاكلَُ ٕ٘لٍخ ا    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .13

 E221/  2اٌو٠بػ١بد  اٍُ / هِي اٌّموه .11

 كٚاَ ٠ِٟٛ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .12

 / اٌّوؽٍخ اٌضب١ٔخلاٚياٌفظً ا اٌفظً / إٌَخ .13

 ٍبػخ 63 )اٌىٍٟ(اٌَبػبد اٌلها١ٍخ ػلك  .14

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .15

 أ٘لاف اٌّموه .16

 

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ .13

  ٘لاف اٌّؼوف١خ الأ -أ

 

  ّموه.اٌقبطخ ثبٌ ١خاٌّٙبهارالأ٘لاف  –ة 

 

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      
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 لواءاد، رؼٍُ مارٟ، ؽٍمبد ٔمبش١خ. 
 .اٌزله٠جبد ٚالأشطخ فٟ اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ 
 .رٛع١ٗ اٌطٍجخ ٌجؼغ اٌّٛالغ الاٌىزو١ٔٚخ ٌلافبكح ٚرط٠ٛو اٌمبث١ٍبد 
 .اعواء ؽٍمبد ٔمبش١خ ٌشوػ ٚرؾ١ًٍ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ ٚا٠غبك اٌؾٍٛي ٌٙب 

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 .اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ٚاٌزمبه٠و 
 جبهاد اٌمظ١وح )وٛىاد(.الافز 
 . الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ 

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ.  -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ. -1ط

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ. -2ط

لا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ، ٚمٌه ثي٠بكح ٘نا اٌزفبػً ا -3ط

 ثطٍت ثواِظ ٚرطج١مبد افوٜ ٌؼوػٙب.

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -4ط

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ -5ط

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 المهارات العامة والتؤهٌلٌة المنمولة ) المهارات الأخرى المتعلمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشخصً (. -د 
 تطوٌر لدرة الطالب لاداء الواجبات وتسلٌمها فً مواعٌدها -3د
 التفكٌر المنطمً والبرمجً لاٌجاد حلول برمجٌة للمسائل المختلفة -2د
 تطوٌر لابلٌة الطالب على الحوار والمنالشة -1د
  تنمٌة لدرة الطالب على التعامل مع وسائل التكنولوجٌا الحدٌثة وخصوصا الانترنت -4د
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .15

  موهح اٌّطٍٛثخاٌىزت اٌّ 1

 ث١ٕخ اٌّموه .14

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
ٚ اٍُ اٌٛؽلح / أ

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

  4 الاٚي
Laplace Transform for 

Functions   ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  4 اٌضبٟٔ
Laplace Transform for 

Integrals    
 +رٛرو٠بئظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

  4 اٌضبٌش
Laplace Transform for 

derivatives    ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  4 اٌواثغ
Laplace Transform for 

unit step    
 +رٛرو٠بئظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

  4 اٌقبٌِ
Laplace Transform for 

delta step    ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ  Laplace inverse   4 اٌَبكً

  4 اٌَبثغ
Laplace transform for 

Gamma function  ٞخاٍئٍخ ِٕٚبلش ٔظو 

  4 اٌضبِٓ
Laplace solution of  

ODEs ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

  4 اٌزبٍغ

Laplace solution of  
ODEs ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

  4 اٌؼبشو

Laplace solution of  
ODEs ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  4 اٌؾبكٞ ػشو

Sequences and Series  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

  4 اٌضبٟٔ ػشو

Convergence and 
divergence of series  ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

  4 اٌضبٌش ػشو

Series test  

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

  4 اٌواثغ ػشو

Tayler’s series  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

  4 اٌقبٌِ ػشو

Maclaurin series  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ
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 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
Advanced Engineering mathematics , 11th edition by 
wyile 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 لمٌة.موالع المكتبات فً بعض الجامعات العا

 https://www.accdmics.com ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .33

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .17

 ٌّٛاكلَُ ٕ٘لٍخ ا    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .18

الممرر امكانٌة حل المسائل الرٌاضٌة وتطبٌماتها العملٌة  باسلوب سلس بالاعتماد على الادوات التً  ٌوفر

ً من الح لول والطرق  المستخدمة فً الجل حٌث ٌتٌح الممرر الٌة التعامل مع كافة انواع تمثل جزءاً مهما

المعادلات و المتجهات والمصفوفات  بؤسلوب منطمً حٌث تمثل ادواته جزءاً مهماً من مراحل بناء البرامج 

 الهندسٌة للتطبٌمات المختلفة.
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 E210/  1اٌو٠بػ١بد  اٍُ / هِي اٌّموه .19

 كٚاَ ٠ِٟٛ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .23

 / اٌّوؽٍخ اٌضب١ٔخلاٚياٌفظً ا اٌفظً / إٌَخ .21

 ٍبػخ 63 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .22

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .23

 أ٘لاف اٌّموه .24

 

 ٚاٌزم١١ُ ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ّموهِقوعبد اٌ .17

  ٘لاف اٌّؼوف١خ الأ -أ

 

  ّموه.اٌقبطخ ثبٌ ١خاٌّٙبهارالأ٘لاف  –ة 

 

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 .لواءاد، رؼٍُ مارٟ، ؽٍمبد ٔمبش١خ 
 .اٌزله٠جبد ٚالأشطخ فٟ اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ 
 .رٛع١ٗ اٌطٍجخ ٌجؼغ اٌّٛالغ الاٌىزو١ٔٚخ ٌلافبكح ٚرط٠ٛو اٌمبث١ٍبد 
 عواء ؽٍمبد ٔمبش١خ ٌشوػ ٚرؾ١ًٍ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ ٚا٠غبك اٌؾٍٛي ٌٙب.ا 
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 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 .اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ٚاٌزمبه٠و 
 .)الافزجبهاد اٌمظ١وح )وٛىاد 
 . الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ 

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ.  -ط

 ٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ.الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌط -1ط

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ. -2ط

الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ، ٚمٌه ثي٠بكح ٘نا اٌزفبػً  -3ط

 وػٙب.ثطٍت ثواِظ ٚرطج١مبد افوٜ ٌؼ

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -4ط

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -5ط

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 لتؤهٌلٌة المنمولة ) المهارات الأخرى المتعلمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشخصً (.المهارات العامة وا -د 
 تطوٌر لدرة الطالب لاداء الواجبات وتسلٌمها فً مواعٌدها -3د
 التفكٌر المنطمً والبرمجً لاٌجاد حلول برمجٌة للمسائل المختلفة -2د
 تطوٌر لابلٌة الطالب على الحوار والمنالشة -1د
  لدرة الطالب على التعامل مع وسائل التكنولوجٌا الحدٌثة وخصوصا الانترنت تنمٌة -4د
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .19

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ث١ٕخ اٌّموه .18

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ  Vectors analysis  4 الاٚي

  4 اٌضبٟٔ
Vectors derivatives 

and Applications   
 +رٛرو٠بئظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

  4 اٌضبٌش
Vectors derivatives 

and Applications   ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  4 اٌواثغ
Vectors Integrals and 

applications 
 +رٛرو٠بئظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

  4 اٌقبٌِ
Vectors Integrals and 

applications ٕٞبلشخاٍئٍخ ِٚ ٔظو 

  4 اٌَبكً
 Solution of Ordinary 

Differential Equations 
(ODE) 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ First Order ODEs  4 اٌَبثغ

 ٔظوٞ First Order ODEs  4 اٌضبِٓ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ First Order ODEs  4 اٌزبٍغ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ First Order ODEs  4 اٌؼبشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Second order ODEs  4 اٌؾبكٞ ػشو

  4 اٌضبٟٔ ػشو

Second order ODEs 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

  4 اٌضبٌش ػشو

Second order ODEs 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

  4 اٌواثغ ػشو

Second order ODEs 

 بلشخاٍئٍخ ِٕٚ ٔظوٞ

  4 اٌقبٌِ ػشو

Second order ODEs 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ
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 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
Advanced Engineering mathematics , 11th edition by 
wyile 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( د اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... اٌّغلا) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

 https://www.accdmics.com ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .24

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .25

ظبئض اٌف١ي٠بئ١خ ٚا١ٌّىب١ٔى١خ ٌٍّؼبكْ ٚكهاٍخ اٌؼٛاًِ اٌّؤصوح فٟ اؽلاس اٌزغ١و ٠ز١ؼ اٌّموه اٌزؼوف ػٍٝ اٌق

فٟ رٍه اٌقظبئض وظوٚف اٌزظ١ٕغ، اٌزشى١ً ،اٌزشغ١ً ٚرطج١مبرٙب اٌؼ١ٍّخ ،ثبٍزقلاَ ؽوق اٌفؾض اٌزل١ِو٠خ 

خ ثبٌزق١ّو اٚ ثطوق ٚاٌلارل١ِو٠خ. وّب رزُ كهاٍخ  اٌج١ٕخ اٌجٍٛه٠خ ٚاٌزش٠ٛٗ ا١ٌّىب١ٔىٟ ٌٍّؼلْ ٚؽوق اٌّؼبٌغ

اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ الافوٜ ٚونٌه اٌؼٛاًِ اٌّؤك٠خ اٌٝ رىَو اٌّؼبكْ ،ٚأٛاع فشٍٙب .وّب ٠قزض اٌّموه 

ثلهاٍخ اٌطوق اٌزٟ رؼًّ ػٍٝ رؾ١َٓ  اٌقٛاص ا١ٌّىب١ٔى١خ ِٚمبِٚخ اٌّؼبكْ ٌٍزآوً ٚ ونٌه اٌزؼوف ػٍٝ 

 ع اٌزشق١ض ٚاوزَبة اٌّٙبهح. افزجبهاد اٌج١ٕخ اٌّغٙو٠خ ٌٍّؼبكْ اٌّقزٍفخ لإغوا
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 ٌّٛاكلَُ ٕ٘لٍخ ا    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .26

 3E21/   2ف١ي٠بء اٌّؼبكْ  اٍُ / هِي اٌّموه .27

 كٚاَ ٠ِٟٛ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .28

 / اٌّوؽٍخ اٌضب١ٔخلاٚياٌفظً ا اٌفظً / إٌَخ .29

 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .33

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .31

 ف اٌّموهأ٘لا .32

وٌذ وتأهٍم انطبنب ببنمعهىمبث الاسبسٍت فً مبدة فٍزٌبء انمعبدنتز -1  

. عهٍهب تأثٍر عىامم انتصنٍع , انتشكٍم وانتشغٍمدراست و ببنخصبئص انفٍزٌبئٍت نهمعبدن  الانمبو -2  

عنذ تعرضه نعىامم تشغٍم قبسٍت كزٌبدة الاحمبل  عذنانقذرة عهى تشخٍص انحٍىد فً سهىك وتصرف انم -3

 او درجبث انحرارة انعبنٍت.

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ .21

  ٘لاف اٌّؼوف١خ الأ - أ

 ؽً اٌَّبئً اٌّزؼٍمخ ثزم١١ُ اٌقٛاص اٌف١ي٠بئ١خ ٌٍّؼلْ ٚالاٍزٕزبط ٌغوع طلاؽ١زٗ  رطج١م١بً. -1

١ي٠بئ١خ فٟ رغ١١و اٌقٛاص ا١ٌّىب١ٔى١خ ٚ اٌج١ٕخ اٌزوو١ج١خ ٌىٟ ٠زُ رؾل٠ل ٔٛع اٌوثؾ ث١ٓ رؤص١و اٌؼٛاًِ اٌف -2

 ١ِٚىب١ٔى١خ فشً اٌّؼلْ ٌغوع اٌزشق١ض ِٚٓ صُ اِىب١ٔخ.
ارقبم الاعواءاد اٌزظؾ١ؾ١خ ثشؤْ ػٛاًِ اٌزشغ١ً ،ث١ٕخ ثٍٛه٠خ ٌٍّؼلْ فب١ٌخ ِٓ اٌؼ١ٛة اٚ اٍزقلاَ  -3

 ٍج١ىخ ثل٠ٍخ ماد ِٛاطفبد افؼً.
 

  ّموه.اٌقبطخ ثبٌ ١خاٌّٙبهارلاف الأ٘ –ة 

 

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      
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 .لواءاد، رؼٍُ مارٟ، ؽٍمبد ٔمبش١خ 
 .اٌزله٠جبد ٚالأشطخ فٟ اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ 
 .رٛع١ٗ اٌطٍجخ ٌجؼغ اٌّٛالغ الاٌىزو١ٔٚخ ٌلاٍزفبكح ٚرط٠ٛو اٌمبث١ٍبد 
  ٚا٠غبك اٌؾٍٛي ٌٙب.اعواء ؽٍمبد ٔمبش١خ ٌشوػ ٚرؾ١ًٍ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ 

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 .اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ٚاٌزمبه٠و 
 .)الافزجبهاد اٌمظ١وح )وٛىاد 
 . الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ 

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ.  -ط

 شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ. الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽلس اٌٍٛبئً اٌزطج١م١خ ػٍٝ -1ط

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ. -2ط

الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ، ٚمٌه ثي٠بكح ٘نا اٌزفبػً  -3ط

 ثطٍت ثواِظ ٚرطج١مبد افوٜ ٌؼوػٙب.

طبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌ -4ط

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -5ط

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 لمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشخصً (.المهارات العامة والتؤهٌلٌة المنمولة ) المهارات الأخرى المتع -د 
 تطوٌر لدرة الطالب لاداء الواجبات وتسلٌمها فً مواعٌدها -3د
 التفكٌر المنطمً والبرمجً لاٌجاد حلول برمجٌة للمسائل المختلفة -2د
 تطوٌر لابلٌة الطالب على الحوار والمنالشة -1د
  وجٌا الحدٌثة وخصوصا الانترنتتنمٌة لدرة الطالب على التعامل مع وسائل التكنول -4د
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .23

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ث١ٕخ اٌّموه .22

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

  2 الاٚي
Fundamental Science 

of physics and 
Metallurgy 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

  2 اٌضبٟٔ
Transition Metals 

Physical Properties ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

  2 اٌضبٌش
The physical and 

Mechanical Properties 
of Metals and alloys 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

  2 اٌواثغ
Non-Destructive and 

Destructive Tests ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

  2 اٌقبٌِ
The crystalline 

Structure of Metals ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  2 اٌَبكً
   Mechanical 

Deformation and 
Recovery 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Fracture of Metals  2 اٌَبثغ

  2 اٌضبِٓ
Types of Metal 

Failures ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

  2 اٌزبٍغ

Binary Alloys and 
Cooling curves ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  2 اٌؼبشو

Construction of 
Equilibrium Phase 

Diagram 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

  2 اٌؾبكٞ ػشو

Types of Equilibrium 
Phase Diagram ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  2 اٌضبٟٔ ػشو

Solid Solution System 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

  2 اٌضبٌش ػشو

Eutectic and Eutectoid 
Systems ٞٔظو 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

  2 اثغ ػشواٌو

Peritectic Systems 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

  2 اٌقبٌِ ػشو

Types of Heat 
Treatments ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 
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 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
Engineering Metallurgy, Part 1,Applied Physical 
Metallurgy,6th Ed., R.A. Higgins, Arnold, (UK). 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

 https://www.accdmics.com ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 
تعزٌز الجانب النظري بوسائل الاٌضاح  والافلام الفوتوغرافٌة )الماكرو  :خطة تطوير المقرر الدراسي  .24

( والصور المجهرٌة لتغٌرات البنى التركٌبٌة للمعادن )الماٌكرو( لحالات مدروسة تخص فشل المعادن ضمن 
 . التطبٌمات الهندسٌة فً المصانع

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

. 

. 

. 

 

ز المدرة على لراءة ٌعزترسم الأجزاء المٌكانٌكٌة و الممرر التعرف على المبادئ الاساسٌة لعلم  ٌوفر

 , دراسة المعاٌٌر لرسومات الأجزاء المٌكانٌكٌة , اعطاء معرفة بالرسومات المٌكانٌكٌة. الرسومات ومنالشتها

 دراسة ورسم أجزاء التجمٌع

https://www.accdmics.com/
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .33

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .34

 هٍُ ١ِىب١ٔىٟ اٍُ / هِي اٌّموه .35

 + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ كٚاَ ٠ِٟٛ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .36

 ضب١ٔخاٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ اٌ اٌفظً / إٌَخ .37

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .38

 2321 إػلاك ٘نا اٌٛطف  ربه٠ـ .39

 أ٘لاف اٌّموه .43

ز القدرة على قراءة يعزترسم الأجزاء الميكانيكية و المقرر التعرف على المبادئ الاساسية لعلم  يوفر
دراسة المعايير لرسومات الأجزاء  , اعطاء معرفة بالرسومات الميكانيكية. الرسومات ومناقشتها

 عدراسة ورسم أجزاء التجمي , الميكانيكية

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهبد اٌِقوع.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ة
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .هح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخاٌمل - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب.اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ  – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 .ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب اٌملهح ػٍٝ –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      
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 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -9
ٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح ا -13

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -11
 اٌّقزجواد. -12
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -13
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -14
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -15
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -16

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -7
 د اٌج١ز١خ.اٌٛاعجب -8
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -9

 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -13
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -11
 اٌزمبه٠و.. -12

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ - ط2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. لوسائ مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .26

 اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1
Machine Drawings 

N. D. Bhatt 

 ث١ٕخ اٌّموه .25

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ١ٍُؽو٠مخ اٌزؼ

 2 الاٚي
ِواعؼخ ٌوٍُ 

 اٌَّبلؾ
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ هٍُ َِبلؾ

 2 اٌضبٟٔ
ِواعؼخ ٌوٍُ 

 اٌّمبؽغ
 ٔظوٞ هٍُ ِمبؽغ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ إٌَّٕبد هٍُ إٌَّٕبد 2 اٌضبٌش

 إٌَّٕبد هٍُ إٌَّٕبد 2 اٌواثغ
+رٛرؤظوٞ

 ٠بي

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ أكٚاد اٌوثؾ اٌّفبر١ؼ ٚلطغ اٌوثؾ 2 اٌقبٌِ

 أكٚاد اٌوثؾ اٌّفبر١ؼ ٚلطغ اٌوثؾ 2 اٌَبكً
+رٛرؤظوٞ

 ٠بي
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ أكٚاد اٌوثؾ هثؾ الاػّلح 2 اٌَبثغ

 ٔظوٞ أكٚاد اٌوثؾ هثؾ الاػّلح 2 اٌضبِٓ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 أكٚاد اٌوثؾ ش١ُااٌجوا 2 اٌزبٍغ
+رٛرؤظوٞ

 ٠بي
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ أكٚاد اٌوثؾ ااٌجواش١ُ 2 اٌؼبشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ اٌزفبٚد اٌقٍٛص ٚاٌزفبٚد 2 اٌؾبكٞ ػشو

 اٌزفبٚد اٌقٍٛص ٚاٌزفبٚد 2 اٌضبٟٔ ػشو
+رٛرؤظوٞ

 ٠بي
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٔظوٞ اٌٍؾبَ اٌٛطً اٌٍّؾِٛخ 2 اٌضبٌش ػشو
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ اٌٍؾبَ اٌٛطً اٌٍّؾِٛخ 2 اٌواثغ ػشو

 فشٛٔخ اٌَطؼ فشٛٔخ اٌَطؼ 2 اٌقبٌِ ػشو
+رٛرؤظوٞ

 ٠بي
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ
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 )اٌّظبكه(  ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ 2
Mechanical Drawings 

Frank R. Kepler 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 

  ِٛالغ الأزو١ٔذ  ،ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .21

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

وخواص المواد السٌرامٌكٌة والذي بالنتٌجة تإهله المدرة على ٌعطً الممرر للطالب امكانٌة فهم تركٌب 

 توظٌفها فً التصامٌم واختٌارها فً تصنٌع مختلف المنتجات التكنولوجٌة.
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .41

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    ٌّووي/ ا ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .42

  ١ِMAE324زبٌٛهع١ب / اٍُ / هِي اٌّموه .43

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .44

 اٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ اٌضب١ٔخ اٌفظً / إٌَخ .45

 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .46

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .47

 أ٘لاف اٌّموه .48

لاب من الدقرر الدراسي ىو تعريف الطلاب بالمجال الأساسي لحركية التفاعل , والكيمياء الكهربية , والامتزاز , وعمليات التنوي التي تدكن الط الذدف من ىذا
تسمح ىذه الدبادئ للطلاب بتقييم  التركيز على دراسة العوامل الدؤثرة , والخصائص الفيزيائية والكيميائية للتبخر , والدواد الدتقطعة , والقطع غير التقليدي. تقنية.

 ما يمكن تحقيقو من خلال ىذه الدورة عند تحديد تفاعل الدعادن لحل الدشكلات في الصناعات.

للتفاعل , وعلم الكٌمٌاء الكهربائٌة اللازمة لشرح وحل  لحركٌة  التعرف على المبادئ الأساسٌة لممررٌمدم 

شاكل التفاعل الكٌمٌائً عن طرٌك تحدٌد وتشخٌص العٌوب وإمكانٌة حل المشكلة فً أسلوب الاستخراج م

التدرٌبٌة بالتعامل مع ولت تفاعل المواد  الممررالهندسً للمعادن على أساس المبادئ الكٌمٌائٌة حٌث تسمح 

 ومخططات الطور

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9
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  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - د
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 هح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب.اٌمل - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 ٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ.اٌملهح ػٍ – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 ٌٕٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب.اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك ا –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -17
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -18

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -19
 اٌّقزجواد. -23
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -21
 هاد اٌؼ١ٍّخ.اٌي٠ب -22
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -23
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -24

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -13
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -14
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -15
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -16
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -17
 اٌزمبه٠و.. -18

 علا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ .الأ٘لاف اٌٛ -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  - ط4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.
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 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ ١خ اٌزؤ١ٍ٘ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على البالط لدرة تطوٌر  - 4ك     



  
 12انصفحت 

 
  

 ث١ٕخ اٌّموه .28

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 2 الاٚي

Introduction to 

Reaction kinetics , 

Homogeneous reaction 

and Rate Reaction, 

Rate-Controlling Step 

Reaction kinetics 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌضبٟٔ

Order of Reaction 

(First-order , Second-

Order) , Reversible 

reaction , 

Heterogeneous 

Reactions in 

metallurgical system) 

and  Rate Equation, 

Types of Reactions 

Reaction kinetics 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌضبٌش

Heat and Mass Transfer 

( Conduction, 

Convection and 

Radiation) , Mass 

Transport in 

Heterogeneous 

Reactions and 

Diffusions (Diffusion in 

the solid state) and 

Kirkendall Effect 

Reaction kinetics 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌواثغ

Introduction to 

Electrochemistry or 

Electrometallurgy and 

Electrolytes 

(Classification of 

Electrolytes) and 

Electrodes 

Electrochemistry ٞرٛرو٠بئظو+ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌقبٌِ

Conduction in 

electrolytes , Example 

of Electrolysis and  

Arrhenius Concept 

(Ionic Mobilities) 

Electrochemistry 

 لشخاٍئٍخ ِٕٚب ٔظوٞ

 2 اٌَبكً

Reduction and 

oxidation potentials: the 

standard potentials , 

Cell Types, Cell Design 

Optimization, Cell 

Operation and The 

effects of polarization 

:decomposition voltage 

discharge potential 

Electrochemistry 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌَبثغ
Electrowinning and 

Electrorefining 

Electrochemistry 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌضبِٓ
Introduction to 

Interfacial Phenomena 

and Surface energy 

Interfacial Phenomena 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌزبٍغ

Surface tension and 

Interfacial energy of the 

other gas/liquid 

interface: the three 

phase interface, 

Interfacial Phenomena 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .29

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 اعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  ـ اٌّو2
An introduction to chemical Metallurgy : by R.H. Parker  

 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 

tps://www.doitpoms.ac.uk/tlplib/ellingham_diht

agrams/interactive.php 

 

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .14

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 2 اٌؼبشو
Adsorabtion and 

Adsorption Process, 

Adsorbent Material, 

Adsorabtion 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌؾبكٞ ػشو

Adsorption Isotherms, 

Langmuir , Adsorption 

Isotherm, Freundlich, 

andAdsorption 

Potential 

Adsorabtion 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌضبٟٔ ػشو
The spinodal region, 

and Experiments on the 

nucleation of crystals 

Nucleation 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌضبٌش ػشو
Evaporation, 

Transpiration, and 

Sublimation 

Nucleation 

 وٞٔظ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌواثغ ػشو
 Energy Balance 

Method 

Evaporation 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌقبٌِ ػشو
Aerodynamic method, 

Combined method 

Non-Conventional 

Cutting Technology ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

https://www.doitpoms.ac.uk/tlplib/ellingham_diagrams/interactive.php
https://www.doitpoms.ac.uk/tlplib/ellingham_diagrams/interactive.php
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 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .49

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .53

  ١ِMAE324زبٌٛهع١ب / اٍُ / هِي اٌّموه .51

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .52

 اٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ اٌضب١ٔخ اٌفظً / إٌَخ .53

 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .54

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .55

 ّموهأ٘لاف اٌ .56

التي تدكن الطلاب من الذدف من ىذا الدقرر الدراسي ىو تعريف الطلاب بالمجال الأساسي لحركية التفاعل , والكيمياء الكهربية , والامتزاز , وعمليات التنوي 
 التقليدي. تقنية. تسمح ىذه الدبادئ للطلاب بتقييم التركيز على دراسة العوامل الدؤثرة , والخصائص الفيزيائية والكيميائية للتبخر , والدواد الدتقطعة , والقطع غير

 ما يمكن تحقيقو من خلال ىذه الدورة عند تحديد تفاعل الدعادن لحل الدشكلات في الصناعات.

اللازمة لشرح وحل للتفاعل , وعلم الكٌمٌاء الكهربائٌة  لحركٌة  التعرف على المبادئ الأساسٌة لممررٌمدم 

مشاكل التفاعل الكٌمٌائً عن طرٌك تحدٌد وتشخٌص العٌوب وإمكانٌة حل المشكلة فً أسلوب الاستخراج 

التدرٌبٌة بالتعامل مع ولت تفاعل المواد  الممررالهندسً للمعادن على أساس المبادئ الكٌمٌائٌة حٌث تسمح 

 ومخططات الطور

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9
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  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - س
 إٌٙلٍخ.اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚ - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 ظ. جؤبِاٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب.اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ  –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -25
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -26

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -27
 اٌّقزجواد. -28
 به٠غ اٌزقوط.ِش -29
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -33
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -31
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -32

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -19
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -23
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -21
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -22
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -23
 ..اٌزمبه٠و -24

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 ٌّبكح اٌّؼوٚػخ.الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ ا -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.
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 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اد اٌؼبِخاٌّٙبه -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 ث١ٕخ اٌّموه .31

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 2 الاٚي

Introduction to 

Reaction kinetics , 

Homogeneous reaction 

and Rate Reaction, 

Rate-Controlling Step 

Reaction kinetics 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌضبٟٔ

Order of Reaction 

(First-order , Second-

Order) , Reversible 

reaction , 

Heterogeneous 

Reactions in 

metallurgical system) 

and  Rate Equation, 

Types of Reactions 

Reaction kinetics 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌضبٌش

Heat and Mass Transfer 

( Conduction, 

Convection and 

Radiation) , Mass 

Transport in 

Heterogeneous 

Reactions and 

Diffusions (Diffusion in 

the solid state) and 

Kirkendall Effect 

Reaction kinetics 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌواثغ

Introduction to 

Electrochemistry or 

Electrometallurgy and 

Electrolytes 

(Classification of 

Electrolytes) and 

Electrodes 

Electrochemistry ٞرٛرو٠بئظو+ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌقبٌِ

Conduction in 

electrolytes , Example 

of Electrolysis and  

Arrhenius Concept 

(Ionic Mobilities) 

Electrochemistry 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌَبكً

Reduction and 

oxidation potentials: the 

standard potentials , 

Cell Types, Cell Design 

Optimization, Cell 

Operation and The 

effects of polarization 

:decomposition voltage 

discharge potential 

Electrochemistry 

 خ ِٕٚبلشخاٍئٍ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌَبثغ
Electrowinning and 

Electrorefining 

Electrochemistry 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌضبِٓ
Introduction to 

Interfacial Phenomena 

and Surface energy 

Interfacial Phenomena 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌزبٍغ

Surface tension and 

Interfacial energy of the 

other gas/liquid 

interface: the three 

phase interface, 

Interfacial Phenomena 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .32

  اٌّطٍٛثخاٌىزت اٌّموهح  1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
An introduction to chemical Metallurgy : by R.H. Parker  

 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 

https://www.doitpoms.ac.uk/tlplib/ellingham_di

agrams/interactive.php 

 

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .11

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 2 اٌؼبشو
Adsorabtion and 

Adsorption Process, 

Adsorbent Material, 

Adsorabtion 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌؾبكٞ ػشو

Adsorption Isotherms, 

Langmuir , Adsorption 

Isotherm, Freundlich, 

andAdsorption 

Potential 

Adsorabtion 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌضبٟٔ ػشو
The spinodal region, 

and Experiments on the 

nucleation of crystals 

Nucleation 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌضبٌش ػشو
Evaporation, 

Transpiration, and 

Sublimation 

Nucleation 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌواثغ ػشو
 Energy Balance 

Method 

Evaporation 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌقبٌِ ػشو
Aerodynamic method, 

Combined method 

Non-Conventional 

Cutting Technology ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

https://www.doitpoms.ac.uk/tlplib/ellingham_diagrams/interactive.php
https://www.doitpoms.ac.uk/tlplib/ellingham_diagrams/interactive.php
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 اٌجظوحعبِؼخ  اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .57

 ٛاكلَُ إٌٙلٍخ اٌّ    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .58

 (MAE225 )/ئغ ا١ِىب١ٔه اٌّٛ اٍُ / هِي اٌّموه .59

 كٚاَ ٠ِٟٛ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .63

 / اٌّوؽٍخ اٌضب١ٔخضبٟٔاٌفظً اٌ اٌفظً / إٌَخ .61

 ػٍّٟ 45ٔظوٞ /  ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ 

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .62

 أ٘لاف اٌّموه .63

  رٛػ١ؼ اٌّفب١ُ٘ الاٍب١ٍخ ٌؼٍُ اٌّٛائغ اٌَبوٕٗ.  -1

 رؼو٠ف اٌطٍجخ ثم١بٍبد اٌؼغٛؽ اٌّقزٍفخ . -2

 رّى١ٓ اٌطٍجخ ِٓ ل١بً َِزٜٛ اٌَٛائً فٟ اٌؾب٠ٚبد. -3
 اوزَبة اٌقجوح فٟ إٌّظِٛبد ا١ٌٙله١ٌٚى١خ.  -4
 ٗ ػٍٝ اٌزغبهة اٌّقزجو٠خ.. رّى١ٓ اٌطبٌت ِٓ اشزمبق اٌؼلالبد اٌو٠بػ١خ اٌّج١ٕ-5

ٚؽوق اؽزَبة اٌمٜٛ اٌزٟ رٍَطٙب  ٌٟ(رٙلف اٌّبكح إٌٝ رؼو٠ف اٌطٍجخ ثقٛاص اٌّٛائغ )اٌّبئغ اٌؾم١مٟ ٚاٌّضب

اٌّٛائغ ػٍٝ اٌغلهاْ ٚاٌزؼو٠ف ثبٔٛاع  اٌؼغطٛؽ ٚالاعٙيح اٌَّزقلِٗ ٌم١بٍٙب. وّب رٙلف اٌّبكح اٌٝ رؼو٠ف 

 ظب٘وٖ اٌشل اٌَطؾٟ ٚاٌقبط١خ اٌشؼو٠خ ٌٍّٛائغ ٚاٌزؼوف ػٍٝ ٍٍٛن َِزٜٛ اٌَبئً فٟ اٌؾب٠ٚبد اٌّزؾووخ.

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهبد اٌِقوع .34
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  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - أ
 ٠ىْٛ اٌّزؼٍُ لبكها ػٍٝ فُٙ ٍٍٛن اٌّٛائغ ؽَت فٛاطٙب ٚرٛظ١فٙب ثبٌشىً اٌّلائُ. -1أ        
 اٌطٍجخ ثم١بٍبد اٌؼغٛؽ اٌّقزٍفخ . رؼو٠ف -2أ         

 جخ ِٓ ل١بً َِزٜٛ اٌَٛائً فٟ اٌؾب٠ٚبد.اٌطٍ رّى١ٓ -3أ         
 اوزَبة اٌقجوح فٟ إٌّظِٛبد ا١ٌٙله١ٌٚى١خ.  -4أ         
 رّى١ٓ اٌطبٌت ِٓ اشزمبق اٌؼلالبد اٌو٠بػ١خ اٌّج١ٕٗ ػٍٝ اٌزغبهة اٌّقزجو٠خ. -5أ         

  ّموه.اٌقبطخ ثبٌ ١خاٌّٙبهارالأ٘لاف  –ة 

 ْ اٌمٛاهة اٌجؾو٠خ.اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ اٌقيأبد ٚعلها – 1ة 
 ِؼوفخ و١ف١خ اٍزمواه٠خ الاعَبَ ٚاريأٙب. – 2ة 

 . ِؼوفخ ِٕظِٛبد اٌزي١٠ذ ٚاٌزشؾ١ُ ٌٍَّبٔل اٌىو٠ٚخ – 3ة 

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 إٌمبء اٌّؾبػواد. -1
 لواءح اٌىزت إٌّٙغ١خ ٚاٌّظله٠خ ٚالاؽلاع ػٍٝ ثؼغ اٌّٛالغ الاٌىزو١ٔٚخ )اٌزؼٍُ اٌنارٟ(. -2

 بلشخ فٟ لبػخ اٌلهً.إٌّ -3

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الافزجبهاد اٌشٙو٠خ ٚإٌٙبئ١خ. -1
 الافزجبهاد اٌمظ١وح ٚاٌّشبهوخ كافً اٌمبػخ اٌلها١ٍخ. -2
 رمل٠ُ اٌٛاعجبد إٌّي١ٌخ اٌّىٍف١ٓ ثٙب. -3

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ.  -ط

 
 اٌزؾ١ًٍ ٚاٌزؼ١ًٍ ٚاٌّمبهٔخ. -1
 كلخ اٌّلاؽظخ ٚػّك اٌزفى١و. -2
 ٍزوعبع اٌّؼٍِٛخ ٚثلا٘خ الاٍزٕزبط.ٍوػخ ا -3
 ٍوػخ ٚكلخ ارقبم اٌمواه. -4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ

 ِؼوفخ الاٍئٍخ ٚالاٍزفَبهاد ا١ٌّّيح ثبٌؼّك ٚاٌللخ. -1
 ِؾبوبح اٌطبٌت ٔؾٛ فُٙ اٌؼٍخ ٚاٌَجت. -2
 ى٠بكح اٌؾٌ اٌولّٟ فٟ اٌزؼج١و. -3
 إٌّٛ اٌنٕٟ٘. -4
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 لمهارات الأخرى المتعلمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشخصً (.المهارات العامة والتؤهٌلٌة المنمولة ) ا -د 
 

 ر١ّٕخ ٚرط٠ٛو للهح ٚلبث١ٍخ اٌطبٌت ػٍٝ اٍزقلاَ ِظبكه ِزؼلكح ٌٍّٕٙظ. -1
 ر١ّٕخ ٚرط٠ٛو للهح ٚلبث١ٍخ اٌطبٌت ػٍٝ اٌزؼبًِ ِغ اٌزم١ٕبد اٌؾل٠ضخ اٌقبطخ ثّفوكاد اٌّموه. -2
 اٌّشبوً ٚاٌّؼؼلاد ٚإ٠غبك اٌؾٍٛي إٌّبٍجخ ٌٙب. ر١ّٕخ ٚرط٠ٛو للهح ٚلبث١ٍخ اٌطبٌت ػٍٝ ِٛاعٙخ -3
 .ر١ّٕخ ٚرط٠ٛو للهح ٚلبث١ٍخ اٌطبٌت ػٍٝ روعّخ اٌّؼٍِٛبد الأوبك١ّ٠خ إٌٝ اٌٛالغ اٌؼٍّٟ -4

 ؽوائك اٌزم١١ُ

 إفواك عيء ِٓ الاٍئٍخ الاِزؾب١ٔخ اٌزٟ رزطٍت ػّك اٌزفى١و ٚاٌزؼ١ًٍ ٚكلخ اٌّلاؽظخ. -1
 ِشبهوخ اٌطبٌت فٟ لبػخ اٌلهً. -2
 ٛاعجبد اٌلاطف١خ.اٌ -1
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 ث١ٕخ اٌّموه .35

 ِقوعبد اٌزؼٍُ اٌّطٍٛثخ اٌَبػبد الأٍجٛع
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 2 الاٚي
General 

Introduction- 
Definition of Fluid 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ اٌفظً الاٚي

 اٌضبٟٔ

2 shear stress, 
velocity and flow 

rate 
ظً الاٚياٌف  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ 

 اٌضبٌش
2 density &specific 

heat, viscosity, 
kinematic viscosity 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ اٌفظً الاٚي

 اٌواثغ
2 surface tension, 

compressibility 
الاٚياٌفظً   اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ 

 اٌقبٌِ

2 Pascal law, pressure 
head, manometers, 

piezometer, 
differential 

Manometer, 
inverted 

manometer, 
barometer, Bourdon 

Gauge 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ اٌفظً اٌضبٟٔ

 اٌَبكً
2 forces on immersed 

curved surfaces 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ اٌفظً اٌضبٟٔ

 اٌَبثغ

2 gas and liquid, ideal 
gas, gas mixture, 

enthalpy and 
entropy, phase 
transformation, 
constant temp 

ٌشاٌفظً اٌضب  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ 

 اٌضبِٓ

2 process, constant 
pressure process, 
isochoric process, 
adiabatic process, 
isotropic process, 

polytrophic process, 
control volume, 

ٌشاٌفظً اٌضب  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ 

 اٌزبٍغ
2 

Bernoulli equation ٌشاٌفظً اٌضب  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ 
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .36

 ٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخا -1

 جامعة فً الكتب دار طبعة الشماع كامل. د" الموائع مٌكانٌن"
 البصرة

"Fluid mechanics" by V.L. Streeter, 9th Edition. 

 )اٌّظبكه(  ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ 2

"Fluid Mechanics" Frank. M. White, 6th edition. 

"Fundamentals of Fluid Mechanics" 5th edition 

B. R. Munson et al - John Wiley 

and Sons. 
 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 

 ِٛالغ الأزو١ٔذ  ،ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ
https://www.et.byu.edu/~mjm82/che374/Fall201

6/LectureNotes/LectureNotes.html 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .11

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 اٌؼبشو
2  momentum and 

flow rate 
ٌشاٌفظً اٌضب  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ 

 اٌؾبكٞ ػشو
2 

 Euler equation ٌشاٌفظً اٌضب  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ 

 اٌضبٟٔ ػشو
2 Flow in pipes, 

dimensional Analysis 
واثغاٌفظً اٌ  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ 

 بٌش ػشواٌض

2 laminar and 
turbulent flow, 

Rynold’s number 
واثغاٌفظً اٌ  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ 

 اٌواثغ ػشو
2  pressure drop, 

friction losses 
واثغاٌفظً اٌ  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ 

 اٌقبٌِ ػشو
2 

velocity distributions ٌواثغاٌفظً ا  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ 
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .64

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .65

 MAE 315ِٛاك ١ٍوا١ِى١خ  اٍُ / هِي اٌّموه .66

 كٚاَ ٠ِٟٛ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .67

 اٌضبٌضخاٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ  اٌفظً / إٌَخ .68

 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .69

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .73

 أ٘لاف اٌّموه .71

 

ٌعطً الممرر للطالب امكانٌة فهم تركٌب وخواص المواد السٌرامٌكٌة والذي بالنتٌجة تإهله المدرة على 

 توظٌفها فً التصامٌم واختٌارها فً تصنٌع مختلف المنتجات التكنولوجٌة.

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ موهّبد اٌِقوع .38
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  ٘لاف اٌّؼوف١خ الأ -أ
 اٌفُٙ الاٍبٍٟ ٌٍّٛاك ا١ٌَوا١ِى١خ. -1أ

 فُٙ اٌزفبط١ً اٌلل١مخ ثّب ٠زؼٍك ثبٌزوو١ت ٚاٌقٛاص. -2-أ

 .فُٙ اٌزم١ٕبد الاٍب١ٍخ اٌَّزقلِخ فٟ اٌزظ١ٕغ-3أ

  ّموه.اٌقبطخ ثبٌ ١خاٌّٙبهارالأ٘لاف  –ة 

 ٌزؼبًِ ِغ اٌّٛاك ا١ٌَوا١ِى١خ. ااٌملهح ػٍٝ  – 1ة

 رؾؼ١و اٌقٍطبد ٚرشى١ٍٙب ٚرٍج١ل٘ب.اٌملهح ػٍٝ  – 2ة

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ. – 3ة

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 .لواءاد، رؼٍُ مارٟ، ؽٍمبد ٔمبش١خ 
 .اٌزله٠جبد ٚالأشطخ فٟ اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ 
 ٚ١ٔخ ٌلافبكح ٚرط٠ٛو اٌمبث١ٍبد.رٛع١ٗ اٌطٍجخ ٌجؼغ اٌّٛالغ الاٌىزو 

 

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 .اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ٚاٌزمبه٠و 
 .)الافزجبهاد اٌمظ١وح )وٛىاد 
 . الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ 

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ.  -ط

 زطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ.الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌ -1ط

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ. -2ط

الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ، ٚمٌه ثي٠بكح ٘نا اٌزفبػً  -3ط

 ثطٍت ثواِظ ٚرطج١مبد افوٜ ٌؼوػٙب.

اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ -4ط

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -5ط

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 لأخرى المتعلمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشخصً (.المهارات العامة والتؤهٌلٌة المنمولة ) المهارات ا -د 
 تطوٌر لدرة الطالب لاداء الواجبات وتسلٌمها فً مواعٌدها -3د
 كٌر العلمً والهندسً مع المشاكل.التف -2د
 .تطوٌر لابلٌة الطالب على الحوار والمنالشة -1د
  وخصوصا الانترنتتنمٌة لدرة الطالب على التعامل مع وسائل التكنولوجٌا الحدٌثة  -4د
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .43

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ث١ٕخ اٌّموه .39

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

  2 الاٚي
Introduction to 

Ceramic ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  2 اٌضبٟٔ
Elementary 

Crystallography 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ٔظوٞ

  2 اٌضبٌش
Ceramic Crystal 

Structure ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  2 اٌواثغ
Traditional and 

Advanced Ceramics 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ٔظوٞ

  2 اٌقبٌِ
Manufacturing 

Processes of Ceramics ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  2 اٌَبكً
Manufacturing 

Processes of Ceramics 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

  2 اٌَبثغ
Thermodynamic of 

Sintering  ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ٔظوٞ Solid State of Sintering  2 اٌضبِٓ

  2 اٌزبٍغ
Liquid state of 

Sintering 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Sintering Mechanisms  2 اٌؼبشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Refractories  2 اٌؾبكٞ ػشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Structural Ceramics  2 اٌضبٟٔ ػشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ٔظوٞ Bioceramics  2 اٌضبٌش ػشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Alumina Ceramics  2 اٌواثغ ػشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Zerconia Ceramics  2 اٌقبٌِ ػشو
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 )اٌّظبكه(   ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ2
Ceramic Materials, Science and Engineering 
C. B. Carter  and  M. G. Norton 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

 /https://materialsproject.org ِٛالغ الأزو١ٔذ  ،غ الاٌىزو١ٔٚخة ـ اٌّواع

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .43

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .72

 لَُ ٕ٘لٍخ  اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .73

ٌوفر هذا الممرر موضوعات أنتمال الحرارة بالتوصٌل بمستوى مناسب لطلبة الدراسات الأولٌة . فً هذا 

أنتمال الحرارة بالتوصٌل فً الأجسام الصلدة وصٌاغة النماذج الممرر سوف ٌتعلم الطالب كٌفٌة حساب معدل 

الرٌاضٌة لأنتمال الحرارة بالتوصٌل وحتى الوصول الى الصٌغة النهائٌة المستخدمة فً حل مسائل التوصٌل 

 الحراري ولمختلف الأحدثٌات بالأضافة الى بعض التطبٌمات العملٌة التً ٌكون بها أنتمال الحرارة بالتوصٌل.
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 /MAE317أٔزمبي اٌؾواهح ثبٌزٛط١ً  اٍُ / هِي اٌّموه .74

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .75

 اٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ اٌضبٌضخ اٌفظً / إٌَخ .76

 ٍبػخ  45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .77

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .78

 أ٘لاف اٌّموه .79

أٌٙلف ِٓ كهاٍخ أٔزمبي ثبٌزٛط١ً ٘ٛ اٌزؼوف ػٍٝ أُ٘ ؽوق أٔزمبي اٌؾواهح . ونٌه اٌزؼوف ػٍٝ ِؼبكٌخ الأٔزشبه فٟ أٔزمبي 

ي اٌؾواهح ثبٌزٛط١ً اٌؾواهح ٚأشزبق إٌّٛمط اٌو٠بػٟ ٌٙب. ونٌه ٠ٙلف ٘نا اٌّموه اٌٝ اٌزؼٍُ ػٍٝ و١ف١خ ؽَبة ِؼلي أٔزمب

فلاي الأعَبَ  اٌظٍلح ٚلأشىبي ٚأؽلص١بد ِقزٍفخ. ونٌه ٍٛف ٠زُ اٌزؼوف ػٍٝ ؽَبة ِؼلي أزمبي اٌؾواهح فلاي اٌَطٛػ 

اٌّّزلح )اٌيػبٔف( ٚلأٔٛاع ِقزٍفخ ِغ ِؼوفخ رم١١ُ أكاء اٌيػبٔف. ِٓ اٌّٛاػ١غ اٌّّٙخ فٟ ٘نا اٌّموه ٘ٛ كهاٍخ ِٛػٛع 

 ُ٘ اٌطوق .اٌزٛط١ً الأٔزمبٌٟ ٚا

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ .42

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ط
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 ٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب.اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤ – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -33
بعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ث -34

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -35
 اٌّقزجواد. -36
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -37



  
 11انصفحت 

 
  

 

 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -38
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -39
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -43

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -25
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -26
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -27
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -28
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -29
 اٌزمبه٠و.. -33

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 مبػخالأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 .اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .44

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ث١ٕخ اٌّموه .43

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ مخ اٌزؼ١ٍُؽو٠

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Heat Transfer method  Introduction 3 الاٚي

 Conduction Heat 3     اٌضبٟٔ
transfer 

Introduction ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌضبٌش

Initial and boundary 
conditions, Heat 

diffusion equation in 
different coordinates 

Heat Conduction اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ+رٛرو٠بي 

 3 اٌواثغ

Temperature 
distribution through 
plane and composite 

walls 

Heat conduction ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Insulation systems Heat conduction 3 اٌقبٌِ

 3 اٌَبكً
Thermal and contact 

resistance 
Heat conduction ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 3 اٌَبثغ
Temperature 

distribution in radial 
systems 

Heat conduction  ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 3 اٌضبِٓ
Temperature 

distribution in sphere 
systems 

Heat conduction ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌزبٍغ
Extended surface 

(Fins) 
Heat conduction ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 Study the 3 اٌؼبشو
performance of fins 

Heat conduction ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 3 اٌؾبكٞ ػشو
Determination of heat 

transfer rate  
Heat conduction  ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 The energy balance 3 اٌضبٟٔ ػشو
method 

Heat conduction ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 The finite difference 3 اٌضبٌش ػشو
solutions 

Heat conduction ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌواثغ ػشو
Lumped capacitance 
method in transient 

heat conduction  

Transient Heat 

conduction ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 3 اٌقبٌِ ػشو
1D system with 

convective surface 
conditions 

Transient Heat 

conduction 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ
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 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
Fundamentals of Heat and Mass Transfer,by Frank P. 
Incropera and David P. DeWitt,2002 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .42

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 انمقرروصف 

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .83

 لَُ ٕ٘لٍخ  اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .81

هذا الممرر ٌوفر ٌغطً المواضٌع الخاصة بؤنتمال الحرارة المسري والطبٌعً لمستوى طلبة  الأولٌة. فً هذا 

الممرر سوف ٌتعلم الطالب كٌفٌة حساب معدل انتمال الحرارة بالحمل للجرٌان الخارجً والداخلً بؤستخدام 

ذا الممرر حسابات المبادلات الحرارٌة المعادلات الرٌاضٌة المشتمة لهذا الغرض . كذلن سوف ٌغطً ه

 بؤنواعها والتعرف على كٌفٌة تمٌٌم أداءها وأهم أستخداماتها.
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 /MAE327أٔزمبي اٌؾواهح ثبٌؾًّ  اٍُ / هِي اٌّموه .82

 اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓكٚاَ ٠ِٟٛ +  أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .83

 اٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ اٌضبٌضخ اٌفظً / إٌَخ .84

 ٍبػخ  45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .85

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .86

 أ٘لاف اٌّموه .87

ؾواهح أٌٙلف ِٓ كهاٍخ أٔزمبي اٌؾواهح ثبٌؾًّ ٘ٛ رؼ١ٍُ ؽبٌت اٌلهاٍبد الأ١ٌٚخ ػٍٝ اٌزؼوف ػٍٝ ٘نا إٌٛع ِٓ ؽوق أٔزمبي اٌ

ٚأُ٘ أٔٛاػٗ ٚاٌّؼبكلاد اٌو٠بػ١خ ٌىً ٔٛع ٚو١ف١خ ؽَبة ِؼلي أٔزمبي اٌؾواهح ٌٍغو٠بْ اٌلافٍٟ ٚاٌقبهعٟ. ونٌه ٠ٙلف ٘نا 

اٌّموه اٌٝ ؽَبة ِؼلي أٔزمبي اٌؾواهح ثبٌؾًّ اٌؾو ٚاٌؾًّ اٌمَوٞ ٚأٍزقلاَ أُ٘ اٌّؼبكلاد اٌو٠بػ١خ فٟ ٘ن٠ٓ إٌٛػ١ٓ . 

اٌزؼوف اٌٝ أٔٛاع اٌّجبكلاد اٌؾواه٠خ ٚو١ف١خ رم١١ُ أكاء٘ب ٚؽَبة ِؼللاد أٔزمبي اٌؾواهح فٟ ٘نٖ ٠ٙلف ٘نا اٌّموه ا٠ؼب اٌٝ  

 الأٔٛاع ِٓ أٌّجبكلاد اٌؾواه٠خ.

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ .46

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ػ
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 ح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ.اٌمله – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 اك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب.اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛ –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -41
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -42

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -43
 اٌّقزجواد. -44
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -45
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 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 ٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ.ا -46
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -47
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -48

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -31
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -32
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -33
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -34
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -35
 اٌزمبه٠و.. -36

 اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . الأ٘لاف -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 .الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ ؤ١ٍ١٘خ اٌزٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     

ٌعطً الممرر للطالب الفهم الكامل للتفسٌر الكهروكٌمٌائً لمشكلة التآكل والذي ٌسمى بالنظرٌة الحدٌثة للتآكل 

 وما ٌتعلك بها من محاكاة المشكلة عبر بناء الخلاٌا الكهروكٌمٌائٌة ولٌاس معدلات التآكل عبرها
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .88

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .89

 II  MAE 326رآوً اٍُ / هِي اٌّموه .93

 كٚاَ ٠ِٟٛ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .91

 اٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ اٌضبٌضخ اٌفظً / إٌَخ .92

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .93

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .94

 أ٘لاف اٌّموه .95

 

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ .47

  ٘لاف اٌّؼوف١خ الأ -أ
 اٌفُٙ الاٍبٍٟ ٌظب٘وح رآوً اٌّؼبكْ. -1أ

 فُٙ اٌزفبط١ً اٌلل١مخ ٌٍّٕٛمط اٌىٙوٚو١ّ١بئٟ ٌٍزآوً. -2-أ

 فُٙ إٌّبمط اٌّقزجو٠خ ٌٍقلا٠ب اٌىٙوٚو١ّ١بئ١خ اٌزٟ رّضً ؽبلاد اٌزآوً.-3أ

  ّموه.اٌقبطخ ثبٌ ١خاٌّٙبهارالأ٘لاف  –ة 

 اٌملهح ػٍٝ ثٕبء إٌّبمط اٌىٙوٚو١ّ١بئ١خ.  – 1ة

 اٌملهح ػٍٝ اٍزٕزبط ٍٍٛن ِٚؼللاد اٌزآوً ِٓ فلاي رٍه إٌّبمط. – 2ة

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ. – 3ة
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 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 .لواءاد، رؼٍُ مارٟ، ؽٍمبد ٔمبش١خ 
 ٔشطخ فٟ اٌّؾبػوح.اٌزله٠جبد ٚالا 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ 
 .رٛع١ٗ اٌطٍجخ ٌجؼغ اٌّٛالغ الاٌىزو١ٔٚخ ٌلافبكح ٚرط٠ٛو اٌمبث١ٍبد 

 

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 .اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ٚاٌزمبه٠و 
 .)الافزجبهاد اٌمظ١وح )وٛىاد 
 . الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ 

 ٌم١ّ١خ. الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚا -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ. -1ط

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ. -2ط

٘نا اٌزفبػً الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ، ٚمٌه ثي٠بكح  -3ط

 ثطٍت ثواِظ ٚرطج١مبد افوٜ ٌؼوػٙب.

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -4ط

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -5ط

 بًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.اٌلهً ٚلا ٠زى

 المهارات العامة والتؤهٌلٌة المنمولة ) المهارات الأخرى المتعلمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشخصً (. -د 
 تطوٌر لدرة الطالب لاداء الواجبات وتسلٌمها فً مواعٌدها -3د
 كٌر العلمً والهندسً مع المشاكل.التف -2د
 .الشةتطوٌر لابلٌة الطالب على الحوار والمن -1د
  تنمٌة لدرة الطالب على التعامل مع وسائل التكنولوجٌا الحدٌثة وخصوصا الانترنت -4د
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .49

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ث١ٕخ اٌّموه .48

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

  3 الاٚي
Modern Theory 
Principles ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  3 اٌضبٟٔ
Cell Potential and emf 

Serious  
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ٔظوٞ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Polarization  3 اٌضبٌش

  3 اٌواثغ
Activation 

Polarization 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ٔظوٞ

  3 اٌقبٌِ
Concentration 
Polarization ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  3 اٌَبكً
Mixed Potential 

Theory 
 بلشخاٍئٍخ ِٕٚ ٔظوٞ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ   Passivity  3 اٌَبثغ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ٔظوٞ Effect of Oxidizers  3 اٌضبِٓ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Velocity Effect  3 اٌزبٍغ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Galvanic Effect  3 اٌؼبشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Area Effect  3 اٌؾبكٞ ػشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Anodic Protection  3 اٌضبٟٔ ػشو

  3 اٌضبٌش ػشو
Corrosion Rate 
Measurement  ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ٔظو 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Tafel Extrapolation  3 اٌواثغ ػشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Linear Polarization  3 اٌقبٌِ ػشو



  
 11انصفحت 

 
  

 اعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  ـ اٌّو2
Corrosion Engineering 
M. G. Fontana 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

 /https://www.corrosionsource.com ١ٔذ ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .24

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .96

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .97

الممرر التعرف على المبادئ الاساسٌة لعلم المواد الضرورٌة لتفسٌر وحل المشاكل الهندسٌة بالتعرف  ٌوفر

ً بالاعتماد على المبادئ الهندسٌة حٌث على العٌوب وتشخٌصها وامكانٌة حل المشكلة والمسئلة بؤسلوب هندس

 ٌتٌح الممرر الٌة التعامل مع التركٌب البلوري للمواد الهندسٌة والمخططات الطورٌة.
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 MAE324 /ٌؾبَ ٚلطغ اٍُ / هِي اٌّموه .98

 َ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓكٚا أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .99

 اٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ اٌضبٌضخ اٌفظً / إٌَخ .133

 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .131

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .132

 أ٘لاف اٌّموه .133

The objective of this course is to introduce students to fundamental area of welding and cutting 

processes which enables students to focus on the study of weldability effecting factors, physical 

and chemical properties of welding, and cutting tool materials ,Non-Conventional Cutting 

Technology. These principals allow the students to assess what could be achieved through this 

course when they are identifying failure of welding to solve problems in industries. 

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ؿ
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ اٌملهح ػٍٝ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -49
كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع:  -53

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -51
 اٌّقزجواد. -52
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -53
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 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -54
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -55
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -56

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -37
 ز١خ.اٌٛاعجبد اٌج١ -38
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -39
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -43
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -41
 اٌزمبه٠و.. -42

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 ٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخالا -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ رى٠ٛٓ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 نٌة.التم وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 ث١ٕخ اٌّموه .51

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ٠مخ اٌزم١١ُؽو ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 2 الاٚي

Weldability effecting 

factors, Physical and 

chemical properties of 

welding, Classification 

of welding process, 

Welding ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌضبٟٔ

Condition for obtaining 

satisfactory welds, 

Welding quality and 

performance, Selection 

of welding process and 

filler metal, 

Welding ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌضبٌش

Type of Arc Welding, 

High Frequency 

Resistance Welding, 

Solid Phase Welding, 

Ultrasonic Welding, 

Welding ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌواثغ

Explosive Welding, 

High Energy Density 

Welding Process, Laser 

Beam Welding, 

Electron Beam 

Welding, Calculation of 

welding Parameters, 

Welding ٞرٛرو٠بئظو+ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌقبٌِ

Definition, 

Classification, Castable 

Materials, Casting 

Process of Metals 

Primary Shaping 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 ًاٌَبك

Classification, 

Cemented Carbide High 

Speed Steel, High 

Carbon Steel, Cast 

Cutting Tool Materials 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌَبثغ

Nonferrous Alloy, 

Diamond, Ceramic, 

Cermets, Cutting Tool 

Geometry, Wear and 

Tool Life, Coolants 

Cutting Tool Materials 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌضبِٓ

Classification, 

Definition, Process and 

requirements, 

Distribution of 

temperatures 

Cutting with 

geometrically defined 

cutting edges ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌزبٍغ

Types and 

requirements, Types of 

clamping , Hybrid 

Turning Machine , 

Drilling Process, 

Milling, Tapping , 

Advantages and 

disadvantages, 

Broaching, Shapers, 

Planers. 

geometrically defined 

cutting edges 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌؼبشو

, Types and 
requirements, Types 
of clamping , Hybrid 

Turning Machine , 
Drilling Process, 

Cutting with 
geometrically defined 

cutting edges 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .52

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
CUTTING AND WELDING,Peter Holdroh and Robert 
John,2001. 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 دراسً خطة تطوٌر الممرر ال .21

 

Milling, Tapping , 
Advantages and 

 2 اٌؾبكٞ ػشو

Classification, 

Grinding, Types of 

Abrasives, wear, 

Advantages and 

Cutting with 

geometrically 

undefined cutting edges ٞخ ِٕٚبلشخاٍئٍ ٔظو 

 2 اٌضبٟٔ ػشو
Disadvantages of 

Honing,Lapping, 

Double Wheel Grinding 

Cutting with 

geometrically 

undefined cutting edges 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌضبٌش ػشو

Classification, 

Chemical removal, 

Types, Etching, 

Thermal removal, 

Classification, 

Non-Conventional 

Cutting Technology 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌواثغ ػشو

Electrical Discharges 

Machining EDM, 

Material removal 

mechanism Surface 

formation, 

Non-Conventional 

Cutting Technology 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌقبٌِ ػشو

Wire EDM, 

Manufacturing system 

of wire EDM, Laser 

machining, Types, 

Laser mechanism , 

Laser source, 

Electrochemical 

removal. 

Non-Conventional 

Cutting Technology 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ
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 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .134

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .135

 MAE314 /رىٌٕٛٛع١ب اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ اٍُ / هِي اٌّموه .136

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .137

 ضبٌضخاٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ اٌ اٌفظً / إٌَخ .138

 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .139

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .113

 أ٘لاف اٌّموه .111

الممرر التعرف على المبادئ الاساسٌة لعلم المواد الضرورٌة لتفسٌر وحل المشاكل الهندسٌة بالتعرف  ٌوفر

على العٌوب وتشخٌصها وامكانٌة حل المشكلة والمسئلة بؤسلوب هندسً. حٌث ٌتعامل هذا الكورس مع 

ها واستخداماتها إضافة الى تكنولوجٌا التصنٌع التً تتضمن أنواع افران تكنولوجٌا المواد الهندسٌة وانواع

الصهر وطرق الصهر للمعادن وكذلن طرق الصب بالموالب المولتة والدائمة. كما تتعامل مع تكنولوجٌا 

 الطلاء وتطبٌماتها. االتشكٌل وتكنولوجٌ
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دف الرئيسي من ىذا الكورس ىو تعليم الطلاب وتقديم الدعلومات الأساسية الدتعلقة بتكنولوجيا الدواد الذندسية وتكنولوجيا ان الذ
 التصنيع الدتمثلة بعملية الصهر والصب وكذلك تكنولوجيا التشكيل للمعادن وطرق الطلاء الدستخدمة للسطوح.
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 ؼٍُ ٚاٌزم١١ُٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌز ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ك
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .ٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخاٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأك - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 زبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ.و – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -57
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -58

 ب.ثلاىِ
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -59
 اٌّقزجواد. -63
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -61
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -62
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -63
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -64

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -43
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -44
 ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ -45
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -46
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -47
 اٌزمبه٠و.. -48

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 غ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخالاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

ت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌ -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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54.  

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 2 الاٚي
Introduction of 

engineering materials 

technology  

Introduction of 

engineering materials 

technology  
 ٔظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌضبٟٔ
Materials technology, 

manufacturing 

technology 

Introduction of 

engineering materials 

technology  
 ٔظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌضبٌش

Classification of 

materials and 

classification of 

manufacturing methods 

Introduction of 

engineering materials 

technology  ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌواثغ
Types of furnaces, heat 

losses from furnace 

during melting 

Furnaces  ٞرٛرو٠بئظو+ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌقبٌِ
Standing gas or oil fired 

furnaces and titling 

furnaces 

Furnaces 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌَبكً

Electric furnaces 

include arc furnace and 

induction furnace with 

their performance 

calculations. 

Furnaces 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌَبثغ

Basic component of 

casting and advantiges 

with disadvantages of 

casting methods 

Casting  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ  Metal casting design Casting 2 اٌضبِٓ

 2 اٌزبٍغ
Casting methods with 

continuous casting 

Casting  
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌؼبشو
Forming technology 

with Classification of 

forming technology  

Forming technology  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌؾبكٞ ػشو

Massive forming 

technology includes 

pressing, extrusion, 

open die forgingand 

swaging 

Forming technology  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌضبٟٔ ػشو

Sheet metal forming 

technology includes 

deep drawing, 

separating, pulse 

magnetic forming and 

electroforming  

Forming technology  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌضبٌش ػشو
Coating technology 

with its definition and 

field of applications 

Coating technology 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌواثغ ػشو
Classification of 

coating technology  

Coating technology 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌقبٌِ ػشو

Electrochemical 

coating, cathode 

coating, laquare 

coating, powder 

coating, enamel coating 

and hot dipping 

Coating technology 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .55

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

Manufacturing processes and systems, 9th 
edition, John Wiley and Sons, Phillip F. 
Ostwald and Jairo Munoz,1997. 
Engineering materials technology 3rd edition 
W. Bolton, 1998 
Introduction to Basi Manufacturing Processes 
and Workshop Technology, New Age 
International Publishers, Rajender 
Singh,2006. 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 الجامعات العالمٌة. موالع المكتبات فً بعض

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .23

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

البولٌمٌرٌة  الضرورٌة وتركٌبها وطرق تصنٌعها  دالممرر التعرف على  أساسٌات هندسة الموا ٌوفر

رف على أنواع المواد البولٌمرٌة و تؤثٌراتها على الخواص وتحسٌنها لتفسٌر وحل المشاكل الهندسٌة بالتع

الهندسٌة وتشخٌصها وإمكانٌة حل المشاكل والمسائل بؤسلوب هندسً بالاعتماد على المواد البولٌمرٌة 

الهندسٌة المطورة حٌث ٌتٌح الممرر آلٌة التعامل مع  أنواع مختلفة من المواد البولٌمرٌة وكٌفٌة التعامل 
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .112

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .113

 MAE325  هنذست انبىنٍمراث اٍُ / هِي اٌّموه .114

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .115

 فظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ اٌضبٌضخاٌ اٌفظً / إٌَخ .116

 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .117

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .118

 أ٘لاف اٌّموه .119

The objective of this course is to introduce students to fundamental area of polymer engineering 

and preparation ,  which enables students to focus on the study of different polymers  and  

structures effecting factors, physical and chemical properties of polymer engineering  and 

processing of manufacturing the polymers  . These principals allow the students to assess what 

could be achieved through this course when they are manufacturing of different polymers with 

different repeating units and different molecular weight to solve problems in  engineering world . 

 وتطبٌماتها فً مختلف المجالات الهندسٌة . ةمختلف الطرق التكنولوجٌوالتصنٌع وب

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - م
 اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. اٌملهح ػٍٝ رطج١ك - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ
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 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ ٘لاف اٌّٙبهار١خالأ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 ٕٙل١ٍخ.وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك اٌ – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -65
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -66

 ثلاىِب.
 وح ػّٓ اٌّؾبػواد.اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغ -67
 اٌّقزجواد. -68
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -69
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -73
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -71
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -72

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -49
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -53
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -51
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -52
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -53
 اٌزمبه٠و.. -54

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 ّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ.الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘ز -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ. اٌلهً ٚلا

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع ملالتعا على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .58

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ث١ٕخ اٌّموه .57

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 2 الاٚي
Classification of 

polymer engineering 

Introduction of polymer 

engineering 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 2 اٌضبٟٔ
Application of polymer 

engineering  
Type of polymers نظري 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌضبٌش
Comparison between 

polymers 

Mechanical and 

chemical  properties 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 +تىترٌبلينظر  Types of structures Polymers state 2 اٌواثغ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌقبٌِ
Improvement & 

developments 

History of 

developments  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري 

 2 اٌَبكً
Manufacturing  Processing of polymers 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +تىترٌبلنظري

 2 اٌَبثغ
Structure of the 

polymer engineering 

Constituent of polymer 

engineering  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري 

 2 اٌضبِٓ
Production of polymer 

engineering 
Technological methods  

 نظري
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌزبٍغ
Classification according 

polymers nature  

Nature & syntheses 

polymers  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +تىترٌبلنظري 

 2 اٌؼبشو

Fabrication of  
polymer engineering   
according to types of 
molecules  

Structure of molecules اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري 

 2 اٌؾبكٞ ػشو
Mechanical properties 

of polymer engineering 

Engineering Inspections  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 2 اٌضبٟٔ ػشو
Effect of damage on the 

mechanical properties 

Changing in behavior 

of polymers اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +تىترٌبلنظري 

 2 اٌضبٌش ػشو
Viscoelastic behavior of 

polymers 
Physical properties of 

polymers  نظري 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌواثغ ػشو
Tailoring polymers 

materials 

Methods of tailoring  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 2 قبٌِ ػشواٌ
Improvement of 

polymer engineering 

   Improvement 

Technology اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +تىترٌبلنظري 
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 Principles of polymer engineering by N.G.Mccrum ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

 ب                اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙ

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .23

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

مبادئ الاساسٌة لفشل المواد الهندسٌة المختلفة من خلال التعرف على هذه الممرر التعرف على ال ٌوفر

العٌوب وتحلٌلها. تبدأ عملٌة تحلٌل الفشل عادةً بتطوٌر الفرضٌة. ولد ٌستخدم مخطط السبب والنتٌجة لتحدٌد 

خلال  ل منبعد ذلن , تبدأ خطوة إعادة إنشاء العملٌة / الظروف التً أدت إلى الفش .وتمٌٌم هذه المتغٌرات

محاكاة العوامل البٌئٌة والتشغٌلٌة. ثم ٌتم تحلٌل نتائج هذه الخطوة لمعرفة مدى تطابك سبب )أسباب( الفشل مع 

خلال هذه الخطوة , تحلٌل البٌانات  .بمجرد اكتمال عملٌة التطابك , تؤتً بعد ذلن خطوة التحلٌل .الفرضٌة

لٌل المكونات المٌكانٌكٌة والكٌمٌائٌة و / أو المعدنٌة , على التً تم جمعها خلال المرحلة الثانٌة من خلال تح

اعتمادًا على طبٌعة  .أخٌرًا , تنتمل العملٌة إلى مرحلة تصنٌف الضرر أو منعه .المستوٌٌن العٌانً والمجهري

اءات الفشل ونتائج التحلٌل , ٌمكن أن ٌكون الهدف من هذه المرحلة هو منع الفشل فً المستمبل أو إدارة الإجر

 التشغٌلٌة
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .123

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .121

 MAE322 فشً اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ  اٍُ / هِي اٌّموه .122

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .123

 ضبٌضخاٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ اٌ اٌفظً / إٌَخ .124

 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(١ٍخ ػلك اٌَبػبد اٌلها .125

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .126

 أ٘لاف اٌّموه .127

ان الذدف الرئيسي من ىذا الكورس ىو تعليم الطلاب وتقديم الدعلومات الأساسية الدتعلقة بفشل الدواد الذندسية وتقييمها ومنو حدوثها 
 في التطبيقات الذندسية الدختلفة.

 
 
 
 
 
 

 



انصفحت   

555 
 

  

 ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُٚؽوائك اٌزؼ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ه
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخاٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبه - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 .اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -73
بد ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبش -74

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -75
 اٌّقزجواد. -76
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -77
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -78
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -79
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -83

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -55
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -56
 إٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ.الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚ -57
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -58
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -59
 اٌزمبه٠و.. -63

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخالاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً  -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على البالط لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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63.  

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 ٔظوٞ Mechanical Failure Mechanical Failure 3 الاٚي
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 General steps of 3 اٌضبٟٔ

failure investigation 

General steps of 

failure investigation ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 Fracture Failure 3 اٌضبٌش

Fracture Failure 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 +رٛرو٠بئظوٞ Fracture Failure Fracture Failure 3 اٌواثغ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌقبٌِ
Fracture Mechanics in 

Polymers 

Fracture Mechanics in 

Polymers ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 اٌَبكً
3 Fracture of Ceramics Fracture of Ceramics 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 اٌَبثغ
3 Factors Affecting the 

Fracture of a Material 

Factors Affecting the 

Fracture of a Material ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 Basics of Fracture 3 اٌضبِٓ

Toughness 

Basics of Fracture 

Toughness 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 Griffith energy 3 اٌزبٍغ

criteria 

Griffith energy 

criteria ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 واٌؼبش
3 Stress intensity factor Stress intensity factor 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٌؾبكٞ ػشو
3 Fracture Toughness 

Testing 

Fracture Toughness 

Testing ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 اٌضبٟٔ ػشو
3 Factors that must be 

considered in Fracture 

Toughness Testing 

Factors that must be 

considered in Fracture 

Toughness Testing 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 اٌضبٌش ػشو
3 Fatigue Fatigue 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٌواثغ ػشو
3 Wear Wear 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٌقبٌِ ػشو
3 Creep Deformation in  

Materials 

Creep Deformation in  

Materials ٍٞئٍخ ِٕٚبلشخا +رٛرو٠بئظو 



انصفحت   

552 
 

  

 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .61

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

References: 

1- “Fundamentals of Engineering Materials” by 

Thornton, Peter A., and Vito J. 

Colangelo (1985). 

2- “ Materials Selection and Design” by M. A. Maleque 

and M. S. Salit (2013). 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .32

 

 

 ىرج وصف انمقررنم

 

 وصف انمقرر

 

 

الممرر المعرفة بالمبادئ الاساسٌة للطرق العددٌة لحل المعادلات الانٌة ومعادلات التحكم بالمنظومات  ٌوفر

الهندسٌة والتً تتضمن المعادلات التفاضلٌة الاعتٌادٌة والجزئٌة وحساب العوامل الأخرى التً تحدد دلة هذه 

  الطرق من عدمها
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 عبِؼخ اٌجظوح ٌزؼ١ّ١ٍخاٌّؤٍَخ ا .128

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .129

  MAE000 تحهٍلاث عذدٌت / اٍُ / هِي اٌّموه .133

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .131

 اٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ اٌضبٌضخ اٌفظً / إٌَخ .132

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .133

 2321 ٘نا اٌٛطف  ربه٠ـ إػلاك .134

 أ٘لاف اٌّموه .135

ان الذدف الاساسي من هذه الدادة ودراستها هو تقديم الدعلومات والوصف العلمي اللازم والضروري لحل الدعادلات الدتعلقة 
 بالتحكم بالدنظومات الذندسية لاغراض التصميم
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 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9

  وف١خ الا٘لاف اٌّؼ - ى
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .ِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخاٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاى - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 ءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ.وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلوا – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -81
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -82

 ثلاىِب.
 ٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد.اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك ا -83
 اٌّقزجواد. -84
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -85
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -86
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -87
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -88

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -61
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -62
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -63
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -64
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -65
 اٌزمبه٠و.. -66

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 شخالاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشب -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

ْ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىٛ -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .64

 اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1
لات العدديةالتحلي  

 ستيفن ز تي كاريز

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
 الطرق العددية
 أم كي جين

 ث١ٕخ اٌّموه .63

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

عنٚه اٌّؼبكلاد إ٠غبك ؽوق اٌقطؤ ٚاٌظٛاة 3 الاٚي  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ 

عنٚه اٌّؼبكلاد إ٠غبك ؽوق ١ٔٛرٓ هافَٓ ٚرؼل٠لارٙب 3 اٌضبٟٔ  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ِٕبلشخ+ٔظوٞ 

 3 اٌضبٌش
ؽوق وبًٚ ٌٍؾنف ٚوبًٚ 

 عٛهكْ
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ حلول الدعادلات الانية

 3 اٌواثغ
ؽوق وبًٚ عبوٛثٟ ٚوبًٚ 

 ١ٍلي
 ِٕبلشخ+ٔظوٞ حلول الدعادلات الانية

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ طرق الفروقات المحددة اٌفوٚلبد اٌّزملِخ ٚاٌّزقوح 3 اٌقبٌِ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ طرق الفروقات المحددة اٌفوٚلبد اٌّزٍٛطخ  3 اٌَبكً

اٌم١ُ اٌج١ٕ١خ ٚاٌقبهع١خ إ٠غبك ؽوق ١ٔٛرٓ وو٠ىٛهٞ 3 اٌَبثغ  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ بلشخِٕ+ٔظوٞ 

اٌم١ُ اٌج١ٕ١خ ٚاٌقبهع١خ إ٠غبك ؽوق لاووأظ 3 اٌضبِٓ  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ 

 ِٕبلشخ+ٔظوٞ ترىيم الدنحنيات ؽو٠مخ اٌزوث١غ اٌّضٍٝ 3 اٌزبٍغ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ِٕبلشخ+ٔظوٞ ترىيم الدنحنيات رو١ُ٘ إٌّؾ١ٕبد اٌقطٟ 3 اٌؼبشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ ترىيم الدنحنيات ترىيم الدنحنيات الاسي واللوغاريتمي 3 ٞ ػشواٌؾبك

 ِٕبلشخ+ٔظوٞ الدعادلات التفاضلية الاعتيادية ؽوق ا٠ٍٚو ٚؽو٠مخ هأظ وٛرب 3 اٌضبٟٔ ػشو
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ الدعادلات التفاضلية الجزئية ِؼبكلاد اٌمطغ إٌبلض 3 اٌضبٌش ػشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ الدعادلات التفاضلية الجزئية ِؼبكلاد اٌمطغ اٌّىبفئ 3 اٌواثغ ػشو

 ِٕبلشخ+ٔظوٞ الدعادلات التفاضلية الجزئية ِؼبكلاد اٌمطغ اٌيائل 3 اٌقبٌِ ػشو
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى
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 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

 كافة الدواقع الدتاحة ذات العلاقة بمفردات الدادة. الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ ة ـ اٌّواعغ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .32

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .136

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    اٌمَُ اٌؼٍّٟ  / اٌّووي .137

  MAE311 تحهٍلاث هنذسٍت / اٍُ / هِي اٌّموه .138

 ٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓك أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .139

ٌوفر الممرر المعرفة بالمبادئ الاساسٌة للطرق الهندسٌة التحلٌلٌة لحل المعادلات الانٌة ومعادلات التحكم 

سٌة والتً تتضمن المعادلات التفاضلٌة الاعتٌادٌة والجزئٌة وحساب العوامل الأخرى التً بالمنظومات الهند

 تحدد دلة هذه الطرق من عدمها 
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 اٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ اٌضبٌضخ اٌفظً / إٌَخ .143

 ٍبػخ 45 ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ )اٌىٍٟ( .141

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .142

 أ٘لاف اٌّموه .143

ت الدتعلقة ان الذدف الاساسي من هذه الدادة ودراستها هو تقديم الدعلومات والوصف العلمي اللازم والضروري لحل الدعادلا
 بالتحكم بالدنظومات الذندسية لاغراض التصميم
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 .ِقوعبد اٌّموه ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم9ُ١١

 الا٘لاف اٌّؼوف١خ   -ً 

 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ اٌقبطخ ثبٌجؤبِظ.  –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. –ة 1

 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. –ة 2
 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. –ة 3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 ٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد.اٌشوػ ٚاٌز -89

ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -93

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -91
 اٌّقزجواد. -92
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -93
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -94
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -95
 .اٌزله٠ت اٌظ١فٟ -96

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -67

 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -68
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -69
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -73
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -71
 اٌزمبه٠و.. -72

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

هثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚ -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .67

 زطٛه اٌشقظٟ(.اٌّٙبهاد اٌؼبِخ ٚاٌزؤ١ٍ١٘خ إٌّمٌٛخ )اٌّٙبهاد الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     

 ث١ٕخ اٌّموه .66

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ اٌّزغ١واد اٌّووجخ اٌّزغ١واد اٌّووجخ 3 الاٚي

 3 اٌضبٟٔ
اٌؼ١ٍّبد ػٍٝ اٌّزغ١واد 

 اٌّووجخ
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ِٕبلشخ+ٔظوٞ اٌّزغ١واد اٌّووجخ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ اٌّزغ١واد اٌّووجخ اٌزىبًِ اٌقطٟ 3 اٌضبٌش

 ِٕبلشخ+ٔظوٞ اٌّزغ١واد اٌّووجخ اٌزىبًِ اٌّؾ١طٟ 3 اٌواثغ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ اٌّزغ١واد اٌّووجخ ؽو٠مخ وٛشٟ ه٠ّبْ 3 اٌقبٌِ

 بلشخاٍئٍخ ِٕٚ ِٕبلشخ+ٔظوٞ اٌّزغ١واد اٌّووجخ اٌلٚاي اٌزؾ١ٍ١ٍخ 3 اٌَبكً

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ رؾ٠ٛلاد فٛه٠و رؾ٠ٛلاد فٛه٠و 3 اٌَبثغ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ رؾ٠ٛلاد فٛه٠و رىبِلاد فٛه٠و 3 اٌضبِٓ

 ِٕبلشخ+ٔظوٞ رؾ٠ٛلاد فٛه٠و اشىبي رؾ٠ٛلاد فٛه٠و 3 اٌزبٍغ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ِٕبلشخ+ٔظوٞ الدعادلات التفاضلية الاعتيادية رطج١مبد 3 اٌؼبشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ الدعادلات التفاضلية الاعتيادية الدعادلات التفاضلية الجزئية 3 اٌؾبكٞ ػشو

 ِٕبلشخ+ٔظوٞ الدعادلات التفاضلية الاعتيادية ؽو٠مخ كٞ اٌّجود 3 اٌضبٟٔ ػشو
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ عادلات التفاضلية الجزئيةالد ِؼبكلاد اٌمطغ إٌبلض 3 اٌضبٌش ػشو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ الدعادلات التفاضلية الجزئية ِؼبكلاد اٌمطغ اٌّىبفئ 3 اٌواثغ ػشو

 ِٕبلشخ+ٔظوٞ الدعادلات التفاضلية الجزئية ِؼبكلاد اٌمطغ اٌيائل 3 اٌقبٌِ ػشو
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى
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 اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1
 الرياضيات الذندسية الدتقدمة

 ارون كريزك

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
 تحليلات ىندسية متقدمة

 ليونيد ليبديف

اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                 

 ) اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،....  (
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 لمكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.موالع ا

 كافة الدواقع الدتاحة ذات العلاقة بمفردات الدادة. ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .32

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .144

معادلات الانٌة ومعادلات التحكم لحل ال الهندسٌة التحلٌلٌةالممرر المعرفة بالمبادئ الاساسٌة للطرق  ٌوفر

بالمنظومات الهندسٌة والتً تتضمن المعادلات التفاضلٌة الاعتٌادٌة والجزئٌة وحساب العوامل الأخرى التً 

  تحدد دلة هذه الطرق من عدمها
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 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .145

  MAE313 / عبملاث حرارٌت نهمعبدن انحذٌذٌتم اٍُ / هِي اٌّموه .146

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .147

 / اٌّوؽٍخ اٌضبٌضخلاٚياٌفظً ا اٌفظً / إٌَخ .148

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .149

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .153

 أ٘لاف اٌّموه .151

تها هو تقديم الدعلومات والوصف العلمي اللازم والضروري لحل الدعادلات الدتعلقة ان الذدف الاساسي من هذه الدادة ودراس
 بالتحكم بالدنظومات الذندسية لاغراض التصميم

 
 



انصفحت   

502 
 

  

 

 

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهبد اٌِقوع.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  -ُ 
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 ملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ.اٌ – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 .ٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙبِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ ا اٌملهح ػٍٝ –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -97
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -98

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -99

 اٌّقزجواد. -133
 .ِشبه٠غ اٌزقوط -131
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -132
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -133
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -134

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -73
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -74
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -75
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -76
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -77
 اٌزمبه٠و.. -78

 لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ .الأ٘ -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 ٚػخ.الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼو -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.
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 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب درةل تطوٌر  - 4ك     
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .73

 ث١ٕخ اٌّموه .69

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 3 الاٚي
ِجبكئ اٌّؼبٍِخ اٌؾواه٠خ 

 ٌٍفٛلام

رظ١ٕف اٌفٛلام، أ١ّ٘خ اٌفٛلام، 

 اٌظٛا٘و ا١ٌّزبٌٛهع١خ، 
 شخاٍئٍخ ِٕٚبل ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 ا١ٌبد اٌَجه 3 اٌضبٟٔ

رؤص١و اٌىبثوْٚ ػٍٝ ِووجبد 

اٌؾل٠ل، اٌّقطؾ اٌطٛهٞ 

ٌٍؾل٠ل ٚوبهث١ل اٌؾل٠ل، رؾٛلاد 

 الاٍٚز١ٕب٠ذ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ اٌزق١ّو ، اٌّؼبكٌخ اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ 3 اٌضبٌش

 اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ 3 اٌواثغ

ٛي  اٌؾواهٞ ِقططبد اٌزؾ

،ِقططبد اٌزؾٛي ثبٌزجو٠ل 

 اٌَّزّو، اٌزظ١ٍل
 ِٕبلشخ+ٔظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ  3 اٌقبٌِ

لبث١ٍخ اٌزظ١ٍل، اٌزطج١غ، 

الاٍٚزٕب٠ذ اٌّزجمٟ، اٌّؼبٌغخ 

 ِبرؾذ اٌظفو 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ  3 اٌَبكً
اىِبْ  أىِبْ الاٍٚز١ٕب٠ذ ،

 اٌّبهرَٕب٠ذ
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ اٌى١ّ١بئ١خ 3 اٌَبثغ
رظ١ٍل اٌمشوح اٌقبهع١خ ، 

 اٌزظ١ٍل اٌَطؾٟ
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌضبِٓ
اٌّؼبِلااد اٌؾواه٠خ ٌٍىبهثْٛ 

 ٍز١ً الاػز١بكٞ

اٌفٛلام ٚاؽئ اٌّؾزٜٛ 

اٌىبهثٟٛٔ، اٌفٛلام اٌّزٍٛؾ 

زٜٛ اٌىبهثٟٛٔ، اٌفٛلام اٌّؾ

 اٌؼبٌٟ اٌّؾزٜٛ اٌىبهثٟٛٔ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌزبٍغ
اٌّؼبٍِخ اٌؾواه٠خ ٌَجبئه 

 اٌفٛلام
 ِٕبلشخ+ٔظوٞ رؤص١واد اٌؼٕبطو اٌَجبئى١خ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌؼبشو
اٌّؼبٍِخ اٌؾواه٠خ ٌَجبئه 

 اٌفٛلام

الدعاملة الحرارية للفولاذ الحاوي على 
كل, الفولاذ الحاوي على الكروم , ني

 الفولاذ الحاوي على نيكل و كروم

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌؾبكٞ ػشو
اٌّؼبٍِخ اٌؾواه٠خ ٌَجبئه 

 اٌفٛلام

الدعاملات الحرارية للفولاذ الحاوي على, 
موليبيدينيوم , فناديوم, تنكستن,  

كوبلت, الدعاملات الحرارية لفولاذ 
 السرعة الفائقة

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌضبٟٔ ػشو
اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌٍفٛلام 

 اٌّشىً 

الدعاملة الحرارية للفولاذ الدشكل على 
البارد, الفولاذ الدشكل على الساخن, 

 الاسلاك , مسبوكات الفولاذ

 ِٕبلشخ+ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌضبٌش ػشو
اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌٍفٛلام 

 اٌّشىً 

عاملة الحرارية , للمطروقات , الد
الدسننات, أدوات القطع, الدثاقب, 

 االعدد 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌواثغ ػشو
اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌؾل٠ل 

 اٌي٘و

الدعاملات الحرارية لحديد الزىر الرمادي 
 , الدعاملة الحرارية لحديح الزىر الابيض

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌقبٌِ ػشو
اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌؾل٠ل 

 اٌي٘و

الدعاملو الحرارية لحديد الزىر الدطاوع , 
 حديد الزىر الدطيلي

 ِٕبلشخ+ٔظوٞ
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى
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 اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1
 الرياضيات الذندسية الدتقدمة

 ارون كريزك

 )اٌّظبكه(  ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ 2
تقدمةتحليلات ىندسية م  
 ليونيد ليبديف

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 

 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.
 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

ردات الدادة.كافة الدواقع الدتاحة ذات العلاقة بمف ِٛالغ الأزو١ٔذ  ،ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ  

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .13

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .152

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .153

لحل المعادلات الانٌة ومعادلات التحكم  الهندسٌة التحلٌلٌةالممرر المعرفة بالمبادئ الاساسٌة للطرق  ٌوفر

مل الأخرى التً بالمنظومات الهندسٌة والتً تتضمن المعادلات التفاضلٌة الاعتٌادٌة والجزئٌة وحساب العوا

  تحدد دلة هذه الطرق من عدمها
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  MAE323 / معبملاث حرارٌت نهمعبدن انلاحذٌذٌت اٍُ / هِي اٌّموه .154

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .155

 / اٌّوؽٍخ اٌضبٌضخاٌضبٟٔظً اٌف اٌفظً / إٌَخ .156

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .157

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .158

 أ٘لاف اٌّموه .159

ان الذدف الاساسي من هذه الدادة ودراستها هو تقديم الدعلومات والوصف العلمي اللازم والضروري لحل الدعادلات الدتعلقة 
 التصميمبالتحكم بالدنظومات الذندسية لاغراض 
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 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهبد اٌِقوع.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ص
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 .ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب اٌملهح ػٍٝ –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -135
خ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّ -136

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -137
 اٌّقزجواد. -138
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -139
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -113
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -111
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -112

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 (.الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى -79
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -83
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -81
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -82
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -83
 اٌزمبه٠و.. -84

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 اٌمبػخ الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 ػٕٗ.اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ 

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .73

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع ملالتعا على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     

 ث١ٕخ اٌّموه .72

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 3 الاٚي
اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌّؼلْ 

 إٌؾبً 

اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌٍٕؾبً 

 إٌمٟ، ٚ ٍجبئه إٌؾبً ٚاٌئه 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌضبٟٔ
اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌّؼلْ 

 إٌؾبً 

اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌَجبئه 

 ٔؾبً لظل٠و 
 شخ اٍئٍخ ِٕٚبل ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌضبٌش
اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌّؼلْ 

 إٌؾبً 

اٌّؼبٍِخ اٌؾواه٠خ ٌَجبئه 

ٔؾبً ا١ٌَّٕٛ ماد اٌطٛه 

 اٌٛاؽل ٚ اٌطٛه٠ٓ  
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌواثغ
اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌّؼلْ 

 إٌؾبً 

اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌَجبئه 

 إٌؾبً ا١ٌَّٕٛ 
 ِٕبلشخ+ٔظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌقبٌِ
اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌّؼلْ 

 إٌؾبً 

اٌّؼبٍِخ اٌؾواه٠خ ٌَجبئه 

 ٔؾبً ثو١ٍ١ٌَٛ
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌَبكً
اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌّؼلْ 

 إٌؾبً 

اٌّؼبٍِخ اٌؾواه٠خ ٌَجبئه 

١ٍ١ٍىْٛ  -١ٔىً-ٔؾبً  
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌَبثغ
 اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌّؼلْ

 إٌؾبً 
اٌّؼبٍِخ اٌؾواه٠خ ٌَجبئه 

ِٕغ١ٕي -١ٔىً-ٔؾبً   
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ اٌّؼبٍِخ اٌؾواه٠خ ٌٍئه إٌمٟ اٌّؼبٍِٗ اٌؾواه٠خ ٌٍئه  3 اٌضبِٓ

 ِٕبلشخ+ٔظوٞ اٌّؼبٍِخ اٌؾواه٠خ ٌَجبئه اٌئه  اٌّؼبٍِخ اٌؾواه٠خ ٌَجبئه اٌئه  3 اٌزبٍغ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌؼبشو
اٌّؼبٍِٗ اٌؾواه٠خ ٌَجبئه 

 اٌز١زب١َٔٛ 

الدعاملة الحرارية للتيتانيوم النقي 
 وسبائكو

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌؾبكٞ ػشو
اٌّؼبٍِٗ اٌؾواه٠خ ٌلا١ٌَّٕٛ 

 ٍٚجبئىٗ
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ الدعاملو الحرارية للالدنيوم النقي

 3 واٌضبٟٔ ػش
اٌّؼبٍِٗ اٌؾواه٠خ ٌلا١ٌَّٕٛ 

 ٍٚجبئىٗ
 ِٕبلشخ+ٔظوٞ الدعاملة الحرارية لسبائك الالدنيوم

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌضبٌش ػشو
اٌّؼبٍِٗ اٌؾواه٠خ ٌلا١ٌَّٕٛ 

 ٍٚجبئىٗ

التصليد بالترسيب, تطبيقات 
 الدعاملات الحرارية  لسبائك الالدنيوم

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌواثغ ػشو
اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌٍّغ١َ١َٕٛ 

 ٍٚجبئىٗ 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ الدعاملة الحرارية للمغنيسيوم النقي

 3 اٌقبٌِ ػشو
اٌّؼبِلاد اٌؾواه٠خ ٌٍّغ١َ١َٕٛ 

 ٍٚجبئىٗ 
 ِٕبلشخ+ٔظوٞ الدعاملة الحرارية لسبائك الدغنيسيوم

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى
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 هح اٌّطٍٛثخاٌىزت اٌّمو 1
 الرياضيات الذندسية الدتقدمة

 ارون كريزك

 )اٌّظبكه(  ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ 2
 تحليلات ىندسية متقدمة

 ليونيد ليبديف

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 

 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.
 ض الجامعات العالمٌة.موالع المكتبات فً بع

 كافة الدواقع الدتاحة ذات العلاقة بمفردات الدادة. ِٛالغ الأزو١ٔذ  ،ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .14

 

 نموذج وصف الدقرر

 

 وصف الدقرر

 الهندسٌة المواد ماهٌة تعرٌف لغرض الهندسٌة المواد سلون لعلم الاساسٌة المبادئ على التعرف الممرر ٌتٌح

 البلورٌة التراكٌب هذه وعلالة والبلوري الذري الارتباط ناحٌة من المواد لهذه الداخلٌة التركٌبٌة البنٌة وفهم

 الاساسٌة المعلومات الممرر ٌوفر حٌث الصناعٌة خصائصها عن فضلا الهندسً وسلوكها المواد بمواصفات

 السلون هذا وعلالة والضوئً والمغناطٌسً لكهربائًوا المٌكانٌكً وسلوكها الهندسٌة المواد لخواص

 .المختلفة بالتطبٌمات
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 البصرة جامعة التعليمية الدؤسسة .1

 الدواد ىندسة قسم    الدركز /  العلمي القسم .2

 الذندسية الدواد سلوك الدقرر رمز / اسم .3

 لاين اون  الكتروني + يومي دوام الدتاحة الحضور أشكال .4

 الثالثة الدرحلة الاول/ فصلال السنة / الفصل .5

 ساعة 03 )الكلي( الدراسية الساعات عدد .6

 0301  الوصف ىذا إعداد تاريخ .7

 الدقرر أىداف .8

 necessary and basic with students provide to is module this of aim The

 materials Engineering materials. engineering of behaviour the of knowledge

 other and materials engineering between Deferences description. and efinitiond

 the of behaviour optical and magnetic electrical, Mechanical, materials.

 their  and behaviour materials  between Relation materials. engineering

applications.  

 

 والتقييم والتعلم التعليم وطرائق الدقرر .مخرجات9

   الدعرفية الاىداف .ب

والذندسة. والعلوم الرياضيات في الدعرفة تطبيق على القدرة - 1أ

وتفسيرىا. البيانات وتحليل التجارب وإجراء تصميم على القدرة - 0أ

الذندسية الدشكلات وحل وصياغة تحديد على القدرة - 0أ

 .الذندسة لدمارسة اللازمة الحديثة الذندسية والأدوات والدهارات ياتالتقن استخدام على القدرة - 4أ
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  بالبرنامج. الخاصة الدهاراتية الأىداف – ب

والصناعية. العلمية للتطبيقات الذندسية الدواد اختيار على القدرة – ب1

 تلافيها. ليبواسا الذندسية الدواد بأستخدام الدتعلقة الدشاكل معالجة في التفكير على القدرة – ب0
 الذندسية. الدواد وتحليل الدخططات وقراءة العلمية التقارير كتابة  – ب0
 وخواصها. الذندسية الدواد في التطور مواكبة على القدرة – ب4

  بالبرنامج. الخاصة الدهاراتية الأىداف – ب

والصناعية. العلمية للتطبيقات الذندسية الدواد اختيار على القدرة – ب1

 تلافيها. واساليب الذندسية الدواد بأستخدام الدتعلقة الدشاكل معالجة في التفكير على لقدرةا – ب0
 الذندسية. الدواد وتحليل الدخططات وقراءة العلمية التقارير كتابة  – ب0
 وخواصها. الذندسية الدواد في التطور مواكبة على القدرة – ب4

 المحاضرات. طريق عن والتوضيح الشرح .1

بلازما. شاشات ذكية, سبورات شو, داتا العرض: باجهزة العلمية الدواد ضعر  طريقة .2

المحاضرات. ضمن مصغرة ومشروعات البيتية الواجبات طريق عن الذاتي التعلم .3

الدختبرات. .4

التخرج. مشاريع .5

العلمية. الزيارات .6

القسم. في تعقد التي السمنارات .7

الصيفي. التدريب .8

  التقييم طرائق     

 )كوز(. القصيرة تالامتحانا .1

البيتية. الواجبات .2

والعملية. النظرية للمواد والنهائية الفصلية الامتحانات .3

الدرس. ضمن الصغيرة الدشاريع .4

المحاضرة. داخل التفاعل .5

التقارير.. .6
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 . والقيمية الوجدانية الأىداف -ج

 القاعة في العرض شاشة ىعل التطبيقية البرامج احد بتنفيذ وذلك الطلبة انتباه اثارة الانتباه: - ج1
 الشاشة على الدعروضة الدادة مع الطالب تفاعل مدى متابعة الاستجابة: - ج0
 الدعروضة. الدادة مع اكثر تفاعل الذي الطالب اىتمام متابعة الاىتمام: - ج0
 عنو. ويدافع الدعروض الدوضوع باتجاه رأي لو يكون وربما العرض مع متعاطفا الطالب يكون ان بمعنى الاتجاه: تكوين - ج4
 يتكاسل ولا الدرس في ثابت مستوى لو فيكون الوجداني السلم لقمة الطالب يصل ان بمعنى القيمي: السلوك تكوين - ج5
 يتململ. ولا

 الشخصي(. والتطور التوظيف بقابلية الدتعلقة الأخرى )الدهارات الدنقولة والتأىيلية العامة الدهارات - د

 .التمنٌة وسائل مع التعامل على لطالبا لدرة تنمٌة  - 1د
 .الإنترنت مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 0د
 .المتعددة الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 0د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4د     

 

 الدقرر بنية .13

 الأسبوع
السا 
 عات

 الدطلوبة التعلم مخرجات
 أو / ةالوحد اسم

 الدوضوع

 طريقة
 التعليم

 التقييم طريقة

 0 الاول

 materials Engineering

 description definition,

classification and 

 Engineering

materials 
 ومناقشة اسئلة نظري

 0 الثاني

 the of Entity

 materials, engineering

bonding atomic 

 Engineering

materials 
 نظري

 اقشةومن اسئلة
 وكوز

 0 الثالث

 types bonding Atomic

 different of

materials engineering 

 Engineering

materials 
 ومناقشة اسئلة نظري

 0 الرابع

 the of structure Crystal

 materials, engineering

materials metallic 

 Engineering

materials 

نظري+توتر 
 يال

 ومناقشة اسئلة
 وكوز

 0 الخامس

 the of structure Crystal

 materials, engineering

materials ceramic 

 Engineering

materials 
 ومناقشة اسئلة نظري

 0 السادس

 the of structure Crystal

 materials, engineering

materials polymeric 

 Engineering

materials 

نظري+توتر 
 يال

 ومناقشة اسئلة

 0 السابع

 the of ructurest Crystal

 materials, engineering

materials bio 

 Engineering

materials 
 ومناقشة اسئلة نظري
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 0 الثامن

 properties Mechanical

1 

 Mechanical

behaviour نظري 
 ومناقشة اسئلة

 وكوز

 0 التاسع

 properties Mechanical

2 

 Mechanical

behaviour 
نظري+توتر 

 يال
 ومناقشة اسئلة

 0 لعاشرا
 properties Mechanical

3 

 Mechanical

behaviour ومناقشة اسئلة نظري 

 الحادي
 عشر

0 

 and materials Magnetic

properties their 

 Magnetic

 behaviour ومناقشة اسئلة نظري 

 الثاني
 عشر

0 

 field, Magnetic

 and domain hysteresis,

applications 

 Magnetic

 behaviour 
توتر نظري+
 يال

 ومناقشة اسئلة

 الثالث
 عشر

0 

 and materials Electrical

 properties, their

 and conductors

 insulators 

 Electrical

behaviour نظري 
 ومناقشة اسئلة

 وكوز

 الرابع
 عشر

0 

 and conductors Heat

insulators 

 Thermal

behaviour ومناقشة اسئلة نظري 

 الخامس
 عشر

0 

 of ropertiesp Optical

 engineering the

 their and materials

application 

 Optical

behaviour  نظري+توتر
 يال

 ومناقشة اسئلة

  التحتية البنية .11

 الدطلوبة الدقررة الكتب 1

Materials handbook, by François 
Cardarelli  
 

   )الدصادر( الرئيسية الدراجع ـ0
Materials for Engineers ،William F. 
Hosford  

                 بها يوصى التي والدراجع الكتب اـ
 (  ,.... التقارير , العلمية المجلات )

 .الرصٌنة الالكترونٌة الموالع

 .العالمٌة الجامعات بعض فً المكتبات موالع

 صناعيةوال العلمية للمؤسسات العلاقة ذات الدواقع  الانترنيت مواقع الالكترونية, الدراجع ـ ب

 

 نمىرج وصف انمقرر
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 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .163

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌاٌمَُ  .161

 MAE318 ِقزجواد  اٍُ / هِي اٌّموه .162

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .163

 اٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ اٌضبٌضخ اٌفظً / إٌَخ .164

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .165

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .166

 أ٘لاف اٌّموه .167

الممرر التعرف على التطبٌك العملً للمواد نظرٌة وهً المعاملات الحرارٌة وتكنولوجٌا وسٌرامٌن  ٌوفر

وتاكل وانتمال الحرارة. وٌستخدم الجانب التطبٌمً لتمٌٌم النتائج العملٌة لهذه التجارب ولدعم التدرٌس النظري 

ظة وتمٌٌم النتائج المختبرٌة. وٌتم اجراء التجارب العملٌة وفك الضوابط والتعلٌمات مما ٌتٌح للطالب ملاح

الخاصة بالسلامة من اجل تعلٌم الطالب اتباع الاجراءات الصحٌحة خلال اجراء التجارب العملٌة وللتؤكد من 

 سلامة الطالب والعاملٌن فً المختبرات
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دف الرئيسي من ىذا الكورس ىو تعليم الطلاب وتقديم الدعلومات الأساسية الدتعلقة بأجراء التجارب العملية الدتعلقة بالدواد ان الذ
 .الدعاملات الحرارية وتكنولوجيا وسيراميك وتاكل وانتقال الحرارة
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 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ع
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .ٍخ إٌٙلٍخاٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبه - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 طبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ.وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقط – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -113
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -114

 ثلاىِب.
 اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد.اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد  -115
 اٌّقزجواد. -116
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -117
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -118
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -119
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -123

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -85
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -86
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -87
 اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. اٌّشبه٠غ -88
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -89
 اٌزمبه٠و.. -93

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

ٜٛ صبثذ فٟ رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِز -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب درةل تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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75.  

 اٍُ اٌٛؽلح / أٚ اٌّٛػٛع ِقوعبد اٌزؼٍُ اٌّطٍٛثخ اٌَبػبد الأٍجٛع
ؽو٠مخ 

 اٌزؼ١ٍُ
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ

 3 الاٚي

Annealing,welding,grain 

size 

measurement,corrosion 

rate 

measurement,refreizing 

Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  
 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌضبٟٔ

Annealing,welding,grain 

size 

measurement,corrosion 

rate 

measurement,refreizing 

Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌضبٌش

Annealing,welding,grain 

size 

measurement,corrosion 

rate 

measurement,refreizing 

Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
نبقشت اسئهت وم

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌواثغ

Annealing,welding,grain 

size 

measurement,corrosion 

rate 

measurement,refreizing 

Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌقبٌِ

hardening,arc 

welding,density of 

ceramic,galvanizing, 

Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌَبكً

hardening,arc 

welding,density of 

ceramic,galvanizing, 

Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌَبثغ

hardening,arc 

welding,density of 

ceramic,galvanizing, 

Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌضبِٓ

hardening,arc 

welding,density of 

ceramic,galvanizing, 

Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌزبٍغ

Tempering,casting,weight 

loss measurement 
Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌؼبشو

Tempering,casting,weight 

loss measurement 
Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌؾبكٞ 

 ػشو
3 

Tempering,casting,weight 

loss measurement 
Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌضبٟٔ 

 ػشو
3 

Tempering,casting,weight 

loss measurement 
Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر
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اٌضبٌش 

 ػشو
3 

Tempering,casting,weight 

loss measurement 
Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌواثغ 

 ػشو
3 

exercises Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌقبٌِ 

 ػشو
3 

exercises Heat treatments + Eng. 

Mat. Technology + 

ceramic + corrosion + 

heat transfer  

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 

 

 

 

 

 

   

 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .76

  اٌّطٍٛثخ اٌىزت اٌّموهح 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

References: 

ASTM, C. "ASTM standards." Philadelphia: American Society 
for Testing Materials (1958). 

Rajan, T. V., et al. Heat treatment: principles and techniques. 
PHI Learning Pvt. Ltd., 2011. 

Bejan, Adrian, and Allan D. Kraus, eds. Heat transfer 
handbook. Vol. 1. John Wiley & Sons, 2003. 

Carter, C. Barry, and M. Grant Norton. Ceramic materials: 
science and engineering. Springer Science & Business 
Media, 2007. 

 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( ٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ا) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .11

 

 نمىرج وصف انمقرر
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 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .168

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .169

 MAE328 ِقزجواد  اٍُ / هِي اٌّموه .173

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ ي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخأشىب .171

 اٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ اٌضبٌضخ اٌفظً / إٌَخ .172

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .173

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .174

 أ٘لاف اٌّموه .175

بأجراء التجارب العملية الدتعلقة بمادة  ان الذدف الرئيسي من ىذا الكورس ىو تعليم الطلاب وتقديم الدعلومات الأساسية الدتعلقة
 .الدعاملات الحرارية و لحام وقطع والبوليمرات والتاكل وانتقال الحرارة

 
 
 
 
 
 

 

نظرٌة وهً المعاملات الحرارٌة و لحام ولطع الممرر التعرف على التطبٌك العملً للمواد ال ٌوفر

والبولٌمرات والتاكل وانتمال الحرارة. وٌستخدم التطبٌك التجرٌبً لتمٌٌم النتائج العملٌة لهذه التجارب ولدعم 

التدرٌس النظري مما ٌتٌح للطالب ملاحظة وتمٌٌم النتائج المختبرٌة. وٌتم اجراء التجارب العملٌة وفك 

ات الخاصة بالسلامة من اجل تعلٌم الطالب اتباع الاجراءات الصحٌحة خلال اجراء الضوابط والتعلٌم

 التجارب العملٌة وللتؤكد من سلامة الطالب والعاملٌن فً المختبرات
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 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ؽ
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. اٌملهح - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ.اٌملهح ػٍٝ  – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 ٕل١ٍخ ٚفٛاطٙب.اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك اٌٙ –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -121
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -122

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -123
 اٌّقزجواد. -124
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -125
 د اٌؼ١ٍّخ.اٌي٠بها -126
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -127
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -128

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -91
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -92
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -93
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -94
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -95
 اٌزمبه٠و.. -96

 ا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ .الأ٘لاف اٌٛعل -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ  اٌزؤ١ٍ١٘خٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على بالطال لدرة تطوٌر  - 4ك     
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78.  

 اٍُ اٌٛؽلح / أٚ اٌّٛػٛع ِقوعبد اٌزؼٍُ اٌّطٍٛثخ اٌَبػبد الأٍجٛع
ؽو٠مخ 

 اٌزؼ١ٍُ
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ

 3 الاٚي

Surface hardening, 
SMAW Shielded Metal 

Arc Welding, Shore 

hardness Trial, heat 

transfer turbulent flow 

Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 
 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌضبٟٔ

Surface hardening, 
SMAW Shielded Metal 

Arc Welding, Shore 

hardness Trial, heat 

transfer turbulent flow 

Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌضبٌش

Surface hardening, 
SMAW Shielded Metal 

Arc Welding, Shore 

hardness Trial, heat 

transfer turbulent flow 

Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 كتببت تقرٌرو

 3 اٌواثغ

Surface hardening, 
SMAW Shielded Metal 

Arc Welding, Shore 

hardness Trial, heat 

transfer turbulent flow 

Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌقبٌِ

carburizing, spot welding, 
tensile Trial, heat transfer 

lamellar flow 

Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌَبكً

carburizing, spot welding, 
tensile Trial, heat transfer 

lamellar flow 

Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌَبثغ

carburizing, spot welding, 
tensile Trial, heat transfer 

lamellar flow 

Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
ئهت ومنبقشت اس

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌضبِٓ

carburizing, spot welding, 
tensile Trial, heat transfer 

lamellar flow 

Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌزبٍغ

carburizing, spot welding, 
tensile Trial, heat transfer 

lamellar flow 

Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌؼبشو

Nitriding, TIG welding, 
impact Trial, heat 

excahnger 

Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌؾبكٞ 

 ػشو
3 

Nitriding, TIG welding, 
impact Trial, heat 

excahnger 

Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌضبٟٔ 

 ػشو
3 

Nitriding, TIG welding, 
impact Trial, heat 

excahnger 

Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌضبٌش 

 ػشو
3 

Nitriding, TIG welding, 
impact Trial, heat 

excahnger 

Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .79

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

References: 

Kou, Sindo. "Welding metallurgy." New Jersey, USA 431.446 
(2003): 223-225.  
Rajan, T. V., et al. Heat treatment: principles and techniques. 
PHI Learning Pvt. Ltd., 2011. 
Bejan, Adrian, and Allan D. Kraus, eds. Heat transfer 
handbook. Vol. 1. John Wiley & Sons, 2003. 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌزمبه٠و ،....  اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ،) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .24

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

اٌواثغ 

 ػشو
3 

examination Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌقبٌِ 

 ػشو
3 

examination Heat treatments + 

Welding & Cutting + 

Polymers + corrosion 

+ heat transfer 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 

 

 

 

 

 

   

فسٌر وحل المشاكل الهندسٌة بالتعرف الممرر التعرف على المبادئ الاساسٌة لعلم المواد الضرورٌة لت ٌوفر

على العٌوب وتشخٌصها وامكانٌة حل المشكلة والمسئلة بؤسلوب هندسً بالاعتماد على المبادئ الهندسٌة حٌث 

 ٌتٌح الممرر الٌة التعامل مع التركٌب البلوري للمواد الهندسٌة والمخططات الطورٌة.
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .176

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي  ؼٍّٟاٌمَُ اٌ .177

 MAE414 َِبؽ١ك اٌّؼبكْ/ اٍُ / هِي اٌّموه .178

 كٚاَ ٠ِٟٛ + ِؾبػواد اٌىزو١ٔٚخ اْٚ لا٠ٓ ثؼل اٌغبئؾخ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .179

 اٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ اٌواثؼخ اٌفظً / إٌَخ .183

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .181

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .182

 أ٘لاف اٌّموه .183

٘ٛ رؼو٠ف اٌطلاة ثبٌّغبي الأٍبٍٟ ٌؼ١ٍّبد  فظً اٌلهاٍٟاٌ اٙلف ِٓ ٘ناٌا

اٌَّؾٛق ٚاٌزٍج١ل ٚاٌؼغؾ اٌزٟ رّىٓ اٌطلاة ِٓ اٌزوو١ي ػٍٝ كهاٍخ أٍب١ٍبد رم١ٕخ 

 رؼل٠ٓ اٌَّبؽ١ك ٚكهاٍخ اٌقظبئض اٌف١ي٠بئ١خ ٚاٌى١ّ١بئ١خ ٚرطج١مبد رؼل٠ٓ اٌَّبؽ١ك
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهاٌِقوعبد  .81

  ٘لاف اٌّؼوف١خ الأ -أ
اِزلان فو٠ظ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و إٌبلل ثنارٗ ٚؽً اٌّشىلاد ٚإكاهح اٌّظبكه   -1أ

ٚاٌٛلذ ٚٚطف رقظض اٌّٛاك ٚاٌّفب١ُ٘ اٌقبطخ ثٗ ثطو٠مخ ػ١ٍّخ ٕٚ٘ل١ٍخ ٚاٌم١بَ ثبٌزغ١واد 

 إٌّبٍجخ ٌنٌه.    

 

اٌملهح ػٍٝ اٌزؾ١ًٍ إٌٙلٍٟ ٚاٌزفى١و اٌؼٍّٟ ػٓ ؽو٠ك رطج١ك اٌمٛا١ٔٓ فٟ اٌؼٍَٛ ٚاٌو٠بػ١بد  -2أ

ٚإٌٙلٍخ ٚالاٌزياَ ثبلاهشبكاد ٚاٌزؼ١ٍّبد لاٞ فؼب١ٌخ فٟ الاؽبه اٌزٕظ١ّٟ ٚالاكاهٞ فٟ رٕف١ن ِشوٚع 

ط١بغزٙب اٚ روعّزٙب اٚ  اٚ ِٛاعٙخ ِشىٍخ ٕ٘ل١ٍخ ٚؽٍٙب ٚرم١١ّٙب ٚرمل٠ُ الزواػٍ اٚ فطخ ِب اٚ اػبكح

 رف١َو٘ب .
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اٌزَّه ثبفلال١بد ِّبهٍخ إٌّٙخ ٚاٌملهح ػٍٝ اثلاء اٌىفبءح ا١ٌّٕٙخ اٌؼب١ٌخ اػبفخ اٌٝ الاٌزياَ  -3أ

 ثبٌّظٙو اٌشقظٟ ٚاٌٍَٛن.

 

اْ ٠ىْٛ ػبهفبً ثّؼب١٠و ٕ٘لٍخ اٌّٛاك ٚرق١ّٓ اؽز١بعبد اٌَٛق ٚرطج١ك ِفب١ُ٘ اكاهح اٌغٛكح فٟ  -4أ

 ٕلٍٟ ِٚىزَجبً ِٙبهاد فٟ رىٌٕٛٛع١ب اٌّؼٍِٛبد.اٌؼًّ اٌٙ

  ّموه.اٌقبطخ ثبٌ ١خاٌّٙبهارالأ٘لاف  –ة 

 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك رم١ٕبد ٕ٘لٍخ اٌّٛاك ِغ الأفن ثٕظو الاػزجبه اٌم١ٛك اٌظٕبػ١خ ٚاٌزغبه٠خ. – 1ة 

 

 ٌّٕبٍجخ .رؾ١ًٍ اٌّشبوً إٌٙل١ٍخ ٚاٌزٛطً اٌٝ ؽٍٙب ٚاٌمبث١ٍخ ػٍٝ الزواػ اٌجلائً ا – 2ة 

 

 الاٍزمظبء اٌؼٍّٟ ٚاٌزم٠ُٛ.  - 3ة 

 

 إٌّبلشبد إٌٙل١ٍخ اٌجٕبئخ ٚاثلاء اٌوأٞ. – 4ة 

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 .لواءاد، رؼٍُ مارٟ، ؽٍمبد ٔمبش١خ 
 .اٌزله٠جبد ٚالأشطخ فٟ اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ 
 ٛ٠و اٌمبث١ٍبد.رٛع١ٗ اٌطٍجخ ٌجؼغ اٌّٛالغ الاٌىزو١ٔٚخ ٌلافبكح ٚرط 
 .اعواء ؽٍمبد ٔمبش١خ ٌشوػ ٚرؾ١ًٍ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ ٚا٠غبك اٌؾٍٛي ٌٙب 

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 .اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ٚاٌزمبه٠و 
 .)الافزجبهاد اٌمظ١وح )وٛىاد 
 . الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ 

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ.  -ط

 صبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخالأزجبٖ: ا -1ط

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -2ط

الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ، ٚمٌه ثي٠بكح ٘نا اٌزفبػً  -3ط

 ج١مبد افوٜ ٌؼوػٙبثطٍت ثواِظ ٚرط

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -4ط

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -5ط

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 ات العامة والتؤهٌلٌة المنمولة ) المهارات الأخرى المتعلمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشخصً (.المهار -د 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  -1ك

 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  -2ك

 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  -3ك

 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة ٌرتطو  -4ك
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 ث١ٕخ اٌّموه .82

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 الاٚي

3 Chemical 

composition, 

Particle size and 

distribution, 

Particle shape, 

Specific surface, 

Apparent 

density, Flow 

rate, 

Characterization 

and Testings of 

Metal Powders 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٌضبٟٔ
3 Green density, 

Green strength, 

Green spring, 

Pressing 

properties ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٌضبٌش

3 Dimensional 

change during 

sintering, 

Sintered density, 

Porosity, 

Properties of 

sintered 

compacts ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 اٌواثغ

3 Mechanical 

properties of 

sintered 

compacts 

Properties of 

sintered 

compacts 
 +رٛرو٠بئظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٌقبٌِ

3 Mechanical 

Processes: 

Machining, 

Crushing, 

Milling, 

Shotting, 

Graining, and 

Atomization. 

Powder 

Manufacturing 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٌَبكً

3 Physico-

Chemical and 

Chemical 

Processes: 

Condensation 

method, Thermal 

decomposition 

method, 

Reduction 

method, 

Powder 

Manufacturing 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ
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 اٌَبثغ

3 Electrodepositio

n method, 

Precipitation 

from aqueous 

solution, 

Precipitation 

from fused salts, 

Powder 

Manufacturing 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٌضبِٓ

3 Gaseous 

reduction 

process, 

Intergranular 

corrosion, 

Oxidation and 

decarburization 

Powder 

Manufacturing 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٌزبٍغ

3 Preliminary heat 

treatment 

Blending and 

mixing 

-Powder 

Conditioning 

 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 اٌؼبشو

3 Pressureless 

shaping 

technique 

Cold pressure 

shaping 

technique 

Powder 

Compaction. 

 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٌؾبكٞ ػشو

3 Pressure shaping 

technique with 

heat: Hot 

Pressing, Sinter 

forging, 

Powder 

Compaction. 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٌضبٟٔ ػشو

3 Hot rolling, Hot 

– Isostatic 

compaction, 

Spark sintering, 

Hot coining 

Powder 

Compaction. 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 اٌضبٌش ػشو

3 Stages of 

sintering, 

Mechanisms of 

sintering, 

Sintering 

 
 ٔظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٌواثغ ػشو

3 Liquid phase 

sintering, 

Infiltration, 

Sintering 

atmosphere 

Sintering 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .83

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
ENGINEERING METALLURGY, 1993 RAYMOND A. 
HIGGINS t 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 والع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.م

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .24

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 اٌقبٌِ ػشو

3 Bearing 

materials, 

Friction 

materials, Tool 

materials, 

Ferrites, Cermets 

Applications 

 

 ٍخ ِٕٚبلشخاٍئ +رٛرو٠بئظوٞ

الممرر التعرف على علم المواد المركبة الضروري لتفسٌر وحل المشاكل الهندسٌة بالتعرف على أنواع  ٌوفر

لمركبة والإضافات و تؤثٌراتها على الخواص الهندسٌة وتشخٌصها وإمكانٌة حل المشاكل أساسات المواد ا

والمسائل بؤسلوب هندسً بالاعتماد على المواد المركبة الهندسٌة حٌث ٌتٌح الممرر آلٌة التعامل مع  أنواع 

معدنٌة واللامعدنٌة مختلفة من المواد المركبة وكٌفٌة التعامل والتصنٌع وبمختلف الإضافات الدلائمٌة  ال
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .184

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .185

 MAE413  انمىاد انمركبت اٍُ / هِي اٌّموه .186

 + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓكٚاَ ٠ِٟٛ  أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .187

 اٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ اٌواثؼخ اٌفظً / إٌَخ .188

 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .189

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .193

 أ٘لاف اٌّموه .191

The objective of this course is to introduce students to fundamental area of composite materials 

and preparation,  which enables students to focus on the study of different matrix  and  fillers 

effecting factors, physical and chemical properties of composite materials and processing of 

manufacturing the composites  . These principals allow the students to assess what could be 

achieved through this course when they are manufacturing of different composites with different 

matrix(polymer, metal , ceramic) and different fillers(particles , fibers) to solve problems in 

industries. 

 والألٌاف المعدنٌة واللامعدنٌة للحصول على أفضل المواد المركبة من حٌث الجودة والنوعٌة.

 ٍُ ٚاٌزم١١ُٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ظ
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخاٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚ - 4أ
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 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 بثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ.وز – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -129
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -133

 .ثلاىِب
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -131
 اٌّقزجواد. -132
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -133
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -134
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -135
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -136

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -97
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -98
 ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ.الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ  -99

 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -133
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -131
 اٌزمبه٠و.. -132

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع لتعاملا على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .86

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ث١ٕخ اٌّموه .85

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 2 الاٚي
Classification of 

composites  

Introduction of 

composite materials 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 2 اٌضبٟٔ
Explanation of different 

matrix composites  
Type of matrix نظري 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌضبٌش
Comparison between 

composites  

Mechanical and 

physical properties 
 لشخاٍئٍخ ِٕٚب نظري

 +تىترٌبلنظري Types of fillers Additives of matrix 2 اٌواثغ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌقبٌِ
Short and continuous 

fibers 

Types of fibers 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 2 اٌَبكً
Classification of fibers 

orientations  
Lamina orientation  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +تىترٌبلنظري

 2 بثغاٌَ
Structure of the 

composite materials 

Constituent of 

composite  اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري 

 2 اٌضبِٓ
Processing of 

composite materials 

Technological methods  

 نظري
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌزبٍغ
Classification according 

to matrix 

geometrically defined 

cutting edges اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +تىترٌبلنظري 

 2 اٌؼبشو

Fabrication of 
composites  according 
to types of 
reinforcement  

Reinforcement  fillers اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري 

 2 اٌؾبكٞ ػشو
Mechanical properties 

of composite materials 

Engineering Inspections  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 2 ٟ ػشواٌضبٔ
Effect of damage on the 

mechanical properties 

Changing in behavior 

of composites اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +تىترٌبلنظري 

 2 اٌضبٌش ػشو
Viscoelastic behavior of 

composite 
Physical properties  

 نظري
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌواثغ ػشو
Tailoring composite 

materials 

Methods of tailoring  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 2 اٌقبٌِ ػشو
Improvement of 

composite 

   Improvement 

Technology اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +تىترٌبلنظري 
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 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2
Composite materials science & applications by 
Deborah D.L.Chung 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .21

 

 صف انمقررنمىرج و

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .192

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .193

 MEA421 \افز١به ِٛاك ٕ٘ل١ٍخ ٌٍزظ١ُّ اٍُ / هِي اٌّموه .194

الممرر امكانٌة استخدام الادوات الهندسٌة لاختٌار المواد الهندسٌة المناسبة للتطبٌك الصحٌح وحل  ٌوفر

المشكلة الهندسٌة  بلاعتماد على معلومات المشكلة  التً تمثل جزءاً مهماً التصمٌم الهندسً حٌث ٌتٌح الممرر 

 نتٌجة هندسٌة . الٌة التعامل مع المعطٌات للوصول الى
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 كٚاَ ٠ِٟٛ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .195

 اٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ اٌواثؼخ اٌفظً / إٌَخ .196

 ٍبػخ 93 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .197

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .198

 أ٘لاف اٌّموه .199

 The objective of this course is to introduce students to fundamental area of design and 

selection of engineering materials which enables students to focus on the study of design 

factors, to create products that perform their function effectively, safely, at acceptable cost. 

materials selection involves seeking the best match between the design requirements and the 

materials attributes. These principals allow the students to assess what could be achieved 

through this course when they are using the systematic selection procedures to select 

optimum materials and processes for a given component..  

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ .88

  ٘لاف اٌّؼوف١خ الأ -أ
 اٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ.اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚ - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ

 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

  ّموه.ثبٌاٌقبطخ  ١خاٌّٙبهارالأ٘لاف  –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 ٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب.اٌملهح ػٍٝ ِ –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 .اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد 
 .ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد ثلاىِب 
 .اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد 
 اد.اٌّقزجو 
 .ِشبه٠غ اٌزقوط 
 .اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ 
 .َُإٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌم 
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 .ٟاٌزله٠ت اٌظ١ف 

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. .1
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. .2
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. .3
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. .4
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. .5
 زمبه٠و..اٌ .6

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ.  -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ. -1ط

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ. -2ط

ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ، ٚمٌه ثي٠بكح ٘نا اٌزفبػً  الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو -3ط

 ثطٍت ثواِظ ٚرطج١مبد افوٜ ٌؼوػٙب.

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -4ط

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

ْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ى -5ط

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 المهارات العامة والتؤهٌلٌة المنمولة ) المهارات الأخرى المتعلمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشخصً (. -د 
 تطوٌر لدرة الطالب لاداء الواجبات وتسلٌمها فً مواعٌدها -3د
 للمسائل المختلفة التفكٌر المنطمً والبرمجً لاٌجاد حلول برمجٌة -2د
 تطوٌر لابلٌة الطالب على الحوار والمنالشة -1د
  تنمٌة لدرة الطالب على التعامل مع وسائل التكنولوجٌا الحدٌثة وخصوصا الانترنت -4د
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 ث١ٕخ اٌّموه .89

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 3 الاٚي
Material Selection 
Factors, Aims of 

Material processing,   

The relationship 
between material 

selection and 
materials processing 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 3 اٌضبٟٔ

Why processing may 
influence material 
selection,  Process 
selection criteria   

The relationship 
between material 

selection and 
materials processing 

 +رٛرو٠بئظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌضبٌش

Performance  

Indices, Material 

Property Charts,  
 

  

MATERIALS   
SELECTION   IN   
MECHANICAL   

DESIGN 
 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 3 اٌواثغ

The Role of Materials 
Selection in Design, 
exploring 
relationships,   

 

Materials Selection in 
Design 

 
 +رٛرو٠بئظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌقبٌِ

materials property 
charts, the materials 

selection process 
design models, 

materials indices 

Materials Selection in 
Design 

 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

  3 ٌَبكًا
Economic 

consideration in 
materials selection 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 3 اٌَبثغ

Component Design,  
Manufacturing 
Techniques,  
Environmental and 
Societal 
Considerations, 

Economic 
consideration in 

materials selection 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 3 اٌضبِٓ
Elastic deformation, 

Stress-Strain 
Behaviour: 

Selection of materials 
to resist elastic failure ٞٔظو 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌزبٍغ
Nonlinear Elastic 

Behavior, Theories of 
Elastic Failure. 

Selection of materials 
to resist elastic failure 

 ٕبلشخاٍئٍخ ِٚ +رٛرو٠بئظوٞ

 3 اٌؼبشو
Hip replacement 

process 
Case study ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 3 اٌؾبكٞ ػشو
Valve spring of 
internal combustion 
engine., 

Case study ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ Materials for Bearings.  Case study 3 اٌضبٟٔ ػشو

 ٔظوٞ Materials for Bearings.  Case study 3 اٌضبٌش ػشو
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌواثغ ػشو
Failure analysis of 

automobile axle 
Case study ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .93

  اٌّطٍٛثخ اٌىزت اٌّموهح 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

(1) Selection and Use of Engineering 

Materials; Third edition; J. A. Charles, 

F. A. A. Crane, J. A. G. Furness MA. 

 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 ترونٌة الرصٌنة.الموالع الالك

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .33

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 3 اٌقبٌِ ػشو
Failure analysis of 

automobile axle 
Case study ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

التعرف على المبادئ الأساسٌة لانحراف الأشعة السٌنٌة والفحص المجهري الضرورٌٌن لشرح الممرر  ٌوفر

حل المشكلات الهندسٌة من خلال تحدٌد المكونات وخصائصها وإمكانٌة حل المشكلة والمضٌة بؤسلوب و

هندسً لائم على مبادئ حٌود الأشعة السٌنٌة حٌث ٌسمح الممرر بالتعامل مع هٌكل العناصر الهندسٌة 

 والفحص الدلٌك.
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .233

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .231

 MAE422 /ؽ١ٛك الاشؼخ ا١ٕ١ٌَخ ٚاٌفؾض اٌّغٙوٞ اٍُ / هِي اٌّموه .232

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .233

 اٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ اٌضبٌضخ اٌفظً / إٌَخ .234

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .235

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .236

 أ٘لاف اٌّموه .237

اٌٙلف ِٓ ٘نا اٌّموه اٌلهاٍٟ ٘ٛ كهاٍخ ٚفُٙ ِجلأ إٔزبط الأشؼخ ا١ٕ١ٌَخ ٚاٌزلافً ٚاٌؾ١ٛك 

 ِٚغٙو اٌَّؼ الإٌىزوٟٚٔ (TEM) ٚفظبئض الأشؼخ ا١ٕ١ٌَخ ِٚغٙو الإهٍبي الإٌىزوٟٚٔ

(SEM) ٚاٌجٕبء ٚاٌزطج١ك. 

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ع
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .هٍخ إٌٙلٍخاٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّب - 4أ
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 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 ططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ.وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّق – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -137
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -138

 ثلاىِب.
 اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد -139
 اٌّقزجواد. -143
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -141
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -142
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -143
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -144

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -133
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -134
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -135
 غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً.اٌّشبه٠ -136
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -137
 اٌزمبه٠و.. -138

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

زٜٛ صبثذ فٟ رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِ -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 ث١ٕخ اٌّموه .92

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 3 الاٚي

Introduction , X-ray 

Production, 

Interference and 

Diffraction, , 

Introduction ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 اٌضبٟٔ

3 Braggs Law, 

Continuous X-ray , 

Characteristic X-

ray , X-ray 

Absorption & 

Filtration , 

Introduction ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٌضبٌش
3 Monochromatic X-

ray , Diffraction 

Methods, 

X-ray , Diffraction 

Methods ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 اٌواثغ
3 

Laue Method, 
X-ray , Diffraction 

Methods ٞرٛرو٠بئظو+ 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٌقبٌِ
3 Rotating Crystal 

Method, Powder 

Method, 

X-ray , Diffraction 

Methods ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 اٌَبكً
3 Diffractometer, 

Spectrometer , 

X-ray , Diffraction 

Methods ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 اٌَبثغ

3 Transmission 

Electron 

Microscope (TEM) 

, 

Transmission 

Electron 

Microscope 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٌضبِٓ
3 Sample Preparation 

, Lens Defects , 

Transmission 

Electron 

Microscope 
 ٔظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٌزبٍغ
3 Resolving power, 

Depth of field, 

Transmission 

Electron 

Microscope 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 اٌؼبشو
3 Depth of focus , 

TEM Construction , 

Transmission 

Electron 

Microscope 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٌؾبكٞ ػشو
3 TEM Application,. Transmission 

Electron 

Microscope 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٌضبٟٔ ػشو
3 Scanning Electron 

Microscope (SEM) 

, 

Scanning Electron 

Microscope ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 اٌضبٌش ػشو
3 SEM Construction , 

SEM Applications 

Scanning Electron 

Microscope ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٌواثغ ػشو
3 exercisers exercisers 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .93

 اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

Egerton, R.F., 2005. Physical principles of electron 
microscopy (Vol. 56). New York: Springer. 

Egerton, R.F., 2005. Physical principles of electron 
microscopy (Vol. 56). New York: Springer. 

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

Waseda, Y., Matsubara, E. and Shinoda, K., 2011. X-ray 
diffraction crystallography: introduction, examples 
and solved problems. Springer Science & Business 
Media. 

Cullity, B.D., 1956. Elements of X-ray Diffraction. 
Addison-Wesley Publishing. 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .34

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 3 اٌقبٌِ ػشو
exercisers exercisers 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

الممرر التعرف على المبادئ الاساسٌة لعلم المواد الضرورٌة لتفسٌر وحل المشاكل الهندسٌة بالتعرف  ٌوفر

على العٌوب وتشخٌصها وامكانٌة حل المشكلة والمسئلة بؤسلوب هندسً. حٌث ٌتعامل هذا الكورس مع 

لرٌاضٌة المستخدمة لذلن إضافة الى إدارة النتاج وكٌفٌة تحدٌد المواد نظرٌة اتخاذ المرارات واهم المودٌلات ا

الأساسٌة والل طلب ممكن. إضافة الى إدارة الخزٌن وحل مشاكل موالع المصانع وطرق الصٌانة مع نظام 



انصفحت   

512 
 

  

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .238

 ٌّٛاكلَُ ٕ٘لٍخ ا    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .239

 MAE416 /إٌٙلٍخ اٌظٕبػ١خ اٍُ / هِي اٌّموه .213

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .211

 واثؼٗاٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ اٌ اٌفظً / إٌَخ .212

 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .213

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .214

 أ٘لاف اٌّموه .215

رس ىو تعليم الطلاب وتقديم الدعلومات الأساسية الدتعلقة بتكنولوجيا الإدارة الذندسية الدتمثلة باتخاذ ان الذدف الرئيسي من ىذا الكو 
القرارات الذندسية واىم الطرق الرياضية الدستخدمة وكذلك ادرة الإنتاج والدواد وتحيد كميات واوقات الطلب الاقتصادي. إضافة الى 

 لدية.طرق الصيانة للمعدات ونظام الجودة العا
 
 
 
 
 
 

 

 الجودة العالمٌة الاٌزو. 
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 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ؽ
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 خاٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 خ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب.اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍم – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -145
١خ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼٍّ -146

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -147
 اٌّقزجواد. -148
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -149
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -153
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -151
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -152

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 ى(.الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛ -139
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -113
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -111
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -112
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -113
 اٌزمبه٠و.. -114

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 ٟ اٌمبػخالأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع ف -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 ػٕٗ. اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع املالتع على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .96

 ث١ٕخ اٌّموه .95

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ  Decision theory  Industrial Engineering 2 الاٚي

 Mathematical models 2 اٌضبٟٔ

Industrial Engineering  

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 Game theory 2 اٌضبٌش

Industrial Engineering  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 Linear programming 2 اٌواثغ

Industrial Engineering  

 +رٛرو٠بئظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌقبٌِ
Quality control Industrial Engineering  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌَبكً
Industrial engineering 

jobes 

Industrial Engineering  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌَبثغ
Productivity  Industrial Engineering  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ  Industrial maintenance Industrial Engineering 2 اٌضبِٓ

 2 اٌزبٍغ
Oberation research and 

web analysis 

Industrial Engineering  
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌؼبشو
Theory of substitution 

and replacement 
Production 

Management  ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌؾبكٞ ػشو
Maintenance and 

replacement models 

Production 

Management  ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌضبٟٔ ػشو
International standard 

specification ISO 

Production 

Management  ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 2 اٌضبٌش ػشو
Analysis of business 

networks and evaluate 

projects 

Production 

Management  ٞٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌواثغ ػشو
Control of inventories Production 

Management  ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 2 اٌقبٌِ ػشو
Allocation problems, 

relay and balancing 

production lines 

Production 

Management  ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 
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  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

Manufacturing planning and control supply 
chain management, McGraw-Hill Irwin, 5th 
edition, Thomas E. Vollmann, William L. 
Berry, D. Clay Whybark and F. Robert Jacobs, 
2005 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 ممرر الدراسً خطة تطوٌر ال .31

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 الافوٜ اٌّٛاك ػٓ ٚفولٙب اٌظغ١وح الاثؼبك ػّٓ لأؽغبِٙب ؽجمب ٚرٛط١فٙب إٌب٠ٛٔخ ٚالأظّخ اٌّٛاك رؼو٠ف اٌّموه ٘نا ٠زٕبٚي

 الاٌىزوٟٚٔ ٌّغٙوا رم١ٕبد ثٛاٍطخ رشق١ظٙب ٚو١ف١خ ٚاٌّووجبد اٌّٛاك ٘نٖ ٚفٛاص اشىبي كهاٍخ اٌٝ ٠زطوق وّب .ٚفطٛهرٙب

 ٌٍّٛاك اٌقبهع١خ ٚا١ٌٙئخ اٌشىً كاهٍخ إٌّٙظ ٠غطٟ مٌه، اٌٝ ثبلاػبفخ ا١ٌّىب١ٔى١خ، اٌطوق ثؼغ ػٓ فؼلا ا١ٕ١ٌَخ ٚالاشؼخ

 ِٓ اِب ٟٚ٘  إٌب٠ٛٔخ اٌّٛاك ٚرشى١ً أزبط ؽوق رٕبٚي ٠زُ مٌه ثؼل .ِقزٍفخ ٚرشىلاد اطٕبف ٔٛع ٌىً اْ ؽ١ش ٚأٛاػٙب إٌب٠ٛٔخ

 اٌقبطخ إٌب٠ٛٔخ اٌّٛاك .إٌب٠ٛٔخ اٌّبكح اٌٝ اٌنهاد ِٓ اٞ إٌبٔٛ ؽغُ اٌٝ الاطغو ِٓ اٚ إٌبٔٛ ٌؾغُ ٚطٛلا الاطغو ٌٝا الاوجو

 ِٓ اٌّشىٍخ اٌّٛاك اٌٝ ثبلاػبفخ إٌب٠ٛٔخ اٌّٛاك ثبلٟ ػٓ ثٙب ٚرزفوك ثٙب اٌقبطخ اٌظفبد ماد اٌّٛاك ٟٚ٘ اٌّموه ٘نا فٟ رلهً

 ٘نٖ ٍٍٚٛن إٌب٠ٛٔخ ٌٍّٛاك الاٍب١ٍخ اٌقٛاص كهاٍخ ا٠ؼب  ٠ٚزُ  .اٌّقزٍفخ اٌّٛاك ِٓ ٚغ١و٘ب إٌب٠ٛٔخ اٌىبهثْٛ وبٔبث١ت اٌىبهثْٛ

 ِٓ اٌظؾ١خ ٚاٌوػب٠خ اٌطجٟ اٌّغبي فٟ ٚفظٛطب إٌب٠ٛٔخ اٌّٛاك رطج١مبد اٌٝ اٌزطوق ٠زُ ٚاف١وا .اٌّقزٍفخ اٌظوٚف فٟ اٌّٛاك

 ِؼٙب اٌزؼبًِ ٚو١ف١خ إٌب٠ٛٔخ ٌٍّٛاك الاٍب١ٍخ اٌّؼٍِٛبد ٟ٘ اٌّموه ٘نا ِٓ اٌطبٌت ِؾظٍخ .علا اٌلل١مخ الاعٙيح اٌٝ الاك٠ٚخ أزبط

 .ِٕٙب ٚالاٍزفبكح
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 اٌجظوح عبِؼخ اٌزؼ١ّ١ٍخ اٌّؤٍَخ .1

 اٌّٛاك ٕ٘لٍخ لَُ    اٌّووي /  اٌؼٍّٟ اٌمَُ .2

 إٌب٠ٚٛٔخ اٌّٛاك اٌّموه هِي / اٍُ .3

 لا٠ٓ اْٚ  اٌىزوٟٚٔ + ٠ِٟٛ كٚاَ اٌّزبؽخ اٌؾؼٛه أشىبي .4

 اٌواثؼخ اٌّوؽٍخ /اٌضبٟٔ اٌفظً إٌَخ / اٌفظً .5

 اٌلها١ٍخ اٌَبػبد ػلك .6

 (اٌىٍٟ)
 ٍبػخ 03

 0301  اٌٛطف ٘نا إػلاك ربه٠ـ .7

 اٌّموه أ٘لاف .8

 and definition nanomaterials the with deals module This 

 involved, are methods characterisation their Therefore, nature.

 differences, their Moreover, types. and sizes their to according

 of study the covers also It embedded. are safety and features

 compounds. different in properties and shapes their

 electron of means by them of analysis and observe Characterise,

 mechanical some as well as techniques, ray-X nda microscopy

 are methods synthesis and production Subsequently, methods.

 up bottom and down-top are categories main the expressed,

 methods.  have will students module; the of outcome The

 different recognise to able be should and knowledge basic the

 methods, production methods, characterisation nanomaterials,

 applications. and properties 

 

 ٚاٌزم١١ُ ٚاٌزؼٍُ اٌزؼ١ٍُ ٚؽوائك اٌّموه ِقوعبد.9
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   اٌّؼوف١خ الا٘لاف .ب
.ٚإٌٙلٍخ ٚاٌؼٍَٛ اٌو٠بػ١بد فٟ اٌّؼوفخ رطج١ك ػٍٝ اٌملهح - 1أ
.ٚرف١َو٘ب اٌج١بٔبد ٚرؾ١ًٍ اٌزغبهة ٚإعواء رظ١ُّ ػٍٝ ٌملهحا - 0أ
إٌٙل١ٍخ اٌّشىلاد ٚؽً ٚط١بغخ رؾل٠ل ػٍٝ اٌملهح - 0أ

 .إٌٙلٍخ ٌّّبهٍخ اٌلاىِخ اٌؾل٠ضخ إٌٙل١ٍخ ٚالأكٚاد ٚاٌّٙبهاد اٌزم١ٕبد اٍزقلاَ ػٍٝ اٌملهح - 4أ

  .ثبٌجؤبِظ اٌقبطخ اٌّٙبهار١خ الأ٘لاف – ة

.ٚاٌظٕبػ١خ اٌؼ١ٍّخ ٌٍزطج١مبد إٌٙل١ٍخ اٌّٛاك افز١به ػٍٝ اٌملهح – ة1
 .رلاف١ٙب ٚاٍب١ٌت إٌٙل١ٍخ اٌّٛاك ثؤٍزقلاَ اٌّزؼٍمخ اٌّشبوً ِؼبٌغخ فٟ اٌزفى١و ػٍٝ اٌملهح – ة0
 .إٌٙل١ٍخ اٌّٛاك ٚرؾ١ًٍ اٌّقططبد ٚلواءح اٌؼ١ٍّخ اٌزمبه٠و وزبثخ – ة0
 .ٚفٛاطٙب إٌٙل١ٍخ كاٌّٛا فٟ اٌزطٛه ِٛاوجخ ػٍٝ اٌملهح – ة4

  .ثبٌجؤبِظ اٌقبطخ اٌّٙبهار١خ الأ٘لاف – ة

.ٚاٌظٕبػ١خ اٌؼ١ٍّخ ٌٍزطج١مبد إٌٙل١ٍخ اٌّٛاك افز١به ػٍٝ اٌملهح – ة1
 .رلاف١ٙب ٚاٍب١ٌت إٌٙل١ٍخ اٌّٛاك ثؤٍزقلاَ اٌّزؼٍمخ اٌّشبوً ِؼبٌغخ فٟ اٌزفى١و ػٍٝ اٌملهح – ة0
 .إٌٙل١ٍخ اٌّٛاك ٚرؾ١ًٍ اٌّقططبد ءحٚلوا اٌؼ١ٍّخ اٌزمبه٠و وزبثخ – ة0
 .ٚفٛاطٙب إٌٙل١ٍخ اٌّٛاك فٟ اٌزطٛه ِٛاوجخ ػٍٝ اٌملهح – ة4

 .اٌّؾبػواد ؽو٠ك ػٓ ٚاٌزٛػ١ؼ اٌشوػ .1

.ثلاىِب شبشبد مو١خ، ٍجٛهاد شٛ، كارب :اٌؼوع ثبعٙيح اٌؼ١ٍّخ اٌّٛاك ػوع ؽو٠مخ .2
.اٌّؾبػواد ػّٓ حِظغو ِٚشوٚػبد اٌج١ز١خ اٌٛاعجبد ؽو٠ك ػٓ اٌنارٟ اٌزؼٍُ .3
.اٌّقزجواد .4
.اٌزقوط ِشبه٠غ .5
.اٌؼ١ٍّخ اٌي٠بهاد .6
.اٌمَُ فٟ رؼمل اٌزٟ إٌَّبهاد .7
.اٌظ١فٟ اٌزله٠ت .8

  اٌزم١١ُ ؽوائك     

 (.وٛى) اٌمظ١وح الاِزؾبٔبد .1

.اٌج١ز١خ اٌٛاعجبد .2
.ٚاٌؼ١ٍّخ إٌظو٠خ ٌٍّٛاك ٚإٌٙبئ١خ اٌفظ١ٍخ الاِزؾبٔبد .3
.اٌلهً ػّٓ اٌظغ١وح اٌّشبه٠غ .4
.اٌّؾبػوح كافً ٌزفبػًا .5
..اٌزمبه٠و .6
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 . ٚاٌم١ّ١خ اٌٛعلا١ٔخ الأ٘لاف -ط

 اٌمبػخ فٟ اٌؼوع شبشخ ػٍٝ اٌزطج١م١خ اٌجواِظ اؽل ثزٕف١ن ٚمٌه اٌطٍجخ أزجبٖ اصبهح :الأزجبٖ - ط1
 اٌشبشخ ػٍٝ اٌّؼوٚػخ اٌّبكح ِغ اٌطبٌت رفبػً ِلٜ ِزبثؼخ :الاٍزغبثخ - ط0
 .اٌّؼوٚػخ اٌّبكح ِغ اوضو رفبػً اٌنٞ اٌطبٌت بَا٘زّ ِزبثؼخ :الا٘زّبَ - ط0
 ثبرغبٖ هأٞ ٌٗ ٠ىْٛ ٚهثّب اٌؼوع ِغ ِزؼبؽفب اٌطبٌت ٠ىْٛ اْ ثّؼٕٝ :الارغبٖ رى٠ٛٓ - ط4

 .ػٕٗ ٠ٚلافغ اٌّؼوٚع اٌّٛػٛع
 فٟ صبثذ َِزٜٛ ٌٗ ف١ىْٛ اٌٛعلأٟ اٌٍَُ ٌمّخ اٌطبٌت ٠ظً اْ ثّؼٕٝ :اٌم١ّٟ اٌٍَٛن رى٠ٛٓ - ط5

 .٠زًٍّّ ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا اٌلهً

 ٚاٌزطٛه اٌزٛظ١ف ثمبث١ٍخ اٌّزؼٍمخ الأفوٜ اٌّٙبهاد) إٌّمٌٛخ ٚاٌزؤ١ٍ١٘خ اٌؼبِخ اٌّٙبهاد - ك

 (.اٌشقظٟ

 .التمنٌة وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .الإنترنت مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 0د
 .المتعددة الوسائل مع لالتعام على الطالب لدرة تنمٌة  - 0د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     

 

 اٌّموه ث١ٕخ .13

الأٍجٛ

 ع

اٌَب

ػب

 د

 اٌزؼٍُ ِقوعبد

 اٌّطٍٛثخ

 / اٌٛؽلح اٍُ
 اٌّٛػٛع أٚ

 ؽو٠مخ

 اٌزؼ١ٍُ

 ؽو٠مخ

 اٌزم١١ُ

 0 الاٚي
 definition Introduction,

description and 
Nanomaterials ٞٔظو 

 اٍئٍخ

 ِٕبلشخٚ

 0 اٌضبٟٔ

 dimensional Zero

 nanostructures:

nanoparticles 
 of Morphology

nanomaterials 
 ٔظوٞ

 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى

 0 اٌضبٌش

 dimensional-One

 nanostructures:

 and nanowires

nanorods 

 of Morphology

nanomaterials ٞٔظو 
 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ

 0 اٌواثغ

 dimensional-Two

 thin nostructures:na

films 
 of Morphology

nanomaterials 

رٛ+ٔظوٞ

 رو٠بي

 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى

اٌقبِ

ً 
0 approaches1 down-Top  Nanostructures

fabricated ٞٔظو 
 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ

اٌَبك

ً 
0 approaches2 down-Top  Nanostructures

fabricated 
رٛ+ٔظوٞ

 رو٠بي

 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ
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approaches3 down-opT  Nanostructures 0 اٌَبثغ

fabricated ٞٔظو 
 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ

 0 اٌضبِٓ

 up-Bottom

approaches1  Nanostructures

fabricated ٞٔظو 

 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى

 0 اٌزبٍغ
 up-Bottom

approaches2  Nanostructures

fabricated 
رٛ+ٔظوٞ

 رو٠بي

 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ

 0 اٌؼبشو
 up-Bottom

oaches3appr  Nanostructures

fabricated ٞٔظو 
 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ

 اٌؾبكٞ

 ػشو
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 and tools Techniques,

devices 

Characterizatio

 techniques n

 for

nanomaterials 
 ٔظوٞ

 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ

 اٌضبٟٔ

 ػشو
0 

 Structural

characterization. 
Characterizatio

 techniques n

 for

nanomaterials 

رٛ+ٔظوٞ

 رو٠بي

 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ

 اٌضبٌش

 ػشو
0 

 Chemical

characterization. 
Characterizatio

 techniques n

 for

nanomaterials 
 ٔظوٞ

 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى

 اٌواثغ

 ػشو
0 

 of properties Physical

nanomaterials 
Characterizatio

 techniques n

 for

nanomaterials 
 ٔظوٞ

 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ

اٌقبِ

ً 

 ػشو

0 

 of Applications

nanomaterials 
 Nanomaterials

uses ٞرٛ+ٔظو

 رو٠بي

 اٍئٍخ

 ِٕٚبلشخ

  اٌزؾز١خ اٌج١ٕخ .11

 اٌّطٍٛثخ اٌّموهح اٌىزت 1

Nanomaterials, Nanotechnologies and 
Design,   
Authors: Michael F. Ashby, Paulo J. 
Ferreira and Daniel L. Schodek 

   (اٌّظبكه) ١َخاٌوئ١ اٌّواعغ ـ0

Handbook of Nanomaterials Properties, 
Authors: Bharat Bhushan • Dan Luo 
Scott R. Schricker • Wolfgang Sigmund 
Stefan Zauscher 
 

 

 ٠ٛطٝ اٌزٟ ٚاٌّواعغ اٌىزت اـ

 اٌّغلاد )                 ثٙب

 (  ,.... اٌزمبه٠و , اٌؼ١ٍّخ
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 ِٛالغ ,خالاٌىزو١ٔٚ اٌّواعغ ـ ة

  الأزو١ٔذ

 اٌؼ١ٍّخ ٌٍّؤٍَبد اٌؼلالخ ماد اٌّٛالغ

 ٚاٌظٕبػ١خ

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .216

 ٌّٛاكلَُ ٕ٘لٍخ ا    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .217

 MAE411/  اٌزظ١ُّ ا١ٌّىب١ٔىٟ  وهاٍُ / هِي اٌّم .218

 كٚاَ ٠ِٟٛ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .219

 / اٌّوؽٍخ اٌواثؼخلاٚياٌفظً ا اٌفظً / إٌَخ .223

 ٍبػخ 63 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .221

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .222

 أ٘لاف اٌّموه .223

الممرر امكانٌة التعرف على الطرق الحدٌثة للتصمٌم   باسلوب سلس بالاعتماد على الادوات التً تمثل  ٌوفر

ً من الحلول والطرق  المستخدمة فً التصمٌم  حٌث ٌتٌ ح الممرر الٌة التعامل مع كافة انواع جزءاً مهما

الاحمال التصمٌمٌمة وكذلن المواد  بؤسلوب منطمً حٌث تمثل ادواته جزءاً مهماً من مراحل تصمٌم البرامج 

 الهندسٌة للتطبٌمات المختلفة.
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 تزويد وتاهيل الطالب على معرفة الاشياء الاساسية بالتصميم -1
 لب على كيفية تصميم الدنظومات الديكيانيكية بشكل علمي دقيقتاهيل الطا -0

  تاهيل الطالب للتعرف على البرامج العلمية الحديثة الدستخدمة بالتصميم  -0

 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ .98

  ٘لاف اٌّؼوف١خ الأ -أ

 

  ّموه.اٌقبطخ ثبٌ ١خاٌّٙبهارالأ٘لاف  –ة 

 

 زؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ؽوائك اٌ     

 .لواءاد، رؼٍُ مارٟ، ؽٍمبد ٔمبش١خ 
 .اٌزله٠جبد ٚالأشطخ فٟ اٌّؾبػوح 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ 
 .رٛع١ٗ اٌطٍجخ ٌجؼغ اٌّٛالغ الاٌىزو١ٔٚخ ٌلافبكح ٚرط٠ٛو اٌمبث١ٍبد 
 .اعواء ؽٍمبد ٔمبش١خ ٌشوػ ٚرؾ١ًٍ َِؤٌخ ِؼ١ٕخ ٚا٠غبك اٌؾٍٛي ٌٙب 

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 افً اٌّؾبػوح.اٌزفبػً ك 
 .اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ٚاٌزمبه٠و 
 .)الافزجبهاد اٌمظ١وح )وٛىاد 
 . الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ 
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 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ.  -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ. -1ط

 بػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ.الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رف -2ط

الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ، ٚمٌه ثي٠بكح ٘نا اٌزفبػً  -3ط

 ثطٍت ثواِظ ٚرطج١مبد افوٜ ٌؼوػٙب.

ػٛع رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛ -4ط

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -5ط

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 المهارات العامة والتؤهٌلٌة المنمولة ) المهارات الأخرى المتعلمة بمابلٌة التوظٌف والتطور الشخصً (. -د 
 ة الطالب لاداء الواجبات وتسلٌمها فً مواعٌدهاتطوٌر لدر -3د
 التفكٌر المنطمً والبرمجً لاٌجاد حلول برمجٌة للمسائل المختلفة -2د
 تطوٌر لابلٌة الطالب على الحوار والمنالشة -1د
  تنمٌة لدرة الطالب على التعامل مع وسائل التكنولوجٌا الحدٌثة وخصوصا الانترنت -4د
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .133

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ث١ٕخ اٌّموه .99

 اٌَبػبد عالأٍجٛ
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

  4 الاٚي
Stress and strain 

analysis  ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 +رٛرو٠بئظوٞ  Curve beam analysis  4 اٌضبٟٔ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ  Static design  4 اٌضبٌش

 +رٛرو٠بئظوٞ Static design  4 ثغاٌوا
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ  Fatigue design  4 اٌقبٌِ

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ Fatigue design  4 اٌَبكً

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ  Fatigue life design  4 اٌَبثغ

 ٔظوٞ Fatigue life design  4 اٌضبِٓ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

  4 اٌزبٍغ

Fatigue life design 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

  4 اٌؼبشو

Spring design  

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

  4 اٌؾبكٞ ػشو

Static loading spring 
design  ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  4 اٌضبٟٔ ػشو

Static loading spring 
design ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

  4 اٌضبٌش ػشو

Fatigue loading spring 
design  ٞٔظو 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

  4 اٌواثغ ػشو

Fatigue loading spring 
design ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

  4 اٌقبٌِ ػشو

Fatigue loading spring 
design ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 



انصفحت   

511 
 

  

 Mechanical Design  , 11th edition by Shigly اٌّظبكه(  ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )2

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

 https://www.accdmics.com ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .343

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .224

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .225

  MAE412  /اٌفؾٛطبد اٌلارل١ِو٠خ  اٍُ / هِي اٌّموه .226

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .227

 اٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ اٌواثؼخ اٌفظً / إٌَخ .228

 الاختبارات غٌر التدمٌرٌةالممرر التعرف على المبادئ الاساسٌة للفحوصات اللاتدمٌرٌة وكٌف ان  ٌوفر

جمٌع مراحل التصنٌع  تلعب دورا هاما جدا فً مرالبة الجودة للمواد أو المنتجات حٌث انه ٌتم استخدامها فً

لمرالبة جودة جمٌع العملٌات بما فً ذلن المواد الخام المستخدمة فً تصنٌع المنتج أو المادة و مراحل 

عملٌات تصنٌعه التً تسُتعمل فً تشكٌله, وٌعُد استخدام وسائل الاختبار غٌر الاتلافً له فوائد جمة لأنه ٌزٌد 

نتج, مع العلم بؤن جمٌع أسالٌب الاختبارات غٌر الاتلافٌة تعمل من معرفة وتمٌٌم مدى سلامة وموثولٌة الم

  .جنبا إلى جنب وهً لٌست بدائل اختبارٌة بل هً جمٌعا مكملة لبعضها البعض
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 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .229

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .233

 أ٘لاف اٌّموه .231

لدتعلقة بطرق الفحوصات اللاتدميرية الدختلفة ان الذدف الرئيسي من ىذا الكورس ىو تعليم الطلاب وتقديم الدعلومات الأساسية ا
 وتقنياتها ومحاسنها و حدود عملها في التطبيقات الذندسة الدختلفة.
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 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ف
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب.اٌملهح  - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 فز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ.اٌملهح ػٍٝ ا – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 ل١ٍخ ٚفٛاطٙب.اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙ –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -153
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -154

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -155
 اٌّقزجواد. -156
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -157
 اٌؼ١ٍّخ. اٌي٠بهاد -158
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -159
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -163

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -115
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -116
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -117
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -118
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -119
 اٌزمبه٠و.. -123

 ١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ .الأ٘لاف اٌٛعلا -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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132.  

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 ٔظوٞ Introduction Introduction 2 الاٚي
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌضبٟٔ
Benefits and 

Limitations of 

nondestructive testing 

Benefits and 

Limitations of 

nondestructive testing 
 ٔظوٞ

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌضبٌش
Conditions For 

Effective Non-

destructive Testing 

Conditions For 

Effective Non-

destructive Testing 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 +رٛرو٠بئظوٞ Visual testing (VT) Visual testing (VT) 2 اٌواثغ
ِٕبلشخ اٍئٍخ ٚ

 ٚوٛى

 2 اٌقبٌِ
HARDNESS TEST HARDNESS TEST 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌَبكً
Liquid Penetrant 

Testing (PT) 

Liquid Penetrant 

Testing (PT) ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظو 

 2 اٌَبثغ
Magnetic particle 

testing (MT) 

Magnetic particle 

testing (MT) ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظو 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ Eddy Current Testing Eddy Current Testing 2 اٌضبِٓ

 2 اٌزبٍغ
Ultrasonic Inspection Ultrasonic Inspection 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌؼبشو
Ultrasonic Inspection Ultrasonic Inspection 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌؾبكٞ ػشو
Radiography Radiography 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌضبٟٔ ػشو
Radiography Radiography 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بئظوٞ

 2 اٌضبٌش ػشو
Thermography Thermography 

 ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌواثغ ػشو
Thermography Thermography 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ٔظوٞ

 2 اٌقبٌِ ػشو
Thermocouple Thermocouple 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ +رٛرو٠بيظوٞٔ
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .133

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

References: 

1- “NON-DESTRUCTIVE TESTING” by BARRY 

HULL and VERNON JOHN 

(1988). 

2- “HANDBOOK OF NONDESTRUCTIVE 

EVALUATION” by Charles J. 

Hellier t (2003). 

3- “Non-Destructive Testing Techniques“ by RAVI 

PRAKASH (2012). 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

  لأزو١ٔذ ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ ا

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .344

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .232

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .233

الممرر المعرفة بالمبادئ الاساسٌة للخواص الفٌزٌائٌة للمواد الهندسٌة وتفسٌر وحل المشاكل التمنٌة  ٌوفر

ر مع بالتعرف على العٌوب وتشخٌصها وامكانٌة حل المشكلة والمسؤئل المتعلمة بها. ٌتعامل هذا الممر

 استخدامات المواد على اساس تصنٌفها الكترونٌة ومغناطٌسٌة وضوئٌة اوبصرٌة ومواد للاستخدامات الطبٌة. 
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 MAE423 مىاد متقذمت/ اٍُ / هِي اٌّموه .234

 زوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓكٚاَ ٠ِٟٛ + اٌى أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .235

 واثؼٗاٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ اٌ اٌفظً / إٌَخ .236

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .237

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .238

 أ٘لاف اٌّموه .239

ية ان الذدف الاساسي من هذه الدادة ودراستها هو تقديم الدعلومات والوصف العلمي اللازم والضروري الدتعلق بالخواص الفيزياو 
 الاساسية والدهمة ومدى تاثير هذه الخواص على سلوك الدواد عند الاستخدام في التطبيقات العلمية والحياتية ومعرفة حساباتها.
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 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ق
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 ٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب.اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه ف –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -161
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -162

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -163
 اٌّقزجواد. -164
 قوط.ِشبه٠غ اٌز -165
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -166
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -167
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -168

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -121
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -122
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -123
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -124
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -125
 اٌزمبه٠و.. -126

 لأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ .ا -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 ّؼوٚػخ.الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌ -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ خاٌّٙبهاد اٌؼبِ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة رتطوٌ  - 4ك     
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 ث١ٕخ اٌّموه .135

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 3 الاٚي
Ohm’s Law and 

Electrical 
Conductivity, 

Electronic Materials 
 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌضبٟٔ

Band Structures of 
Solids 

Conductivity of Metals 
and Alloys 

Electronic Materials 
 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌضبٌش
Superconductivity 

Conductivity in Other 
Materials 

Electronic Materials 
 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌواثغ

Semiconductors 
Applications of 

Semiconductors 
Insulators and 

Dielectric Properties 

Electronic Materials 
 

 ِٕبلشخ+ٔظوٞ
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌقبٌِ

Polarization in 
Dielectrics 

Electrostriction, 
Piezoelectricity, 

Pyroelectricity, and 
Ferroelectricity 

Electronic Materials 
 

 شخاٍئٍخ ِٕٚبل ِٕبلشخ+ٔظوٞ

 3 اٌَبكً

Classification of 
Magnetic Materials 

Magnetic Dipoles and 
Magnetic Moments 

Magnetic Materials ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظو 

 3 اٌَبثغ
Magnetization, 

Permeability, and the 
Magnetic Field 

Magnetic Materials ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظو 

 3 اٌضبِٓ

Diamagnetic, 
Paramagnetic, 
Ferromagnetic, 

Ferrimagnetic, and 
Superparamagnetic 

Materials 

Magnetic Materials ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظو 

 3 اٌزبٍغ

Domain Structure and 
the Hysteresis Loop 

The Curie 
Temperature  

Applications of 
Magnetic Materials 

Metallic and Ceramic 
Magnetic Materials 

Magnetic Materials ِٕٞبلشخ+ٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌؼبشو

The Electromagnetic 
Spectrum . 

Refraction, Reflection, 
Absorption, and 

Transmission 

Photonic Materials ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ  ِٕبلشخ+ٔظو 

 3 اٌؾبكٞ ػشو
Selective Absorption, 

Transmission, or 
Reflection 

Photonic Materials ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظو 

 3 اٌضبٟٔ ػشو

Examples and Use of 
Emission Phenomena 

Fiber Optic 
Communication 

System , 

Photonic Materials ِٕٞبلشخ+ٔظو 
اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 3 اٌضبٌش ػشو

 
Requirements for 

Biomaterials 
Dental Materials : 

Biomaterials ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظو 
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .136

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

The Science and Engineering of Materials 6th ed. 
Donald R. Askeland. 
Introduction-to-materials-science-shackelford. 
Phillips' Science of Dental Materials KENNETH J. 
ANUSAVICE, PhD, DMD 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 ة.موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌ

 كافة الدواقع الدتاحة ذات العلاقة بمفردات الدادة. ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .341

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

Cavity Fillers , Bridges, 
Crowns and Dentures, 

Dental Implants , 

 3 اٌواثغ ػشو

The Structure of Bone 
and Bone Fractures 
Replacement Joints : 
Hip Joints , Shoulder 
Joints, Knee Joints , 
Finger Joints and 

Hand Surgery 

Biomaterials ٞاٍئٍخ ِٕٚبلشخ ِٕبلشخ+ٔظو 

 3 اٌقبٌِ ػشو

Reconstructive 
Surgery : Plastic 

Surgery, Maxillofacial 
Surgery , Ear Implants 
Biomaterials for Heart 
Repair : Heart Valves, 
Pacemakers, Artificial 

Arteries 
Tissue Repair and 

Growth 
Other Surgical 
Applications 
Ophthalmics 

Drug Delivery Systems 

Biomaterials ِٕٞبلشخ+ٔظو 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .243

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .241

 51MAE4 /اتمتت ومكننت اٍُ / هِي اٌّموه .242

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .243

 واثؼخلاٚي/ اٌّوؽٍخ اٌاٌفظً ا اٌفظً / إٌَخ .244

 ٍبػخ 33 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .245

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .246

 أ٘لاف اٌّموه .247

ان الذدف الاساسي من هذه الدادة ودراستها هو تعليم الطالب كيفية التعامل مع العمليات الصناعية الدختلفة وادارتها كما يتم 
تحكم الرقمي اي باستخدام الحاسوب في عمليات التصميم والتصنيع وايضا يتيح للطالب تزويد الطالب بالدعلومات الاساسية لل

 تعلم كيفية كتابة البرامج الرقمية الخاصة بالدكائن الصناعية الدؤتمتة لاغراض الانتاج والتصنيع . 

الممرر المعرفة للمبادئ الاساسٌة لعلم الاتمتة والمكننة وكٌفٌة الاستفادة من التحكم الرلمً )استخدام  ٌوفر

 الحاسوب ( فً تصمٌم وانتاج وادارة العملٌات الصناعٌة والانتاجٌة 
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 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ن
 رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. اٌملهح ػٍٝ - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ – ة

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 ٛاك إٌٙل١ٍخ.وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّ – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -169
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -173

 ثلاىِب.
 بد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد.اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػ -171
 اٌّقزجواد. -172
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -173
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -174
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -175
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -176

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -127
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -128
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -129
 ٌلهً.اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ ا -133
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -131
 اٌزمبه٠و.. -132

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 ؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ.الا٘زّبَ: ِزبث -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 هً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.اٌل

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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 ز١خ اٌج١ٕخ اٌزؾ .139

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ث١ٕخ اٌّموه .138

 اٌَبػبد الأٍجٛع
ِقوعبد اٌزؼٍُ 

 اٌّطٍٛثخ
اٍُ اٌٛؽلح / أٚ 

 اٌّٛػٛع
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ ؽو٠مخ اٌزؼ١ٍُ

 2 الاٚي

Introduction to 
CAD/CAM 

, 

Introduction to 
CAD/CAM 

 
 خ ِٕٚبلشخاٍئٍ نظري

 2 اٌضبٟٔ

Groover and Hughes 
Model 

 

Introduction to 
CAD/CAM 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  نظري

 2 اٌضبٌش

 The Product Cycle 
and CAD/CAM 

 

Introduction to 
CAD/CAM 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 2 اٌواثغ
 Automation and 

CAD/CAM 
Introduction to 

CAD/CAM 
 نظري

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى

 2 اٌقبٌِ
Numerical Control 

 
Numerical Control اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري 

 2 اٌَبكً

NC Part Programming 
 Manual Part 

Programming 
Numerical Control اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري 

 2 اٌَبثغ

 Computer-Assisted 
Part Programming 

 
Numerical Control نظري 

اٍئٍخ ِٕٚبلشخ 

 ٚوٛى
 

 2 اٌضبِٓ

Part programming 
languages 

 The APT Language 
 Geometry statements 

Part programming 
languages 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 2 اٌزبٍغ
Examples on 

geometry Statements 
Part programming 

languages 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  نظري

 2 اٌؼبشو
Motion statements 

 
Part programming 

languages 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ  نظري

 2 اٌؾبكٞ ػشو
Examples on Motion 

Statements 
Part programming 

languages 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 2 اٌضبٟٔ ػشو

Postprocessor 
statements 

Auxiliary statements 
 

Part programming 
languages 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 2 اٌضبٌش ػشو

Examples on APT 
Language 

 

Part programming 
languages 

 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 2 اٌواثغ ػشو
 The Macro-

statements in APT  
Part programming 

languages 
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ نظري

 2 اٌقبٌِ ػشو
Examples on Macro-
statements in APT 

Part programming 
languages 

 نظري
 اٍئٍخ ِٕٚبلشخ

 ٚوٛى
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 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

COMPUTER AIDED DESIGN AND MANUFACTURING 
by  
Mikell P. Groover and Emory W. Zimmers Jr., Printice 
Hall of India Private Limited, 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( ١ّخ ، اٌزمبه٠و ،.... اٌّغلاد اٌؼٍ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 موالع المكتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.

 كافة الدواقع الدتاحة ذات العلاقة بمفردات الدادة. ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .334

 

 

 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

رر التعرف على التطبٌك العملً لثلاثة مواد نظرٌة وهً الفحوصات اللاتدمٌرٌة و مٌتالورجٌا المم ٌوفر

المساحٌك والاتمتة والممكننة. وٌستخدم مخطط السبب والنتٌجة لتحدٌد وتمٌٌم النتائج العملٌة لهذه التجارب 

ٌتم اجراء التجارب العملٌة وفك ولدعم التدرٌس النظري مما ٌتٌح للطالب ملاحظة وتمٌٌم النتائج المختبرٌة. و

الضوابط والتعلٌمات الخاصة بالسلامة من اجل تعلٌم الطالب اتباع الاجراءات الصحٌحة خلال اجراء 

 التجارب العملٌة وللتؤكد من سلامة الطالب والعاملٌن فً المختبرات
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 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .248

 اٌّٛاكلَُ ٕ٘لٍخ     / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .249

 MAE322 فشً اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ  اٍُ / هِي اٌّموه .253

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .251

 اٌفظً الاٚي/ اٌّوؽٍخ اٌواثؼخ اٌفظً / إٌَخ .252

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .253

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .254

 أ٘لاف اٌّموه .255

الكورس ىو تعليم الطلاب وتقديم الدعلومات الأساسية الدتعلقة بأجراء التجارب العملية الدتعلقة بمادة ان الذدف الرئيسي من ىذا 
 الفحوصات اللاتديرية و ميتالورجيا الدساحيق والاتدتة والدمكننة.
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 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  - ي
 اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. اٌملهح ػٍٝ رطج١ك - 1أ
 اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚرف١َو٘ب. - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ ٘لاف اٌّٙبهار١خالأ –ة 

 اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚاٌظٕبػ١خ. – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 ٕٙل١ٍخ.وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك اٌ – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -177
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -178

 ثلاىِب.
 وح ػّٓ اٌّؾبػواد.اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغ -179
 اٌّقزجواد. -183
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -181
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -182
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -183
 اٌزله٠ت اٌظ١فٟ. -184

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -133
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -134
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -135
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -136
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -137
 اٌزمبه٠و.. -138

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 ّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ.الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘ز -ط 3

رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽفب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع  -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ. اٌلهً ٚلا

 .اٌشقظٟ(الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع ملالتعا على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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111.  

 اٍُ اٌٛؽلح / أٚ اٌّٛػٛع ِقوعبد اٌزؼٍُ اٌّطٍٛثخ اٌَبػبد الأٍجٛع
ؽو٠مخ 

 اٌزؼ١ٍُ
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ

 3 الاٚي

Liquid Penetrant Testing 

Test method for sieve 

analysis and shape 

examination of material 

powders 

Studying the experimental 

error 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌضبٟٔ

Liquid Penetrant Testing 

Test method for sieve 

analysis and shape 

examination of material 

powders 
Studying the experimental 

error 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌضبٌش

Liquid Penetrant Testing 

Test method for sieve 

analysis and shape 

examination of material 

powders 
Studying the experimental 

error 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌواثغ

Coating Thickness 

Measurement 

Fabrication of green 

compaction in uniaxial 

pressing 

Studying the experimental 

error 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 مهًع

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌقبٌِ

Coating Thickness 

Measurement 

Fabrication of green 

compaction in uniaxial 

pressing 
Studying the experimental 

error 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌَبكً

Coating Thickness 

Measurement 

Fabrication of green 

compaction in uniaxial 

pressing 
Calibration 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌَبثغ

surface roughness 

measurement 

Fabrication of green 

compaction in uniaxial 

pressing 
Calibration 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌضبِٓ

surface roughness 

measurement 

Fabrication of green 

compaction in uniaxial 

pressing 
Calibration 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌزبٍغ

surface roughness 

measurement 

Fabrication of green 

compaction in uniaxial 

pressing 
Calibration 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌؼبشو

Thickness Measurement 

Effect of compaction 

pressure on green density 

Calibration 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .112

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

References: 

1- “NON-DESTRUCTIVE TESTING” by BARRY HULL and VERNON 

JOHN 

(1988). 

2- “HANDBOOK OF NONDESTRUCTIVE EVALUATION” by Charles 

J. 

Hellier t (2003). 

3- “Non-Destructive Testing Techniques“ by RAVI PRAKASH (2012). 

 (ملزمة الدختبر)متعلقة بقسم الديكانيك
powder metallurgy technology; first published,2020,G.S.Upadhyaya 

powder metallurgy; by S.A. Tsukerman 

powder metallurgy processing and technology; Howard kuhn 

 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 كتبات فً بعض الجامعات العالمٌة.موالع الم

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .331

اٌؾبكٞ 

 ػشو
3 

Thickness Measurement 

Effect of compaction 

pressure on green density 
Eccentricity and Runout 

errors 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌضبٟٔ 

 ػشو
3 

Thickness Measurement 

Effect of compaction 

pressure on green density 
Eccentricity and Runout 

errors 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌضبٌش 

 ػشو
3 

Eddy Current Test 

Effect of compaction 

pressure on green density 
Eccentricity and Runout 

errors 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌواثغ 

 ػشو
3 

Eddy Current Test 

Sintered the compact 

specimen in argon  

atmosphere Sintering 

Eccentricity and Runout 

errors 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌقبٌِ 

 ػشو
3 

Eddy Current Test 

Sintered the compact 

specimen in argon  

atmosphere Sintering 
Eccentricity and Runout 

errors 

Non-destructive Tests 

+ Powder Metallurgy 

+ CAD& CAM 
 عمهً

اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر
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 نمىرج وصف انمقرر

 

 وصف انمقرر

 

 

 

 عبِؼخ اٌجظوح اٌّؤٍَخ اٌزؼ١ّ١ٍخ .256

 لَُ ٕ٘لٍخ اٌّٛاك    / اٌّووي ؼٍّٟ اٌمَُ اٌ .257

 MAE428 ِقزجواد  اٍُ / هِي اٌّموه .258

 كٚاَ ٠ِٟٛ + اٌىزوٟٚٔ  اْٚ لا٠ٓ أشىبي اٌؾؼٛه اٌّزبؽخ .259

 اٌفظً اٌضبٟٔ/ اٌّوؽٍخ اٌواثؼخ اٌفظً / إٌَخ .263

 ٍبػخ 45 )اٌىٍٟ(ػلك اٌَبػبد اٌلها١ٍخ  .261

 2321 ربه٠ـ إػلاك ٘نا اٌٛطف  .262

 أ٘لاف اٌّموه .263

الممرر التعرف على التطبٌك العملً للمواد نظرٌة وهً فحص الاشعة السٌنٌة والفحص المجهري و  ٌوفر

المواد النانوٌة. وٌستخدم الجانب التطبٌمً لتمٌٌم النتائج العملٌة لهذه التجارب تصمٌم واختٌار المواد الهندسٌة و

ولدعم التدرٌس النظري مما ٌتٌح للطالب ملاحظة وتمٌٌم النتائج المختبرٌة. وٌتم اجراء التجارب العملٌة وفك 

خلال اجراء  الضوابط والتعلٌمات الخاصة بالسلامة من اجل تعلٌم الطالب اتباع الاجراءات الصحٌحة

 التجارب العملٌة وللتؤكد من سلامة الطالب والعاملٌن فً المختبرات
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ان الذدف الرئيسي من ىذا الكورس ىو تعليم الطلاب وتقديم الدعلومات الأساسية الدتعلقة بأجراء التجارب العملية الدتعلقة بالدواد 
 .الدواد النانويةو  لفحص المجهري و تصميم واختيار الدواد الذندسيةفحص الاشعة السينية وا
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 ٚؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ ٚاٌزم١١ُ ّموهِقوعبد اٌ.9

  الا٘لاف اٌّؼوف١خ  -َ 
 اٌملهح ػٍٝ رطج١ك اٌّؼوفخ فٟ اٌو٠بػ١بد ٚاٌؼٍَٛ ٚإٌٙلٍخ. - 1أ
 رف١َو٘ب.اٌملهح ػٍٝ رظ١ُّ ٚإعواء اٌزغبهة ٚرؾ١ًٍ اٌج١بٔبد ٚ - 2أ
 اٌملهح ػٍٝ رؾل٠ل ٚط١بغخ ٚؽً اٌّشىلاد إٌٙل١ٍخ - 3أ
 .اٌملهح ػٍٝ اٍزقلاَ اٌزم١ٕبد ٚاٌّٙبهاد ٚالأكٚاد إٌٙل١ٍخ اٌؾل٠ضخ اٌلاىِخ ٌّّبهٍخ إٌٙلٍخ - 4أ

 جؤبِظ. اٌقبطخ ثبٌ الأ٘لاف اٌّٙبهار١خ –ة 

 ٌظٕبػ١خ.اٌملهح ػٍٝ افز١به اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٌٍزطج١مبد اٌؼ١ٍّخ ٚا – ة1
 اٌملهح ػٍٝ اٌزفى١و فٟ ِؼبٌغخ اٌّشبوً اٌّزؼٍمخ ثؤٍزقلاَ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚاٍب١ٌت رلاف١ٙب. – ة2

 وزبثخ اٌزمبه٠و اٌؼ١ٍّخ ٚلواءح اٌّقططبد ٚرؾ١ًٍ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ. – ة3

 اٌملهح ػٍٝ ِٛاوجخ اٌزطٛه فٟ اٌّٛاك إٌٙل١ٍخ ٚفٛاطٙب. –ة 4

 ؽوائك اٌزؼ١ٍُ ٚاٌزؼٍُ      

 اٌشوػ ٚاٌزٛػ١ؼ ػٓ ؽو٠ك اٌّؾبػواد. -185
ؽو٠مخ ػوع اٌّٛاك اٌؼ١ٍّخ ثبعٙيح اٌؼوع: كارب شٛ، ٍجٛهاد مو١خ، شبشبد  -186

 ثلاىِب.
 اٌزؼٍُ اٌنارٟ ػٓ ؽو٠ك اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ ِٚشوٚػبد ِظغوح ػّٓ اٌّؾبػواد. -187
 اٌّقزجواد. -188
 ِشبه٠غ اٌزقوط. -189
 اٌي٠بهاد اٌؼ١ٍّخ. -193
 إٌَّبهاد اٌزٟ رؼمل فٟ اٌمَُ. -191
 زله٠ت اٌظ١فٟ.اٌ -192

 ؽوائك اٌزم١١ُ      

 الاِزؾبٔبد اٌمظ١وح )وٛى(. -139
 اٌٛاعجبد اٌج١ز١خ. -143
 الاِزؾبٔبد اٌفظ١ٍخ ٚإٌٙبئ١خ ٌٍّٛاك إٌظو٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ. -141
 اٌّشبه٠غ اٌظغ١وح ػّٓ اٌلهً. -142
 اٌزفبػً كافً اٌّؾبػوح. -143
 اٌزمبه٠و.. -144

 الأ٘لاف اٌٛعلا١ٔخ ٚاٌم١ّ١خ . -ط

 اٌطٍجخ ٚمٌه ثزٕف١ن اؽل اٌجواِظ اٌزطج١م١خ ػٍٝ شبشخ اٌؼوع فٟ اٌمبػخ الأزجبٖ: اصبهح أزجبٖ -ط 1

 الاٍزغبثخ: ِزبثؼخ ِلٜ رفبػً اٌطبٌت ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ ػٍٝ اٌشبشخ -ط 2

 الا٘زّبَ: ِزبثؼخ ا٘زّبَ اٌطبٌت اٌنٞ رفبػً اوضو ِغ اٌّبكح اٌّؼوٚػخ. -ط 3

ب ِغ اٌؼوع ٚهثّب ٠ىْٛ ٌٗ هأٞ ثبرغبٖ اٌّٛػٛع رى٠ٛٓ الارغبٖ: ثّؼٕٝ اْ ٠ىْٛ اٌطبٌت ِزؼبؽف -ط 4

 اٌّؼوٚع ٠ٚلافغ ػٕٗ.

رى٠ٛٓ اٌٍَٛن اٌم١ّٟ: ثّؼٕٝ اْ ٠ظً اٌطبٌت ٌمّخ اٌٍَُ اٌٛعلأٟ ف١ىْٛ ٌٗ َِزٜٛ صبثذ فٟ  -ط 5

 اٌلهً ٚلا ٠زىبًٍ ٚلا ٠زًٍّّ.

 .اٌشقظٟ(اٌزٛظ١ف ٚاٌزطٛه  الأفوٜ اٌّزؼٍمخ ثمبث١ٍخ )اٌّٙبهادإٌّمٌٛخ اٌزؤ١ٍ١٘خ ٚ اٌّٙبهاد اٌؼبِخ -ك 
 التمنٌة. وسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 3د
 الإنترنت. مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 2د
 المتعددة. الوسائل مع التعامل على الطالب لدرة تنمٌة  - 1د
 .والمنالشة الحوار على الطالب لدرة تطوٌر  - 4ك     
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114.  

 اٍُ اٌٛؽلح / أٚ اٌّٛػٛع ِقوعبد اٌزؼٍُ اٌّطٍٛثخ داٌَبػب الأٍجٛع
ؽو٠مخ 

 اٌزؼ١ٍُ
 ؽو٠مخ اٌزم١١ُ

 3 الاٚي

XRD data analysis using 

X’pert HighScore 

software,fatige test, 

X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
ت ومنبقشت اسئه

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌضبٟٔ

SEM sample preparation 

techniques,creep test, 
X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌضبٌش

TEM sample preparation 

techniques,corrosion test, 
X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌواثغ

XRD data analysis using 

X’pert HighScore 

software,wear test, 

X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌقبٌِ

XRD data analysis using 

X’pert HighScore 

software,fatige test, 

X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌَبكً

SEM sample preparation 

techniques,creep test, 
X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌَبثغ

TEM sample preparation 

techniques,corrosion test, 
X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌضبِٓ

XRD data analysis using 

X’pert HighScore 

software,wear test, 

X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌزبٍغ

XRD data analysis using 

X’pert HighScore 

software,fatige test, 

X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

 3 اٌؼبشو

SEM sample preparation 

techniques,creep test, 
X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌؾبكٞ 

 ػشو
3 

TEM sample preparation 

techniques,corrosion test, 
X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر
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 اٌج١ٕخ اٌزؾز١خ  .115

  اٌىزت اٌّموهح اٌّطٍٛثخ 1

 ـ اٌّواعغ اٌوئ١َ١خ )اٌّظبكه(  2

References: 

1- “Physical Principles 

of Electron Microscopy” by Ray F. Egerton 

(2005). 

2- "Elements of X-Ray Diffraction" by 

B.D. Cullity S.R. Stock (2014). 

 

 اـ اٌىزت ٚاٌّواعغ اٌزٟ ٠ٛطٝ ثٙب                

 ( اٌّغلاد اٌؼ١ٍّخ ، اٌزمبه٠و ،.... ) 
 الموالع الالكترونٌة الرصٌنة.

 عض الجامعات العالمٌة.موالع المكتبات فً ب

  ة ـ اٌّواعغ الاٌىزو١ٔٚخ، ِٛالغ الأزو١ٔذ 

 

 خطة تطوٌر الممرر الدراسً  .333

 

اٌضبٟٔ 

 ػشو
3 

TEM sample preparation 

techniques 
X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌضبٌش 

 ػشو
3 

XRD data analysis using 

X’pert HighScore 

software, 

X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌواثغ 

 ػشو
3 

SEM sample preparation 

techniques 
X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر

اٌقبٌِ 

 ػشو
3 

TEM sample preparation 

techniques 
X-ray diffraction and 

microscopy + design 

and selection of 

engineering materials 

+ nano materials 

 عمهً
اسئهت ومنبقشت 

 وكتببت تقرٌر
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  تدريسه اسأل نفسك: أو المقرر عند تخطيط 

  ؟تهممعارف طلبتن وخبراما مستوى 

  ذات العلالة بموضوع دراسة هذا الممرر الدراسً سبك للطلبة دراستها فً ما هً المواضٌع
 ؟ممررات دراسٌة أخرى

  ًمن حٌث المعارف والمهارات ما الذي تتولع أن ٌحممه الطلبة من دراسة الممرر الدراس
 ؟ .. والموالف

 علٌن إعدادهم من أجله؟ما الذي ٌنبغً أن ٌفعله الطلبة لدراسة الممرر الدراسً وٌنبغ ً   

  ملبٌا لاحتٌاجات الطلبة؟محتوى( الوتٌرة وال)من حٌث المستوى, وهل سٌكون تدرٌس الممرر 

 كٌف ٌمكن تحمٌك المرونة فً تخطٌط الممرر الدراسً لتلبٌة احتٌاجات التعلم غٌر المتولعة؟ 


